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Con riferimento alla Tabella 4.3 di cui alle Linee Guida SNPA ed in riferimento al D.M. 05/02/1998 ed in 
particolare in considerazione del fatto che: 

- le tipologie di rifiuto rientrano tra quelle di cui alle tipologie 6.1 (EER 02.01.04, 15.01.02, 
17.02.03, 20.01.39 e 19.12.04) e 6.2 (EER 07.02.13, 12.01.05, 16.01.19, 16.02.16 e 16.03.06) 

- la provenienza di tali rifiuti è da attività industriali (conforme al punto 6.1.1) e da attività 
industriali della produzione o trasformazione delle materie plastiche e fibre sintetiche 
(conforme al punto 6.2.1) 

- le caratteristiche del rifiuto sono generalmente materie plastiche, come teli e sacchetti 
(conforme al punto 6.1.2) e ritagli e manufatti fuori norma con Pb<3%, KOH<0.3% e Cd<0.3% 
(conforme al punto 6.2.2) 

- il processo di recupero è conforme ai punti 6.1.3 e 6.2.3: messa in riserva (R13) per la produzione 
di materie prime secondarie per l’industria delle materie plastiche, mediante asportazione delle 
sostanze estranee (qualora presenti), trattamento per l’ottenimento di materiali plastici 
conformi alle specifiche Uniplast-Uni 10667-2 e per la produzione di prodotti in plastica nelle 
forme usualmente commercializzate (R3) 

- le EoW ottenute sono conformi ai punti 6.1.4 e 6.2.4: materie prime secondarie conformi alle 
specifiche Uniplast-Uni 10667-2 e prodotti in plastica nelle forme usualmente commercializzate 

al fine della cessazione della qualifica di rifiuto, si fa riferimento alla riga 1 della citata tabella 4.3, di 
seguito riportata (Tabella 1). 

Tabella 1. Tipologia della cessazione della qualifica di rifiuto secondo la Tabella 4.3 delle Linee Guida del SNPA 

 

Di conseguenza, in riferimento alla Tabella 4.1 delle Linee Guida SNPA, nel seguito vengono presi in 
esame: 

- i criteri dettagliati di cui alla lettera d) 

- i criteri dettagliati di cui alla lettera e) 

1. Criteri dettagliati di cui alla lettera d): cessazione della qualifica di rifiuto 

Il criterio dettagliato d) riporta: 
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In particolare le indicazioni prescrivono: 

Indicare i contenuti minimi del sistema di gestione, ivi inclusa la documentazione di 
monitoraggio delle caratteristiche dei rifiuti in ingresso, di controllo del processo (se 
previste) e delle caratteristiche della sostanza o oggetto che cessa la qualifica 

Pertanto si indica che: 

1.1. Procedure di accettazione del rifiuto 

Le procedure per la verifica dei rifiuti in ingresso sono riassunte allo Schema 1. 
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SI 

Parziale 

SI 

NO 

NO 

Totale NO 

SI 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
*  Scheda Descrittiva: per tutti i rifiuti  
   Analisi per verifica Pb<3%, KOH<0.3% e Cd<0.3%: EER 07.02.13, 12.01.05, 16.01.19, 16.02.16 e 16.03.06 
   Analisi di non pericolosità: EER16.02.16 e 16.03.06 

Schema 1. Procedure accettazione rifiuto 

Rifiuti in ingresso 

Nuovo 
fornitore? 

NO 
Analisi ancora 

valide*? 

Preparazione 
documentazione di 
accompagnamento 

NO 

Richiesta 
analisi* 

Ok? STOP 

SI 

Controllo visivo 

Ok? 
Gestione non conformità: 

respingimento 
STOP 

Registrazioni 

Controllo pesata 

Scarico in area dedicata 
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In particolare sono quindi previste le seguenti verifiche in ingresso: 

a) Verifica del peso: la ditta si avvale sia di una pesa interna che di una pesa esterna all’impianto, 
da utilizzarsi a seconda delle esigenze. Si riporta in Allegato 1 documentazione attestante la 
disponibilità del sistema di pesatura esterno; si allegano inoltre certificati di taratura (Allegato 
1). 

b) Verifica della conformità del formulario e della scheda descrittiva per tutti i rifiuti; il modello 
della scheda descrittiva dei rifiuti è riportata in Allegato 2. Le schede vengono aggiornate ogni 2 
anni, o in caso di mutamenti del ciclo produttivo che possano influenzare le caratteristiche 
chimico-fisiche dei rifiuti. 

Per i rifiuti con codice a specchio è prevista analisi di non pericolosità, richiesta al primo 
conferimento e successivamente in occasione di mutamenti del ciclo produttivo che possano 
influenzare le caratteristiche chimico-fisiche dei rifiuti, e comunque con frequenza biennale. 

Per i rifiuti ricompresi al punto 6.2 del D.M. 05/02/1998 (EER 07.02.13, 12.01.05, 16.01.19, 
16.02.16 e 16.03.06) viene eseguita analisi per la verifica del rispetto delle caratteristiche di cui 
al punto 6.2.2, e cioè: 

- Pb<3% 
- KOH<0.3% 
- Cd<0.3% 

Tali analisi vengono richieste al primo conferimento e successivamente in occasione di 
mutamenti del ciclo produttivo che possano influenzare le caratteristiche chimico-fisiche dei 
rifiuti, e comunque con frequenza biennale. 

c) Valutazione dei rifiuti in entrata a vista. 

Una volta accettati, i rifiuti in ingresso vengono stoccati nelle aree apposite, in cumulo; trattasi infatti 
di materiali imballati, il cui stoccaggio non necessita di particolari contenitori. Si riporta in Figura 1 
fotografia della tipica modalità di stoccaggio dei rifiuti in ingresso. 
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Figura 1. Tipica modalità di stoccaggio dei rifiuti in ingresso 
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1.2. Procedure di verifica del processo 

Il processo di recupero prevede operazioni di taglio, macinazione, estrusione e granulazione. Non sono 
previsti particolari controlli delle unità di processo, se non il regolare funzionamento di taglierine, mulini 
di macinazione ed estrusori, svolto mediante il monitoraggio dei normali parametri di processo. 

1.3. Procedure di verifica delle EoW 

Il materiale in uscita dal processo di recupero è costituito da granuli di plastica. Esso è classificato come 
EoW attraverso: 

- analisi: secondo le specifiche UniPLAST - UNI 10667-2 

- frequenza: tali analisi sono ripetute con frequenza biennale o comunque in caso di modifica al 
processo di recupero. Il campione viene poi conservato per due anni. 

- lotto: il flusso di rifiuti in ingresso e soprattutto in uscita è a gestione continua e non ad intervalli; 
cioè la produzione è continua, ed anche la vendita di EoW avviene in continuo, con quantità 
variabili di volta in volta, a seconda delle esigenze del cliente. Lo stoccaggio delle EoW in uscita 
pertanto fa da buffer, ma sono difficilmente prevedibili a priori le quantità di volta in volta 
prodotte, vendute e stoccate, ferma restando la quantità massima stoccabile (indicata anche 
nel seguito). Pertanto il “lotto” delle EoW resta definito con la quantità venduta di volta in volta. 

Le analisi di conformità alla norma UniPLAST - UNI 10667-2 vengono quindi eseguite con frequenza 
biennale; il campione viene poi conservato dalla ditta per due anni. Data la non deteriorabilità del 
prodotto EoW per la corretta conservazione è sufficiente conservare il campione in apposito 
contenitore in luogo protetto dagli agenti atmosferici. 

Il “lotto” è di volta in volta identificato con la quantità di volta in volta venduta al cliente finale (al più 
pari alla quantità massima stoccabile di EoW, ma il più delle volte inferiore). 

Per ogni lotto viene poi compilata la dichiarazione di conformità, di cui al paragrafo 2 (si fa riferimento 
anche all’Allegato 3). 

Gestione non conformità EoW 

Nel caso in cui le analisi rilevassero che le EoW prodotte non risultano conformi alle specifiche 
UniPLAST, le stesse vengono identificate come rifiuto con codice EER 19.12.04 – plastica e gomma; dal 
momento che le caratteristiche definite dalla norma UniPLAST sono essenzialmente fisiche (contenuto 
in PE, indice di fluidità, massa volumetrica, contaminazioni, resistenza all’urto, caratteristiche 
meccaniche a trazione, colore, dimensioni del macinato/densificato/agglomerato) e non chimiche, si 
ritiene che il materiale possa essere riprocessato nello stesso impianto al fine di ottenere materiale 
idoneo. Pertanto la ditta potrà scegliere caso per caso se riprocessarle o, in alternativa, inviarle a terzi 
come rifiuto. 
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2. Criteri dettagliati di cui alla lettera e): dichiarazione di conformità EoW 

Il criterio dettagliato e) riporta: 

 

Si riporta il modello dichiarazione di conformità in Allegato 3, costituita da una Dichiarazioni Sostitutiva 
dell’Atto di Notorietà, ai sensi dell’art. 47 del D.P.R. n. 445 del 28 dicembre 2000. 

Come precedentemente indicato, l’analisi per attestazione di conformità alle specifiche UniPLAST - UNI 
10667-2 viene eseguita con cadenza biennale (o comunque in caso di modifica al processo di recupero); 
i singoli lotti sono poi identificati con le quantità vendute di volta in volta. Per ogni lotto viene compilata 
la dichiarazione di conformità (Allegato 3), che contiene: 

- Ragione sociale del produttore 

- Lotto di riferimento: numero progressivo e quantificazione 

- Riferimento al rapporto analitico per attestazione conformità alle specifiche UNIPLAST - UNI 
10667-2 (numero identificativo e data) 

- Dichiarazione che il materiale del lotto in questione ha le stesse caratteristiche 
tecnico/merceologiche del campione a cui l’analisi di cui al punto precedente fa riferimento 

3. Quantità stoccaggio e deteriorabilità EoW 

La quantità massima istantanea di EoW in stoccaggio è pari a 843 ton. 

Il prodotto EoW viene generalmente stoccato su pallets imballati, in modo da garantirne la protezione 
sia dagli agenti atmosferici che durante il trasporto. Si include in Figura 2 immagine delle tipiche 
modalità di stoccaggio delle EoW. 
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Figura 2. Tipica modalità di stoccaggio del prodotto EoW 

Se propriamente conservate (protette dagli agenti atmosferici nel loro imballaggio), le EoW prodotte per 
loro natura non sono deteriorabili, per cui non vi è un limite temporale massimo di stoccaggio.  
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Allegato 1 – Disponibilità sistema pesatura & Certificati 
taratura
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Allegato 2 – Scheda Descrittiva rifiuti in ingresso 
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Allegato 3 – Dichiarazione di conformità lotto EoW 
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITÀ (DDC) 

DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA DELL’ATTO DI 

NOTORIETA’  

(Articoli 47 e 38 del D.P.R. 28 dicembre 2000, n. 445) 

 

Dichiarazione numero 
(n. lotto) 

 
 

 

 
Anno 

 

(aaaa) 

 (NOTA: riportare il numero della dichiarazione in modo progressivo) 

 

Anagrafica del produttore di materiale plastico recuperato 

Denominazione sociale T&T Srl CF/P.IVA 00769290248 

Iscrizione al registro imprese 00769290248 

Indirizzo Via A. Fogazzaro Numero civico 49 

CAP 36073 Comune Cornedo Vicentino Provincia VI 

Impianto di produzione 

Indirizzo Via A. Fogazzaro Numero civico 49 

CAP 36073 Comune Cornedo Vicentino Provincia VI 

Autorizzazione / Ente rilasciante Data di rilascio 
 

Il produttore sopra indicato dichiara che 

 il lotto di materiale plastico recuperato è rappresentato dalla seguente 
quantità in massa: 

 

(NOTA: indicare la quantità in kg in cifre e lettere) 

 il predetto lotto di materiale plastico recuperato è conforme alle specifiche 
UniPLAST-Uni 10667-2, rapporto di prova n.            del                      . 

In particolare ha le caratteristiche indicate nella successiva Tabella 1. 

Tabella 1. Classificazione di cui alla norma UNIPlast – UNI 10667-2 

Classificazione di cui alla norma UNIPlast – UNI 10667-2 

R PE per soffiaggio corpi cavi □ 

R PE per stampaggio □ 

R PE per estrusione □ 
R PE per soffiaggio a bolla o estrusione a testa piana di film □ 
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 il predetto lotto di materiale plastico recuperato ha le stesse caratteristiche 
tecnico/merceologiche del campione di cui all’analisi per verifica del rispetto 
delle caratteristiche secondo le specifiche UniPLAST-Uni 10667-2. 

 

Il produttore dichiara infine di: 

essere consapevole delle sanzioni penali, previste in caso di dichiarazioni 
non veritiere e di falsità negli atti e della conseguente decadenza dai benefici 
di cui agli articoli 75 e 76 del d.P.R. 445/2000 

essere informato che i dati personali raccolti saranno trattati, anche con 
mezzi informatici, esclusivamente per il procedimento per il quale la 
dichiarazione viene resa (articolo 13 del regolamento UE 2016/679) 

 

 

 

Cornedo Vicentino lì,    

 

 

 

 

(NOTA: Firma e timbro del produttore) 

 

 

 

 

(esente da bollo ai sensi dell’art. 37 del d.P.R. 445/2000) 
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