


100 mc/h

BIOLIQUIDI DA TRATTARE

CONCENTRATI RBCOD

Alimneto

Pit
xx

V1
Vasca di accumulo

omogeneizzazione matrici
Ø24,5 m - H7,00 m

VU = 3˙060 m3

Silos di
stoccaggio
concentrati

500 m3

 Ø10 m H5 m

Camera aria 4 mbarg

Camera biogas volume max 3000 m3

Pressione 4 mbarg

Ventilatore

700 mc/h 5mbarg

M

PSVxx aria
4,5 mbar
700 mc/h

Pit
xx

PSVxx aria
4,5 mbar
700 mc/h

PSV
 Biogas

4,2 mbar
700 m3/h

LD
xx

LD
00

Vit
xx

Alimento

Alimento

M

Termost. 1500kW
H2O 81 mc/h 50°C/34°C

Matrici 55 mc/h   25°C/48°C

Termostatazione

Ventilatori

700 mc/h 5mbarg

M

Camera aria 4 mbarg

LD
xx

LD
xx

Pit
xx

Pit
xx

Vit
xx

M

M

M

Termostatazione

Scarico

DAF Sep.
solido/liquido

Termost. 500 kW

H2O 42mc/h 70°C/60°C 67kPa
Fango 90mc/h 50°C/55°C 60kPa

Recupero 250 kW

 H2O 27mc/h x 42°C/50°C
Fango 30mc/h  54°C/45°C

riciclo solidi

esub. solidi

 Solido

Liquido

 Solido

Liquido

riciclo solidi

DAF Sep.
solido/liquido

esub. solidi

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

Riciclo

Ventilatori

700 mc/h 5mbarg

M

Camera aria 4 mbarg

V3
Digestore anaerobico

Ø30 m - H7 m
VU = 4˙600 m3

Camera biogas volume max 3˙600 m3

LD
xx

LD
xx

PSV
 Biogas

4,2 mbar
700 m3/h

Pit
xx

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

Pit
xx

Vit
xx

M

M

M

Termostatazione

Scarico

Ventilatori

700 mc/h 5mbarg

M

Camera aria 4 mbarg

LD
xx

LD
xx

Pit
xx

Pit
xx

Vit
xx

M

M

M

Termostatazione

Scarico

DAF Sep.
solido/liquido

Termost. 500 kW

H2O 42mc/h 70°C/60°C 67kPa
Fango 90mc/h 50°C/55°C 60kPa

Recupero 250 kW

 H2O 27mc/h x 42°C/50°C
Fango 30mc/h  54°C/45°C

riciclo solidi

esub. solidi

 Solido

Liquido

 Solido

Liquido

riciclo solidi

DAF Sep.
solido/liquido

esub. solidi

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

DAF Sep.
solido/liquido

Termost. 500 kW

H2O 42mc/h 70°C/60°C 67kPa
Fango 90mc/h 50°C/55°C 60kPa

Recupero 250 kW

 H2O 27mc/h x 42°C/50°C
Fango 30mc/h  54°C/45°C

riciclo solidi

esub. solidi

 Solido

Liquido

 Solido

Liquido

riciclo solidi

DAF Sep.
solido/liquido

esub. solidi

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

Qit
xx

V6a
Denitrificazione biologica

2° stadio
VU = 800 m3

Semivasca Ø18 m - H7 m

V6b
Nitrificazione biologica

2° stadio
VU = 700 m3

Semivasca Ø18 m - H7 m

Acqua depurata
(allo scarico)

V5a
Denitrificazione biologica

1° stadio
VU = 1˙200 m3

Semivasca Ø22 m - H7 m

Rx
xx

O2
xx

Rx
xx

V5b
Nitrificazione biologica

1° stadio
VU = 1˙150 m3

Semivasca Ø22 m - H7 m

O2
xx

Riciclo
80mc/h
 5mca

M

Fango
Supero
25mc/h
 5mca

V7
Sedimentazione

Ø18m

4000 Nmc/h 800mbarg

Mixed - Liquor

250mc/h

Mixed - Liquor

600mc/h

GENERATORE
DI CALORE
800˙000 kW

COGENERATORE
999 kW

Tt
xx

Torcia Chiusa
2000 Nmc/h

Pretrattamento
desolforazione

UPGRADING
Sistemi di:
1) Purificazione biogas
2) Separazione  CH4/CO2
3) Compressione
4) Condizionamento termico
5) Misure qualita/quantità Biometano

Soff. Biogas
150mbarg

LIQUEFAZIONE CO2
Sistemi per la liquefazione Anidride Carbonica

Circolatore

Circolatore

Circolatore

Biogas 2˙000 Nm3/h

Riciclo

Riciclo

8˙600˙000 Smc/anno di Biometano
1000 Nmc/h

55 barg

 1100 Nmc/h Biometano 12 barg PC 8500kcal/Nmc
Rispondente alle specifiche di rete SNAM Cxx

Cabina di Compressione

Cabina
ReMi SNAM

 1160 Smc/h Biometano 12 barg PC 8500kcal/Nmc
Rispondente alle specifiche di rete SNAMAF Trading

SNAM

CO2 liquida

CO2 liquida

13˙000 ton/anno CO2 Foodgrade

V0
Vasca di accumulo fanghi

Ø10m - H 5m
VU = 500 m3

Scarico Decanter
Pieralisi Jumbo 4 9˙200 ton/anno di Fango al 20%

LEGENDA:

: LINEA DI PROCESSO

: LINEA BIOGAS

: LINEA FANGHI

: LINEA DIGESTATO

: LINEA DIGESTATO LIQUIDO

: LINEA BIOMETANO

: LINEA CO2

: LINEA ARIA DI PROCESSO

: LINEA ACQUA RISCALDATA - LT

: LINEA ACQUA RISCALDATA - HT

: LINEA STRUMENTI

PSV
 Biogas

4,2 mbar
700 m3/h V2

Digestore anaerobico
Ø30 m - H7 m
VU = 4˙600 m3

Camera biogas volume max 3˙600 m3

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

Camera biogas volume max 3˙600 m3

PSV
 Biogas

4,2 mbar
700 m3/h

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

PSV aria
4,5 mbar
700 m3/h

V4
Digestore anaerobico

Ø30 m - H7 m
VU = 4˙600 m3

Biogas 2˙000 Nm3/h Biogas 2˙000 Nm3/h

SCHEMA DI PROCESSO GENERALE



T0.1.0
Accumulo fanghi

T0.2.0
Camera biogas

Ps
0.2.1

Pit
0.2.1

18.5 kW

Mx0.1.1

M

V
0.

2.
1

D
N

30
0

021
4A50

Ls
0.1.2

V0.1.4
DN150

300-BG-AISI316

V0.1.2
DN200

PRELIEVO_MANUALE

V0.1.1
DN80

PRELIEVO_CAMP

252
2F8

242
2F8

352
3F8

342
3F8

452
4F8

442
4F8

T0.3.0
Camera aria 3.5 mbarg

LS
0.2.1

VIT16
2A5

V0.3.1

At
0.3.1

PSV0.2.1
900 Nmc/h

+3,5 mbarg

B0.3.1
430mc/h 3,4 mbarg

V0.3.2

T10.1
Concentrati

500 mc

DN
V10.1.3

DN
V10.0.1

P10.0.1
DN

V10.0.9

V10.0.25

TITC
x.xx

DN
V10.0.2

DN

V10.0.10

V10.1.10

DN
V10.1.1

V10.1.9
DN

V10.1.8
DN

V10.1.7
DN

DN
V10.1.4

DN
V10.1.2

Lt
10.1

TT
10.1

CARICO

xx
28B

xx
38B

xx
48B

V10.0.17

DN15

V0.3.50
DN10

V0.3.52
DN10

V0.3.54
DN10

DN10
V0.3.51

DN10
V0.3.53

XX lit.
T10.0.1

D
N

10
V

0.
3.

55

V
0.

3.
61 DN10

V0.3.57

DN10
V0.3.56

DN10
V0.3.59

Ps
0.3.1

V
0.

3.
60

DN10
V0.3.58

Ps
0.3.2

9.1.6
9C6

SKID SU PARETE FERMENTATORE

CAS 0.1

D
N

V
10

.0
.2

1

SCORTA DN50

MMX
kW

Lt
0.1.1

P10.1.1

P10.1.2

DN

V10.1.11

Fit
10.1

CON DOPPIO VERSO

DN
V10.1.5

DN
V10.1.6

P10.1.3 V10.1.13
DN

V10.1.12
DN

xx
6B1

xx
6B1

POSIZIONARE  A 50CM DALLA TESTA
 MURO SUPERIORE

 COIBENTAZIONE
 LINEA AEREA



T1.1.0
Accumulo bioliquidi

3060 mc

T1.3.0
Camera aria 3.5 mbarg

T1.2.0
Camera biogas volume var. 1330 mc

Pressione max 3,5 mbarg

Fit
1.4.1

PID
pcs

Fit
1.6.1

PID
pcs

14ab
2C1

PSV1.2.1
900 Nmc/h

+3,5 mbarg

B1.3.1
430mc/h 3,4 mbarg

Ps
1.2.1

V1.3.2

15ab
3C1

16ab
4C1

Pit
1.2.1

Lit
1.2.1

VIT16
2A5

P99.2.0

70 mc/h
11 kW

15 kW

Mx1.1.2

15 kW

Mx1.1.1

P1.4.0

28 mc/h
5,5 kW

Aspirazione bioliquido da cisterne mobili

P1.5.0

28 mc/h
5,5 kW

M

M

P1.6.0

28 mc/h
5,5 kW

Fit
1.5.1

V1.3.1

Lt
1.1.1

PID
pcs

V
1.

2.
1

D
N

30
0

121
2A5

V
1.

2.
2

D
N

30
0

123
4A5

1

At
1.3.1

Tt
1.1.1

Ls
1.2.1

300-BG-AISI316

300-BG-AISI316

15
0-

D
G

-A
IS

I3
16

15
0-

D
G

-P
N

10

V1.1.4
DN150

V1.1.3
DN150

DN150
V1.4.3

DN150
V1.5.3

DN150
V1.6.3

15
0-

D
G

-A
IS

I3
16

V99.2.2
DN150DN80

V99.2.1

P99.1.0

70 mc/h
11 kW

V99.1.2
DN150DN80

V99.1.1

V1.4.1
DN150

V1.5.1
DN150

V1.6.1
DN150

Pit
1.4.1

Pit
1.5.1

Pit
1.6.1

V1.4.2
DN150

V1.5.2
DN150

V1.6.2
DN150

V1.3.50
DN10

V1.3.52
DN10

V1.3.54
DN10

DN10
V1.3.51

DN10
V1.3.53

D
N

10
V

1.
3.

55

V
1.

3.
61DN10

V1.3.57

DN10
V1.3.56

DN10
V1.3.59

Ps
1.3.1

V
1.

3.
60

DN10
V1.3.58

Ps
1.3.2

9.1.1
9A8

SKID SU PARETE FERMENTATORE

V
1.

7.
1

D
N

15
0

V
1.

8.
1

D
N

15
0

Tt
1.4.1

Tt
1.5.1

Tt
1.6.1

CAS 1.1

V1.1.2
DN200

V1.1.1
DN80

SCORTA DN50

SCORTA DN50

PRELIEVO 
CAMPIONE
PRELIEVO 
MANUALE

DN150
V99.1.3

DN150
V99.2.3

Fit
99.1.1

Girante arretrata

Girante arretrata



B2.3.1

430mc/h 3,4mbarg

T2.3.0 Camera aria 3.5 mbarg

T2.1.0
Digestore anaerobico

4600 mc

T2.2.0 Camera biogas volume var. 3600 mc
Pressione 3,5 mbarg

SC 2.4.0

Pt=493kW

ESTERNO 18mc/h x 25°C - 20°C/45°C Dp 0.5bar

PID
pcs

Lt
2.5.2

V2.5.0.1

DN200

V
2.

5.
2.

0a
D

N
65

V2.5.3.0
DN65

V2.5.3.3

DN15

PI
2.5.2

V2.5.5.7

DN15

V
2.

5.
5.

1a

D
N

15

S
P2.9.2

15 mc/h 60mca

V
2.

5.
2.

0b
D

N
65

P2.11.0

28 mc/h
5,5 kW

Ox2.5.4b
30 l

6 bar

FLT 2.5
16 mq 4x4 tot 5,7x4

20 kgst/h/mq = 320 kgst/h

V2.5.1.0

DN80 P2.9.1

25 mc/h 15mca
V2.5.1.1

DN80

M

PI
2.5.3

Ox2.5.4a
30 l

6 bar

V2.5.6.1

DN15

V
2.

5.
3.

2

D
N

15

V
2.

5.
5.

6

D
N

15

Pt
2.5.3

2.5.2
0B1

14ab
1B8

2.5.1
6C1

P2.5.0

47 mc/h
7,5 kW

V2.9.1

V
2.

5.
4.

b2

D
N

15

V
2.

5.
4.

b3

D
N

15

Fit
2.5.3

V
2.

5.
4b

.0
D

N
50

V
2.

5.
4b

.1
D

N
50

V
2.

5.
4.

a2

D
N

15

V
2.

5.
4.

a3

D
N

15

V
2.

5.
4a

.0
D

N
50

V
2.

5.
4a

.1
D

N
50

Fit
2.5.6

V
2.

5.
5.

1b

D
N

15
V

2.
5.

5.
2a

D
N

15

V
2.

5.
5.

2b

D
N

15
V

2.
5.

5.
3a

D
N

15

V
2.

5.
5.

3b

D
N

15
V

2.
5.

5.
4a

D
N

15

V
2.

5.
5.

4b

D
N

15
V

2.
5.

5.
5a

D
N

15

V
2.

5.
5.

5b

D
N

15

Lt
2.4.2

V2.4.0.1

DN200

V
2.

4.
2.

0a
D

N
65

V2.4.3.0
DN65

V2.4.3.3

DN15

PI
2.4.2

V2.4.5.7

DN15

V
2.

4.
5.

1a

D
N

15

S
P2.8.2

15 mc/h 60mca

V
2.

4.
2.

0b
D

N
65

P2.10.0

28 mc/h
5,5 kW

V
2.

4.
2.

1a

Ox2.4.4b
30 l

6 bar

FLT 2.4
16 mq 4x4 tot 5,7x4

20 kgst/h/mq = 320 kgst/h

V2.4.1.0
DN80

P2.8.1

25 mc/h 15mca
V2.4.1.1

DN80

M

PI
2.4.3

Ox2.4.4a
30 l

6 bar

V2.4.6.1

DN15

V
2.

4.
3.

2

D
N

15

V
2.

4.
5.

6

D
N

15

Pt
2.4.3

2.4.2
0B1

2.4.1
6C1

V
2.

4.
4.

b2

D
N

15

V
2.

5.
4.

b3

D
N

15

Fit
2.4.3

V
2.

4.
2.

2

D
N

15

V
2.

4.
4b

.0
D

N
50

V
2.

4.
4b

.1
D

N
50

V
2.

4.
4.

a2

D
N

15

V
2.

4.
4.

a3

D
N

15

V
2.

4.
4a

.0
D

N
50

V
2.

4.
4a

.1
D

N
50

Fit
2.4.6

V
2.

4.
5.

1b

D
N

15
V

2.
4.

5.
2a

D
N

15

V
2.

4.
5.

2b

D
N

15
V

2.
4.

5.
3a

D
N

15

V
2.

4.
5.

3b

D
N

15
V

2.
4.

5.
4a

D
N

15

V
2.

4.
5.

4b

D
N

15
V

2.
4.

5.
5a

D
N

15

V
2.

4.
5.

5b

D
N

15

Fit
2.4.2

V2.8.1

Lt
2.4.1

Lt
2.5.1

V
2.

5.
2.

2

D
N

15

V
2.

4.
2.

1b

V
2.

5.
2.

1a

Fit
2.5.2

V
2.

5.
2.

1b

Pit
2.2.1

Lit
2.2.1

B2.3.2

295mc/h 2,9mbarg

V2.3.2

V2.3.3

Lt
2.1.1

PSV2.2.1
900 Nmc/h

+3,5 mbarg

SC 2.7.0

Pt=485kW
ESTERNO 42mc/h x 10°C - 70°C/60°C Dp 1.0bar

Pht
2.7.1

Tt
2.7.1

Fit
2.9.1

PID
pcs

Fit
2.8.1

xx
A-1

xx
A-1

42 mc/h da 70-60 °C

Mx2.1.3

15kW

221
7D1

VIT26
3A5

fw

M

VIT16
1A8

Tt
2.1.1 FeCl3

10A7

18,5 kW

Mx 2.1.1

18,5 kW

Mx 2.1.2Mx2.1.4

15kW

DN15
PR2.4.6

DN15
V2.4.6.0

DN15
PR2.5.6

DN15
V2.5.6.0

M MM

Ps
2.2.1

V
2.

2.
2

D
N

25
0

V2.3.1

Pit
2.5.1

V
2.

2.
3

D
N

30
0

223
3A5

121
1A8

V
2.

2.
1

D
N

30
0

2 Fit
2.2.1

%it
2.2.1

At
2.3.1

300-BG-AISI316
300-BG-AISI316

250-BG-AISI316 315-BG-PE-S5

Ls
2.2.1

V2.4.4
DN150

V2.4.3
DN150

V2.7.2
DN150

V2.1.2
DN200

V2.4.2
DN150

SIERO_DI_LATTE DN150
V2.5.1

V2.1.6
DN150

V2.1.3
DN150

V2.1.7
DN150

V2.1.4
DN50

V2.7.3
DN150

V2.1.1
DN80

V2.4.6
DN150

V2.4.1
DN150

2.4.5
DN150

15
0-

D
G

-A
IS

I3
04

100-DG-AISI304 100-DG-AISI304

P2.6.0

90 mc/h 20mca
15 kW

INTERNO_30.5MC/H_X_15°C-55°C/40°C_DP0.8BAR

INTERNO_90MC/H_X_5°C-50°C/55°C_DP1.10BAR

V2.1.5
DN150

Tt
2.4.1

V2.3.50
DN10

V2.3.52
DN10

V2.3.54
DN10

DN10
V2.3.51

DN10
V2.3.53

D
N

10
V

2.
3.

55

V
2.

3.
61DN10

V2.3.57

DN10
V2.3.56

DN10
V2.3.59

Ps
2.3.1

V
2.

3.
60

DN10
V2.3.58

Ps
2.3.2

9.1.2
9A8

SKID SU PARETE FERMENTATORE

Fit
2.7.1

Tt
2.5.1

3C1
XX

V2.1.10
DN50

PRELIEVO 
CAMPIONE

CONCENTRATI

MICRONUTRITIVI

ANTISCHIUMA

SCORTA DN50

PRELIEVO 
MANUALE

xx
10D8

SCORTA DN50

DN150
V2.1.9

DN150
V2.1.8

V2.1.11
DN50

V2.1.12
DN50

xx
11B6

xx
11E6

150-DG-AISI316

150-DG-AISI316

DN150
V2.10.1

V

D
N

15

AN2
7A1

ANALISI

Canali/girante aperta

Canali/girante aperta

Canali/girante aperta

Canali/girante aperta

Canali/girante aperta



Lt
3.5.2

V3.5.0.1

DN200

V
3.

5.
2.

0a
D

N
65

V3.5.3.0
DN65

V3.5.3.3

DN15

PI
3.5.2

V3.5.5.7

DN15

V
3.

5.
5.

1a

D
N

15

S
P3.9.2

15 mc/h 60mca

V
3.

5.
2.

0b
D

N
65

P3.11.0

28 mc/h
5,5 kW

Ox3.5.4b
30 l

6 bar

FLT 3.5
16 mq 4x4 tot 5,7x4

20 kgst/h/mq = 320 kgst/h

V3.5.1.0
DN80

P3.9.1

25 mc/h 15mca
V3.5.1.1

DN80

M

PI
3.5.3

Ox3.5.4a
30 l

6 bar

V3.5.6.1

DN15

V
3.

5.
3.

2

D
N

15

V
3.

5.
5.

6

D
N

15

Pt
3.5.3

3.5.2
0B1

3.5.1
6C1

V
3.

5.
4.

b2

D
N

15

V
3.

5.
4.

b3

D
N

15

Fit
3.5.3

V
3.

5.
4b

.0
D

N
50

V
3.

5.
4b

.1
D

N
50

V
3.

5.
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XX
7C3

5 mca

 5 mca

4 mca

4 mca

 5mca

 5mca

XX
0F7

XX
0F7

701
7F8

702
7F8

NITRO 1

800 mc
DENITRO 1

1200 mc



S7.0a

1000 Nmc/h
215 mbar

Impianto
di desolforazione

V7.0a0
DN125

V7.0a1
DN125

V5.0b.0

Tt
5.0

T5.0a
2000 Nmc/h

0,3 sec

T5.0b
0.5 Nmc/h

0,3 sec

421
4A8

VIT46
4A8

fw

fw

S7.0b

1000 Nmc/h
215 mbar

V7.0b0
DN125

V7.0b1
DN125

S7.0c

1000 Nmc/h
215 mbar

V7.0c0
DN125

V7.0c1
DN125

761b
8A1

Torcia

UV
5.0

V5.0b.0

321
3A8

221
2A8

7

S7.0d

2000 Nmc/h
60 mbar

V7.0d0
DN125

V7.0.3
DN250

761a
8A1

Pit
x.xx

V

D
N

15

V
D

N
15

P7.2.3

8 mc/h
1,36 kW

P7.2.4

8 mc/h
1,36 kW

Lt
x.xx

Lt
x.xx

-7mbar

-15mbar +200mbar

+45mbar

+200mbar

+200mbar

-15mbar

-15mbar

-15mbar

-15mbar

Pozzetto condensa 2

703
6A1

704
6A1

300-BG-AISI316

300-BG-AISI316

300-BG-AISI316

250-BG-PE-S8

250-BG-PE-S8

25
0-

B
G

-P
E

-S
8

25
0-

B
G

-P
E

-S
8

Pit
x.xx

Pit
x.xx

Pit
x.xx

P7.3.1

Lt
x.xx

Lt
x.xx

Pozzetto condensa

501
6A1

V7.0.4
DN250

V7.0.1
DN250

V7.0.2
DN250

ANALISI GAS

 

P7.

V7.
DN

D
N

V
7.

DN
V7.

V7.1.1
DN300

V7.1.2
DN300

V7.1.3
DN300

V
D

N
15 V

D
N

15

XXX

IES

AN4
4A8

AN3
3A8

AN2
3A8

XX
6B1

P7.2.2

8 mc/h
1,36 kW

P7.2.1

8 mc/h
1,36 kW

Lt
x.xx

Lt
x.xx

Pozzetto condensa 1

315-BG-PE-S8

701
6A1

702
6A1



Vxx

Cxx

600 Nmc/h
54 barg

UPGRADING
Sistemi di:
1) Purificazione biogas 2.000 Nmc/h
2) Separazione  CH4/CO2
3) Compressione 15 barg

Vxx Vxx1200 Smc/h Biometano
 15 barg

AF

SNAM

Cabina di Compressione

Cabina
SNAM

Vxx

AF

SNAM

Cabina REMI
Riconsegna

Vxx Vxx
Caldaia alimentata

a gas naturale
800 kWt

Vxx
Cogeneratore alimentato

a gas naturale
999 kWe

Rete
SNAM
54barg

Cxx

600 Nmc/h
54 barg

761b
7C8

Cabina
Immissione,

 analisi
e misura

8 761a
7C8

+190mbar
P8.0.1

Lt
x.xx

Lt
x.xx

Pozzetto condensa

801
6A1

V
8.

0.
1

D
N

25
0

V
8.

0.
2

D
N

25
0


