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Oggetto: RELAZIONE TECNICA RELATIVA AD IMPIANTO TERMICO DI PRODUZIONE DI
VAPORE SATURO PER GLI USI DI PROCESSO INSTALLATO PRESSO LA DITTA
FANIN S.P.A. CON SEDE IN MALO VIA FONDO MURI, 43 FRAZ. SAN TOMIO

Oggetto della presente relazione tecnica € un impianto di produzione di vapore costituito da n. 2
generatori dei quali uno € di servizio ed il secondo di scorta con scambio della funzione con
cadenza mensile.

Il presente studio consiste nella definizione generale del progetto di riposizionamento dei
generatori di vapore in locali adiacenti alla C.T. fin qui utilizzata necessario per 'adeguamento al
nuovo lay-out produttivo dell’azienda.

Questo documento riassume i criteri progettuali seguiti per il dimensionamento
dellinterfacciamento dell'impianto vapore con gli utilizzi e gli impianti di servizio esistenti.

di vapore ausiliario e gli interventi complementari necessari per procedere alla

sua installazione.

| generatori sono del tipo a tubi di fumo prodotti dalla Ditta Mingazzini mod. PVR con portata
termica unitaria pari a 1550 kW e producibilita nominale do 2000 kg/h di vapore saturo alla
pressione nominale di 14,7 Bar.

In condizioni di lavoro i generatori perd vengono fatti funzionare alla pressione di 8 bar.

| generatori sono provvisti di bruciatori di gas metano alimentati da una linea di adduzione avente
pressione di 40 mBar derivata da una linea a 0,5 bar proveniente dal punto di consegna e misura
tramite idoneo gruppo di riduzione della pressione.

Una frazione del vapore occorrente viene anche prodotta da un vaporizzatore della ditta Siat S.p.a.
con una superficie di scambio di 105 m? ed una pressione di bollo di 12 Bar che recupera il calore
dai fumi di scarico di un cogeneratore ad olio vegetale presente in azienda.

Il vapore prodotto dai tre generatori &€ convogliato in un collettore qualificato PED con pressione di

Bollo 15 Bar dal quale si dipartono i vari circuiti utilizzatori dedicati.
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Sono monitorati in continuo:
- Quantita vapore prodotto
- Quantita di gas metano consumato
- Quantita di acqua di alimento inserita nel processo

Il vapore prodotto, sia dai generatoti che dal vaporizzatore di recupero termico dai fumi di scarico
del cogeneratore, viene utilizzato principalmente come integrazione per il riscaldamento di acqua
che alimenta vari circuiti di processo e di servizio comprendendo questi ultimi il riscaldamento di
serbatoi di olio alimentare, dei serbatoi di olio vegetale utilizzato come combustibile nel
cogeneratore, del serbatoio dell’'urea e la tracciatura di tutte le tubazioni di trasporto di grassi ed oli
soggetti a solidificazione a temperatura ambiente.

Una piccola parte dell’energia termica recuperata dal cogeneratore viene utilizzata per il
riscaldamento invernale degli Uffici.

Il vapore una volta ceduta I'entalpia di vaporizzazione cambia di stato passando in fase liquida alla
stessa temperatura del vapore (condensazione).

La condensa viene espulsa dagli utilizzatori tramite gli appositi scaricatori che possono essere di
varie tipologie ma principalmente, in questo caso, sono a galleggiante ed a secchiello rovesciato.
All'uscita dello scaricatore la condensa si trova praticamente, salvo i casi di risalita, ad essere alla
pressione atmosferica per cui, per eccesso di entalpia, una piccola parte del liquido rievapora
creando il cosiddetto vapore nascente (tipiche fumane presenti negli impianti di vapore).

Alla pressione di 8 Bar si stima una perdita di vapore, per questo fenomeno, di circa il 12,22%
senza considerare la perdita di vapore dovuta all'efficienza degli scaricatori difficiimente
quantificabile perché influenzata dalle condizioni di lavoro, dal tipo d’installazione e dalla qualita

della manutenzione.

E intuitivo che la quantita di perdita per vapore nascente determina in modo preponderante,
assieme all’'eventuale utilizzo di vapore a “perdere” per il quale non & previsto il recupero del
relativo condensato, vanno ad influire sul rendimento globale del sistema e sul consumo di acqua

di alimento.
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La qualita dell’'acqua di alimentazione e di esercizio € conforme alla Norma Europea EN 12953-10

L’impianto di alimento dell’acqua di reintegro, proveniente da pozzo di proprieta regolarmente

controllato, & costituito da:

Un filtro dissabbiatore a colonna

un addolcitore a scambio ionico a doppia colonna con testata automatica volumetrica
un impianto di osmosi inversa

n° 3 cisterne di accumulo in polietilene

stazioni di dosaggio volumetrico condizionanti chimici

Tutto il sistema e regolarmente controllato e manutentato.

Ing. Giancarlo Remonato

(documento firmato digitalmente in originale)
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OGGETTO

IMPIANTO DI PRODUZIONE VAPORE SATURO
GENERATORI A MEDIA PRESSIONE (14,7 bar)
PRODUCIBILITA" 2000+2000 kg/h

DESCRIZIONE

SCHEMA COLLEGAMENTI GENERATORI

STUDIO TERMOTECNICO
Ingegneria Industriale
Dott. Ing.
Giancarlo Remonato

Cod. Fisc.: RMNGCR46L02A459X

PORTATATERMICA 1550+1550 KW PROGETTO RIGUARDANTE: P. IVA: 02863940249
ARZIGNANO (V1)
IMPIANTO VAPORE E RECUPERO CONDENSE To Iyia gil‘&ﬂl‘l‘l%gﬁ 477260
el. e Fax -
remonato62@ordine.ingegneri.vi.it
DATA 02/03/2019 LA DITTA X PROGETTISTA [] D.D.LL.
DISEGN. RG/bk Proprietario:
FANIN S.r.l.
TAVOLA N° 02 02.04 del 2-09-2019 Via Fondo Muri, 43

SCALA

36030 San Tomio di Malo (V1)

FILE

Fanin-Schema CT-02-Export.dwg

Progetto N°

Ditta installatrice:

ACQUACONTROL S.r.l.

114 76 | CONTROLLO DI LIVELLO SUACCUMULO CONDENSE 38 | VALVOLA DI RITEGNO RJ205N DN TUBAZIONE
113 75 | VASCAACCUMULO CONDENSE 37 | VALVOLA ROMPIVUOTO VB14 @1/2"
112 74 | VALVOLAA SFERA 3 VIE DN TUBAZIONE PN16 FORATURAA T CON ATTUATORE PNEUMATICO S.E. BY-PASS POMPA CARICO ACQUA OSMOTICA| 36 | SCARICO ACQUA DI LAVAGGIO MEMBRANE OSMOTICHE
111 73 | VALVOLAA SFERA 3 VIE DN TUBAZIONE PN16 FORATURAA L CON ATTUATORE PNEUMATICO S.E. BY-PASS OSMOSI INVERSA 35 | TUBO SCARICO ALL'ESTERNO VALVOLE DI SICUREZZA
110 72 | VALVOLE GESTIONE CONTROLAVAGGIO IMPIANTO OSMOSI INVERSA 34 | VALVOLA DI INTERCETTAZIONE VAPORE A FLUSSO AVVIATO CON SOFFIETTO DN80 PN16
109 71 | RESTATA VOLUMETRICAADDOLCITORE CON VALVOLA DEVIATRICE INTEGRATA 33 | VALVOLE DI SICUREZZA A MOLLA (TARATURA 12 ,5 BAR)
108 70 | ELETTROPOMPA DI ALIMENTAZIONE GENERATORE 32 | GRUPPO PRESSOSTATI DI FUNZIONAMENTO E SICUREZZA (TARATURA 12 BAR)
107 69 | INIETTORE PRODOTTO CONDIZIONANTE 31 | SERBATOIO IN MATERIALE PLASTICO PER ACCUMULO ACQUA DEMINERALIZZATA
106 68 | TUBAZIONE PRODOTTO CONDIZIONANTE 30 | POMPA DI CARICO ACQUA DEMINERALIZZATA
105 67 | STAZIONE DI DOSAGGIO PROPORZIONALE 29 | VALVOLAA SFERA 3 VIE DN TUBAZIONE PN16 FORATURAA T CON ATTUATORE PNEUMATICO BAY-PASS ADDOLCITORE
104 66 | SERBATOIO ACCUMULO PRODOTTO CONDIZIONANTE 28 | VALVOLAA SFERA 3 VIE DN TUBAZIONE PN16 FORATURAA T CON ATTUATORE PNEUMATICO BAY-PASS FILTRO
103 65 | CONTROLLO DI LIVELLO SUACCUMULO ACQUA DEMINERALIZZATA 27 | VALVOLA DI INTERCETTAZIONE A SFERA OMOLOGATA PER GAS
102 64 | TERMOMETRO PERNO CENTRALE SCALA 0-:-250°C 26 | GIUNTOANTIVIBRANTE PER GAS UNI 8042-88
101 RUBINETTO PORTAGOMMA @1/2" 63 MANOMETRO CON RUBINETTO E FLANGIA PORTA MANOMETRO CAMPIONE SCALA 0-:-16 BAR 25 FILTRO REGOLATORE/STABILIZZATORE PRESSIONE GAS
100 | SCARICO CONVOGLIATO DA FILTRO DISSABBIATORE A CICLONE 62 | BARILOTTO DI CONDENSAZIONE 24 | RUBINETTO PORTA MANOMETRO PER GAS CON PULSANTE DI APERTURA E MANOMETRO
99 | VALVOLAA SFERA CON SERVOCOMANDO PNEUMATICO TEMPORIZZATO SCARICO FANGHI DAFILTRO A CICLONE 61 | MANOMETRO CON RUBINETTO SCALA 0-:-10 BAR 23 | RAMPA GAS BRUCIATORE
98 | FILTRO DISSABBIATORE A CICLONE ACQUA DI POZZO 60 | REGOLATORE INDICATORE DI PRESSIONE PNEUMATICO SET 4,5 BAR 22 | BRUCIATORE DI GAS METANO AD ARIA SOFFIATA PRESSURIZZATO PORTATA NOMINALE 1550 kW
97 | CONTATORE MASSICO LANCIAIMPULSI ACQUA DI POZZO 59 | FILTRO RIDUTTORE PERARIA FR20 21 | GENERATORE DI VAPORE SATURO 14,7 BAR DI BOLLO PORTATA TERMICA 1550 kW PRODUCIBILITA' 2000 kg/h
96 CONTATORE MASSICO LANCIAIMPULSI ACQUA OSMOTICA 58 VALVOLA DI INTERCETTAZIONE A FLUSSO AVVIATO TENUTAA SOFFIETTO DN TUBAZIONE PN 16 20 FILTRO AUTOPULENTE CON SCARICO
95 | PNEUMOVALVOLA 2 VIE ARRESTO PRODUZIONE ACQUA OSMOTICA 57 | VALVOLA DI SICUREZZA TARATURA 4,5 BAR - CAPACITA' DI SCARICO 5000 kg/h 19 | RIDUTTORE DI PRESSIONE CON FILTRO E MANOMETRO
94 | MISURATORE DI PORTATA PER GAS METANO PORTATA NOMINALE 320 mc/h 40 mBAR 56 | MANOMETRO CON RUBINETTO SCALA 0--16 BAR 18 | VALVOLA DI INTERCETTAZIONE A SFERA PASSAGGIO TOTALE DN TUBAZIONE
93 | MISURATORE DI PORTATA PER VAPORE PORTATA NOMINALE 800 kg/h PN16 55 | MINIVALVOLA A SFERA PER ARIA @1/4" CON ATTACCO PER TUBO RILSAN 17 | VALVOLA DI RITEGNO TIPO EUROPA DN TUBAZIONE
92 | MISURATORE DI PORTATA PER VAPORE PORTATA NOMINALE 2000 kg/h PN16 54 | SCARICO CONVOGLIATO PER VALVOLA DI SICUREZZA 16 | CONVOGLIAOTORE ALLO SCARICO
91 | VALVOLA DI RITEGNO A PIATTELLO CHIUSURA A MOLLA TENUTA METALLICA MODELLO SANWICH PN16 DN TUBAZIONE 53 | PNEUMOVALVOLA REGOLATORE DI PRESSIONE DN TUBAZIONE PN16 CON POSIZIONATORE 15 | TUBO SCARICO ALL'ESTERNO VALVOLE DI SICUREZZA
90 | PNEUMOVALVOLAA STELO INCLINATO IN ACCIAIO INOX DN TUBAZIONE PN16 52 | FILTROA"Y" DN80PN16 14 | VALVOLA DI INTERCETTAZIONE VAPORE A FLUSSO AVVIATO CON SOFFIETTO DN80 PN16
89 | RIDUTTORE DI PRESSIONE PER ARIA ALIMENTAZIONE AUTOCLAVE 51 | INDICATORE DI PASSAGGIO SG-DW @1/2" 13 | VALVOLE DI SICUREZZA A MOLLA (TARATURA 12 ,5 BAR)
88 | ELETTROPOMPA SOMMERGIBILE IN POZZO CARICO AUTOCLAVE 50 | SCARICATORE DI CONDENSA A GALLEGGIANTE FT14-14 @1/2" 12 | GRUPPO PRESSOSTATI DI FUNZIONAMENTO E SICUREZZA (TARATURA 12 BAR)
87 | MANOMETRO CON RUBINETTO PORTA MANOMETRO CAMPIONE SCALA 0-:-12 BAR 49 | FILTROA "Y" SG12 @1/2" 11 | CAMINO IN ACCIAIO INOX AIS| 316 - 304 DOPPIA PARTE ( € ISOLATO SCARICO ATETTO
86 | PRESSOSTATO DI COMANDO ELETTROPOMPA POZZO 48 | ELIMINATORE D'ARIA TERMOSTATICO AV13 @&1/2" 10 | ELIMINATORE D'ARIA TERMOSTATICO
85 | VALVOLA DI SICUREZZA ARIAAUTOCLAVE 47 | LINEA DI DISTRIBUZIONE VAPORE AMPLIAMENTO DN50 PN16 09 | GUAINA METALLICA PASSAMURO CON SIGILLATURA VERSO L'INTERNO
84 | AUTOCLAVE DA 1000 LITRI PER ACQUA DI POZZO 46 | LINEA DI DISTRIBUZIONE VAPORE ALLO SCAMBIATORE ACQUA CALDA REPARTO DI PRODUZIONE DN65 PN16 08 | CONDOTTA INTERNA DI ADDUZIONE GAS COMBUSTIBILE UNI 10255 SS @3"
83 | FILTRO DISSABBIATORE A COLONNA 45 | LINEA DI DISTRIBUZIONE VAPORE AL REPARTO DI PRODUZIONE DN80 PN16 07 | VALVOLA DI INTERCETTAZIONE A SFERA OMOLOGATA PER GAS
82 | POMPA DI ALIMENTAZIONE VAPORIZZATORE COGENERATORE 44 | LINEADIDISTRIBUZIONE VAPORE ALLO SCAMBIATORE DEL VOLANO TERMICO DN80 PN16 06 | GIUNTOANTIVIBRANTE PER GAS UNI 8042-88
81 | PRIMA COLONNAADDOLCITORE A SCAMBIO IONICO AUTOMATICO 43 | TUBAZIONE DI COLLEGAMENTO ADDUZIONE VAPORE DAL COGENERATORE 05 | FILTRO REGOLATORE/STABILIZZATORE PRESSIONE GAS
80 SECONDA COLONNA ADDOLCITORE A SCAMBIO IONICO AUTOMATICO 42 | TUBAZIONE DI COLLEGAMENTO ADDUZIONE VAPORE DAL GENERATORE RIF 21 04 | RUBINETTO PORTA MANOMETRO PER GAS CON PULSANTE DI APERTURA E MANOMETRO
79 SERBATOIO SALAMOIA RIGENERAZIONE ADDOLCITORE A SCAMBIO IONICO 41 | TUBAZIONE DI COLLEGAMENTO ADDUZIONE VAPORE DAL GENERATORE RIF 01 03 | RAMPA GAS BRUCIATORE
78 | GRUPPO MEMBRANE PER OSMOSI INVERSA 40 | COLLETTORE PRINCIPALE IN ACCIAIO SCHEDULA 40 CLASSIFICATO PED 02 | BRUCIATORE DI GAS METANO AD ARIA SOFFIATA PRESSURIZZATO PORTATA NOMINALE 1550 kW
77 ELETTROPOMPA RIEMPIMENTO VASCHE ACQUA DEMINERALIZZATA 39 | VALVOLAA SFERA IN ACCIAIO ZINCATO PER VAPORE TIPO M10 S2 DN TUBAZIONE 01 | GENERATORE DI VAPORE SATURO 14,7 BAR DI BOLLO PORTATA TERMICA 1550 kW PRODUCIBILITA' 2000 kg/h
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