SCHEMA A BLOCCHI A25 - SITUAZIONE ATTUALE

Fase 1 : RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE PRIME
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Materie prime solide

Fase T: Trasporto delle materie prime provenienti dallo
scarico manuale in tramoggia e dallo scarico in fossa
allo stoccaggio in silos — elevatore a tazze (Fase T1),

& REDLER (Fase T2) e trasporto pneumatico (Fase T3)
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Fase 3: MISCELAZIONE

Fase T.2
Trasporto a
catena (REDLER)

Fase 2: PESATURA
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Fase 4: MACINAZIONE
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Fase T.2

Trasporto a catena (REDLER)
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f Fase 5: CUBETTATURA E RAFFREDDAMENTO
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Fase 6: STOCCAGGIO/CONFEZIONAMENTO PRODOTTO\

Fase T.2
Trasporto a
catena
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