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Premessa

Di seguito si schematizza la correlazione tra i processi e aree / fabbricati dello stabilimento.

A.25-1 A.25-2 A.25-3 A.25-4 A.25-5 A.25-6 A.25-7 A.25-8

Fabbr. B
stoccaggio prodotto finito e 

campionature
X X

Fabbr. C
Stoccaggio, movimentazione 

e carico camion prodotto finito
X X

Fabbr. D
Magazzino prodotto finito 

solido
X X

Fabbr. E
Produzione, stoccaggio e 

confezionamento resine solide 
(Resine 2)

X X X

Fabbr. F
Gruppi elettrogeni, Centrale 

termica CT2 per olio 
diatermico, scarico MP solide 

X X X

Area G Impianti depurazione X X

Area H

Stoccaggio MP (liquide e 
solide), scarico MP solide e 
liquide, stoccaggio bombole 

gas, preparazione cariche MP 
solide e liquide

X X

Fabbr. L
Produzione resine solide e 

liquide (Resine 1)
X X X X X X

Fabbr. M

Stoccaggio ed infustaggio 
resine liquide; lavaggio filtri; 

macinazione manuale e 
confezionamento resine solide

X X

Fabbr. N Impianto pilota X

Area R

Centrale termica CT1 per olio 
diatermico e vapore, Termo-

ossidatore rigenerativo, gruppi 
elettrogeni

X X

Fabbr. S Uffici e Laboratori X

Area P Serbatoi interrati, bonificati e fuori servizio



LAVAGGI REATTORI

RAFFREDDAMENTO 
CIRCUITO CHIUSO

IMPIANTO PILOTA

GENERAZIONE DI 
VAPORE TECNICO

SCRUBBERS

DEMI

DEPURATORE

FOGNATURA

ATMOSFERA

REINTEGRO 
CONDENSE

SF3

SF1

Controll
o salinità 

e 
aggiunta 
antialga

RAFFREDDAMENTO –
CIRCUITO CHIUSO DI 

REFRIGERAZIONE

ACQUA BACINI DI 
CONTENIMENTO

RAFFREDDAMENTO 
DIRETTO

Prima Pioggia

Roggia 
Cornara

SF2 casi eccezionali

ACQUA DA 
POZZO

ACQUA DI  
PIOGGIA

Vasca 29 DA 30 m3, 
DISOLEAT./SEDIME.
Vasca da 400 m3

Rabbocco

Rabbocco

Rabbocco

ALTRI UTILIZZI

VASCA 
RAFFREDDAMENT

O / RISERVA 
ANTINCENDIO

ALTRE SUPERFICI

Troppo Pieno

Spurgo

TORRI EVAPORATIVE

A.25 Diagramma 1a: CICLO DELLE ACQUE

ACQUE DI 
REAZIONE



1.1
DISTILLAZIONE

(Strippaggio
bassobollenti)

1.2
EVAPORAZIONE
(Concentrazione

dei glicoli)

1.4 EQUALIZZAZIONE

1.5
CHIMICO-FISICO

1.7
FILTRO-

PRESSATURA
FANGHI

1.9
SEDIMENTAZIONE

SECONDARIA

1.6
SEDIMENTAZIONE

PRIMARIA

Acque di Reazione (A.R.)

in arrivo dai reparti produttivi

1.8
OSSIDAZIONE

BIOLOGICA

1.3.1
SEPARAZIONE 
OLII E SABBIA

ingresso

uscita

Ausiliari, utilities

Processo

Attività IPPC

Attività non-IPPC

Miscela comp.org. CER 07 02 04

NaOH

Vapore, + 
en. Elettrica

Acque di reazione 
concentrate             

CER 07 07 04

A.R. dopo 
strippaggio

07.02.01

Altre acque

stabilimento

Acque

terzi

evaporato

Acqua depurata 
convogliata alla 

fognatura consortile

NaOH

additivi

Fango filtropressato
misto CER 07 02 12

Vapore, + 
en. Elettrica

additivi

additivi

Aria (O2)

En. Elettrica

additivi

Acque eccedenti

Acqua 
chiarificata

Sfiati convogliati a 
termo-ossidazione

1.3.2
ACCETTAZIONE
ACQUE TERZI

Anidride Carbonica, 
Azoto - Sfiati 
convogliati a termo-
ossidazione

Acque di reazione 
strippate            

CER 07 02 01

In
 c

as
o 

di
 

ne
ce

ss
ità

A.25 Diagramma di flusso n°2: RIFIUTI LIQUIDI (depuratore)

fanghi di spurgo

Fasi di pretrattamento 
delle acque di reazione

Prima 
pioggia 

(PTA 
VENETO)



1.1 DISTILLAZIONE (strippaggio) DIOSSANI
Singolo effetto, a batch.

INGRESSO:
- Acqua di reazione 
- Vapore
- En. Elettrica
- Ausiliari (NaOH) 

USCITA:
- Rifiuto CER 07 02 04 Miscela composti organici
- Acque di reazione dopo strippaggio verso attività 1.2

- In caso di problemi tecnici in attività 1.2, tali acque diventano Rifiuto CER 07 02 01*, oppure
- acque di reazione dopo strippaggio parzialmente verso attività 1.4

- Sfiati convogliati al termo-ossidatore

1.2 EVAPORAZIONE (concentrazione glicoli)
Doppio effetto, in continuo 

INGRESSO:
- Acque di reazione dopo strippaggio, da attività 1.1
- Vapore
- En. Elettrica
- Ausiliari (NaOH) 

USCITA:
- Rifiuto CER 07 07 04* Acque di reazione concentrate
- Frazione evaporata verso attività 1.4
- Sfiati convogliati al termo-ossidatore

1.3.1 SEPARAZIONE OLII E SABBIA

INGRESSO:
- Altre acque di stabilimento 

USCITA:
- Altre acque di stabilimento verso attività 1.4

1.3.2 ACCETTAZIONE ACQUE TERZI

INGRESSO:
- Acque di terzi 

USCITA:
- Acque di terzi verso attività 1.4

A.25 Diagramma di flusso n°2: RIFIUTI LIQUIDI (depuratore)
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1.4 EQUALIZZAZIONE 
(Volume = 1050 m3 ca.)

INGRESSO:
- Acqua di reazione dopo attività 1.1 (parzialmente, solo in caso problemi tecnici attività 1.2)
- Frazione evaporata da attività 1.2
- Altre acque di stabilimento dopo attività 1.3.1
- Acque di terzi dopo attività 1.3.2 
- Acqua da attività 1.7
- Ausiliari (NaOH) 

USCITA:
- Acque verso attività 1.5
- Sfiati convogliati al termo-ossidatore

1.5 CHIMICO - FISICO 

INGRESSO:
- Acque da attività 1.4
- Ausiliari (flocculanti. polielettroliti) 

USCITA:
- Acque verso attività 1.6

1.6 SEDIMENTAZIONE PRIMARIA 
(Volume = 100 m3 ca.)

INGRESSO:
- Acque da attività 1.5

USCITA:
- Fanghi concentrazione 4% verso attività 1.7 specificare meglio  new metod
- Acqua chiarificata verso attività 1.8

A.25 Diagramma di flusso n°2: RIFIUTI LIQUIDI (depuratore)
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A.25 Diagramma di flusso n°2: RIFIUTI LIQUIDI (depuratore)
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1.7 FILTROPRESSATURA FANGHI

INGRESSO:
- Fanghi concentrazione 3 % da attività 1.6 
- Ausiliari (Agente drenante, disidratanti, ispessenti : CaOH2, FeSO4, 7H2O)
- En. Elettrica

USCITA:
- Rifiuto CER 19 08 13* (45% in concentrazione) Fango presso-filtrato
- Acque eccedenti verso attività 1.4 
- Sfiati convogliati al termo-ossidatore

1.8 OSSIDAZIONE BIOLOGICA
(ATTIVITA’ RILEVANTE IPPC)
(Volume = 1150 m3)

INGRESSO:
•Acque chiarificate da attività 1.6
•Aria (aria compressa tramite ugelli immersi)
•Ausiliari (antischiuma)
•Energia elettrica

USCITA: 
•Anidride carbonica 
•Azoto
•Sfiati convogliati al termo-ossidatore
•Acque verso attività 1.9

1.9 SEDIMENTAZIONE SECONDARIA
(V= 100 m3 ca.)

INGRESSO:
- Acque da attività 1.8
- Ausiliari (flocculanti, polielettroliti)

USCITA: 
- Acqua depurata verso pozzetto legale e fognatura consortile
- Autorizzazione per 360m3/die



SERBATOI DI
DILUIZIONE,
REATTORI DI
2° FASE

NASTRI DI 
RAFFREDDAM.

REATTORI

R10 R11

D210 D211

R12 R13

N
2

N
1

N
3

R301 R401

N
3
0
1

R501 R601

D1502

N
5
0
1

RES2 Confezionamento (8 Silos  ‐‐‐>  Bag, BigBag)

Resine Poliestere 
solide

D1602

N
4

R
5

Indurenti non 
isocianici

R
7

M

A

N

Resine Poliestere 
solide, Indurenti 

Resine Poliestere 
solide

Resine Poliestere 
solide

Produzione Resine Poliestere Solide

Produzione Resine Poliestere Solide - ATTUALE

Produzione Resine Poliestere Solide – PROGETTO FUTURO



A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES1



A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES2



Acido tereftalico, glicoli, acidi 
carbossilici e derivati, anidridi, 

stabilizzanti termici, antischiuma, 
additivi finali a base di ammina, 
catalizzatori di polimerizzazione

R10 ‐ R11
Colonna

Disco di rottura

Blow down

Acque di 
reazione

Nastro di scarico n° 2
Aspirazione 
frantumatore C10/A

Aspirazione  cappe
Scrubber
N‐1‐2‐3

Trasporto in silos 
(8 silos)

Aspirazione  silos C8

Confezionamento
Aspirazione 

confezionamento

Collettore 
sfiati

Combustore

D210 – D211

Condensatore

Raccolta
Condensato

Colonna

Acque di 
reazione

Condensatore

Raccolta
Condensato

Spedizione

RESINE POLIESTERE

A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES1 (R10-R11)



Acido tereftalico, glicoli, acidi 
carbossilici e derivati, anidridi, 

stabilizzanti termici, antischiuma, 
additivi finali a base di ammina, 
catalizzatori di polimerizzazione

R12 ‐ R13
Colonna

Disco di rottura

Blow down

Acque di 
reazione

Nastri di scarico 
n° 1, 3 e 4

Aspirazione 
frantumatore C10/A

Aspirazione  cappe
Scrubber
N‐1‐2‐3

Trasporto in silos 
(8 silos)

Aspirazione  silos C8

Confezionamento
Aspirazione 

confezionamento

Collettore 
sfiati

Combustore

Condensatore

Raccolta
Condensato

Spedizione

RESINE POLIESTERE

A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES1 (R12-R13)



Acido tereftalico, glicoli, acidi 
carbossilici e derivati, anidridi, 

stabilizzanti termici, antischiuma, 
additivi finali a base di ammina, 
catalizzatori di polimerizzazione

R301 – R401
Colonna

Disco di rottura

Blow down

Acque di 
reazione

Nastro di scarico N‐301
Aspirazione 
frantumatore C8

Aspirazione  cappe
Scrubber
N‐301

Trasporto in silos 
(8 silos)

Aspirazione  silos C8

Confezionamento
Aspirazione 

confezionamento

Collettore 
sfiati

Combustore

Condensatore

Raccolta
Condensato

Spedizione

RESINE POLIESTERE

A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES2 (R301-R401)



Acido tereftalico, glicoli, acidi 
carbossilici e derivati, anidridi, 

stabilizzanti termici, antischiuma, 
additivi finali a base di ammina, 
catalizzatori di polimerizzazione

R501‐R601
Colonna

Disco di rottura

Blow down

Acque di 
reazione

Nastro di scarico N‐501
Aspirazione 
frantumatore C8

Aspirazione  cappe
Scrubber
N‐501

Trasporto in silos 
(8 silos)

Aspirazione  silos C8

Confezionamento
Aspirazione 

confezionamento

Collettore 
sfiati

Combustore

D1502
D1602

Condensatore

Raccolta
Condensato

Colonna

Acque di 
reazione

Condensatore

Raccolta
Condensato

Spedizione

In rosso le modifiche rispetto alla situazione attualeRESINE POLIESTERE

A.25 diagramma 3: Produzione Resine Poliestere Solide RES2 (R501-R601)



A.25 diagramma 4:   Produzione Indurenti Isocianici solidi



Isocianati, resina ossidrilata, 
caprolattame 

R12 ‐ R13

Colonna 
(non funzionale al processo)

Disco di rottura

Blow down

Nastro di scarico 
n° 3 

Aspirazione 
frantumatore C10/C

Aspirazione  cappe
Scrubber
N‐1‐2‐3

Trasporto in silos 
(2 silos)

Aspirazione  silos C10/C

Confezionamento 
manuale

Aspirazione 
confezionamento

Collettore 
sfiati

Combustore

Condensatore
(non funzionale al 

processo)

Raccolta
Condensato 

(non funzionale al processo)

Spedizione

INDURENTI ISOCIANICI

A.25 diagramma 4:   Produzione Indurenti Isocianici solidi – RES1 (R12-R13)



Isocianati, resina ossidrilata, 
caprolattame 

R5 – R7

Scarico in bacinelle Aspirazione  cappa

AA11
Macinazione e 

Confezionamento 
manuale

Aspirazione

Collettore 
sfiati

Combustore

Spedizione

INDURENTI ISOCIANICI

AA6

A.25 diagramma 4:   Produzione Indurenti Isocianici solidi – RES1 (R5-R7)



INFUSTAGGIO, 
TRASFERIMENTO

SERBATOI DI
DILUIZIONE,
REATTORI DI
2° FASE

REATTORI

R1 R2 R8 R9

D8 D9D8/9D1 D2

Serbatoi Stoccaggio (14 Tanks ‐‐‐>  Bulk)

Filling

BILANCE

BL1

Solv.
BL10
Mon.1

BL5
Glycol

D22 
Per
ox.

Resine Acriliche Resine Alchidiche

Produzione Resine Liquide – Acriliche e Alchidiche



A.25 diagramma 5:   Produzione Resine Acriliche



Monomeri acrilici, iniziatori
solventi di processo (di riciclo) 

R1 – R2

Tubo di sviluppo
(non funzionale al 

processo)

Disco di rottura/Valvole 
di sicurezza

Blow down

Filtrazione

Fusti/IBC

Stoccaggio

Collettore 
sfiati

Combustore

D1 – D2 – D8

Condensatore

Condensatore 
(non funzionale al 

processo)

Autobotte

fusti

RESINE ACRILICHE

A.25 diagramma 6:   Produzione Resine Alchidiche – RES1 (R1-R2)



A.25 diagramma 6:   Produzione Resine Alchidiche



Glicoli, olii e acidi grassi,
acidi carbossilici e derivati, materie 
prime solide, solventi di processo, 

monomeri acrilici

R8 – R9

Colonna 
(funzionale solo ad alcune 

alchidiche)

Disco di rottura

Blow down

Acque di 
reazione

Collettore 
sfiati

D9

Condensatore

Separatore
Condensato

RESINE ALCHIDICHE

Condensatore 
(non funzionale al 

processo)

Filtrazione

Fusti/IBC

Stoccaggio

Combustore

Autobotte

fusti

A.25 diagramma 6:   Produzione Resine Alchidiche – RES1 (R8-R9)



A.25 diagramma 7:  Attività tecnicamente connesse alla produzione

BILANCE 
SOLIDI

TRAMOGGIA CARICO 
MATERIE PRIME 

SOLIDE

SERBATOIO DI 
STOCCAGGIO

O SILOS 
MATERIE PRIME 

SFUSE

Accettazione M.P. 
sfuse

PRODUZIONE

A.25 DIAGRAMMI 3, 4, 5, 6

BILANCE 
LIQUIDI 

(solventi, 
glicoli)

MAGAZZINI 
MATERIE PRIME 
CONFEZIONATE

Accettazione M.P. 
confezionate

LAVAGGIO 
REATTORI 

APPARECCHIATURE 
DI PROCESSO  E 

IMPIANTI

LAVAGGIO
FILTRI

TRASPORTO: PNEUMATICO PER SOLIDI,
POMPE PER LIQUIDI

TRASPORTO: PNEUMATICO PER SOLIDI,
POMPE PER LIQUIDI

5.1

2

3

4

1

5.2

11 12

10

9

8

7

6

En. elettricaEn. elettrica

Azoto 

En. elettrica

Azoto 

Emissioni convogliate (COV, polveri)

Emissioni diffuse (COV)

Acqua (per lavaggio con NaOH 30% e etilpiroidone)

Riscaldamento circuito chiuso (vapore-olio diatermico)

Raffreddamento circuito chiuso (acqua)

Scarichi idrici (trattati in impianto di depurazione interno)

Riscaldamento 
circuito chiuso 

(vapore)

Raffreddamento 
circuito chiuso 

(acqua)

Emissioni 
convogliate 

(COV, polveri)

Emissioni 
diffuse

(polveri)

Rifiuti
(imballaggi)

Riscaldamento 
circuito chiuso 

(vapore)

Emissioni 
convogliate 

(COV, polveri)

Emissioni 
diffuse

(polveri)

Rifiuti
(imballaggi)



METANO

A.25 Diagramma 8: ENERGIA

ENERGIA
ELETTRICA

AZOTO
LIQUIDO

ARIA
ATMOSFERICA

ACQUA di
POZZO

OLIO
DIATERMICO

Forno 1
= 8 10exp6 kcal/h

Forno 2
= 4,6 10exp6 kcal/h

VAPORE

Generatore vapore
= 3,8 10exp6 kcal/h

ACQUA RAFFREDDAMENTO
INDUSTRIALE “torre” (*)

DEMINERALIZZAZIONE

AZOTO

ARIA
COMPRESSA

ACQUA REFRIGERATA

AUTOPRODUZIONE
AZOTO

Nota (*): il circuito di raffreddamento industriale “torre” a ricircolo, ma necessita di reintegro:
- in primo luogo per compensare l’evaporazione
- marginalmente per compensare lo spurgo 

riscaldamento - azoto - aria compressa - raffreddamento

Termo-ossidazione COV
(combustibile ausiliario, 

camino C25)



Trasporto a silos 
reparti

Trasporto da bulk a 
Silos MP solide sfuse 

C9
C38

C9 – C11 
C7 ‐ C38

Carico MP 
confezionate da 
tramoggia a silos 

reparti

C11 – C7

Processi produttivi

Processi produttivi

MATERIE PRIME SOLIDE

MATERIE PRIME LIQUIDE

Trasferimento a 
bilance reparti

Scarico da autobotte 
a serbatoio MP 

liquide

C25

Processi produttivi

Preparazione 
smezzati

Processi produttivi

AA4

Carico MP 
confezionate da 

lancio pneumatico a 
silos reparti

C35

Processi produttivi

MACINAZIONE MANUALE

Carico da bacinelle a 
mulino macinazione

Insaccamento in big 
bags

C15

C25

A.25 Diagramma 9: EMISSIONI



Nastri 1, 2, 3 e  4

Frantumatori 
nastri

C10/A  
C10/C

ASPIRAZIONE NASTRI DI SCARICO

Nastri N‐301 e N‐501 C8

Nastri 1, 2, 3 e  4

Cappe 
nastri

Scrubber
N‐1‐2‐3

Nastri N‐301 e N‐501 Scrubber N‐301
Scrubber N‐501

ATTIVITA’ CONNESSE ALLA PRODUZIONE

Aspirazione  vasche 
lavaggio filtri

AA10

Aspirazione  filtri 
reattori Resine 1 e 

Resine 2

AA15
AA16

Aspirazione  
boccaporti  reattori e 
dissolutori Resine 1

AA5
AA6

Aspirazione  
laboratorio Resine 1 

e Resine 2

AA9
AA2

Aspirazione  raccolta 
campioni Resine 1

AA8

A.25 Diagramma 9: EMISSIONI



Caricamento Glicoli in Reattori 
(Produzione Resine Poliesteri Solide ‐
Fase A Step 1) da Unità Produttive 

RES1 e RES2

POSTCOMBUSTORE

Reazione in Reattori «R» Unità 
produttive RES 1 e RES 2 (Produzione 

Resine Poliesteri Solide ‐ Fase B)

Miscelazione in Reattori «D» Unità 
produttive RES 1 e RES 2 (Produzione 

Resine Poliesteri Solide ‐ Fase B)

Fusione Materie Prime Unità Produttiva 
RES 1  (Produzione Indurenti Isocianici ‐

Fase B)

Pesatura e Dosaggio in «R» – Unità 
Produttiva RES 1  (Produzione Resine 

Acriliche‐ Fase A)

Riscaldamento e Dosaggio in «R» –
Unità Produttiva RES 1  (Produzione 

Resine Acriliche‐ Fase B)

Raffreddamento e diluizione parziale in 
«R» – Unità Produttiva RES 1  (Produzione 

Resine Acriliche‐ Fase B)

Trasferimento in «D» – Unità Produttiva 
RES 1  (Produzione Resine Acriliche‐ Fase 

B)

Diluizione in «D» – Unità Produttiva RES 1  
(Produzione Resine Acriliche‐ Fase C)

Filtrazione e Trasferimento in Serbatoi di 
stoccaggio – Unità Produttiva RES 1  
(Produzione Resine Acriliche‐ Fase D)

Confezionamento e Spedizione – Unità 
Produttiva RES 1  (Produzione Resine 

Acriliche‐ Fase E)

C25

Carico Materie Prime in «R» – Unità Produttiva RES 
1  (Produzione Resine Alchidiche‐ Fase A)

Reazione 1° Tempo  in «R» – Unità Produttiva RES 
1  (Produzione Resine Alchidiche‐ Fase B)

Reazione 2° Tempo  in «R» – Unità Produttiva RES 1  
(Produzione Resine Alchidiche ‐ Fase C)

Diluizione in «D» – Unità Produttiva RES 1  
(Produzione Resine Alchidiche‐ Fase D)

Confezionamento e Spedizione –
Unità Produttiva RES 1  (Produzione 

Resine Alchidiche‐ Fase E)

PRODUZIONE RESINE POLIESTERI SOLIDE PRODUZIONE RESINE ACRILICHE ‐ LIQUIDE

PRODUZIONE INDURENTI ISOCIANICI SOLIDI PRODUZIONE RESINE ALCHIDICHE ‐ LIQUIDE

Filtrazione Trasferimento Stoccaggio– Unità Produttiva 
RES 1  (Produzione Resine Alchidiche‐ Fasi D e E)

STOCCAGGIO IN SILOS DI 
MATERIE PRIME LIQUIDE 

(SOLVENTI GLICOLI)

LAVAGGIO REATTORI 
APPARECCHIATURE DI 
PROCESSO E IMPIANTI

ATTIVITA’ TECNICAM. 
CONNESSE

Fusione Materie Prime Unità Produttiva 
RES 1  (Produzione Indurenti Isocianici ‐

Fase A)

A.25 Diagramma 9: EMISSIONI SOLVENTI  - POSTCOMBUSTORE C25



Scarico su nastri di 
raffreddamento (Produzione 
Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS 
fase C) da Unità Produttive RES1

PRODUZIONE RESINE POLIESTERI SOLIDE

SCRUBBER N 1/2/3

Scarico su nastri di 
raffreddamento (Produzione 
Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS 
fase C) da Unità Produttive RES2

SCRUBBER N‐301

SCRUBBER N‐501

PRODUZIONE INDURENTI ISOCIANICI SOLIDI

Scarico su nastri di raffreddamento 
(Produzione Indurenti Isocianici‐ PII 
fase C Step 1) da Unità Produttive 

RES1

A.25 Diagramma 9: EMISSIONI SOLVENTI  - SCRUBBER



PRODUZIONE RESINE POLIESTERI SOLIDE

FM4 C9

FM8 C11

C39
Filtro 

Depolveratore

Caricamento/pesatura materie prime solide (Produzione Resine 
Poliesteri Solide ‐ PRPS fase A) da Unità Produttive RES1

FM304 C7

FM52 C38

Frantumazione (Produzione Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS FASE C) da 
Unità Produttive RES1

FMN2 C10/A

Stoccaggio in silos (Produzione Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS FASE C) da 
Unità Produttive RES1

FM310 C8

Frantumazione, Trasporto pneumatico e Stoccaggio in silos 
(Produzione Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS FASE C) da Unità 

Produttive RES2

Confezionamento (Produzione Resine Poliesteri Solide ‐ PRPS FASE D) 
da Stabile D da RES 1 e da RES2

Trasporto pneumatico e stoccaggio  (Produzione Indurenti Isocianici 
‐ PII Fase C)

Confezionamento  (Produzione Indurenti Isocianici ‐ PII Fase F D)

Frantumazione (Produzione Indurenti Isocianici – PII Fase C)

PRODUZIONE INDURENTI ISOCIANICI SOLIDI

Filtro 
Depolveratore

C10/C

Stoccaggio in silos materie prime solide per reparto RES 1

Stoccaggio in silos materie prime solide per reparto RES 1

Caricamento/pesatura materie prime solide (Produzione Resine 
Poliesteri Solide ‐ PRPS fase A) da Unità Produttive RES1

Trasporto pneumatico da silos a bilancia

Trasporto pneumatico da silos a bilancia

Caricamento/pesatura materie prime solide (Produzione Resine 
Poliesteri Solide ‐ PRPS fase A Step 2) da Unità Produttive RES2

Stoccaggio in silos materie prime solide per reparto RES 2

Stoccaggio in silos materie prime solide per reparto RES 2

Trasporto pneumatico da silos a bilancia

Trasporto pneumatico da frantumazione a silos prod RES1

Frantumazione (‐‐‐‐‐‐ filtro C15

A.25 Diagramma 9: EMISSIONI POLVERI – FILTRI A MANICHE


