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CSP Group s.r.l. ing. Ruggero Rigoni

PREMESSA

Il 26 giugno 2015 e stato emanato il D.Lgs. n. 105 che recepisce la Direttiva
comunitaria 2012/18/UE (la cosiddetta SEVESO llIl), che, oltre ad aggiornare le
disposizione normative in materia di incidenti rilevanti, ha adeguato la
classificazione delle sostanze pericolose secondo il piu recente sistema di
classificazione, imballaggio ed etichettatura delle sostanze chimiche
(Regolamento CLP — Direttiva 1272/2008/CE).

Il processo di anodizzazione che si intende utilizzare nell’impianto in progetto
prevede l'utilizzo di alcuni prodotti chimici ausiliari. Appare pertanto opportuno
verificare se l'impianto produttivo in progetto rientri o meno nel campo di

applicazione della Direttiva in parola.
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CSP Group s.r.l. ing. Ruggero Rigoni

CRITERI E SOGLIE DI ASSOGGETTABILITA

Il D.Lgs. N. 105/2015 si applica (art. 2) agli stabilimenti in cui sono presenti
sostanze pericolose in quantita uguali o superiori a quelle indicate in Allegato 1.

Lo stabilimento e assoggettabile agli obblighi di cui agli artt. 13 e 14 del D.Lgs.
N. 105/2015 qualora il valore della sommatoria :

Ei risulti maggiore di 1
i=1 QLi

dove g; € la quantita presente della sostanza pericolosa i-esima (o categoria di
sostanze pericolose) compresa nella parte 1 o nella parte 2 dell’Allegato 1 al
D.Lgs. N. 105/2015 e Qy; ¢ la rispettiva soglia quantitativa.

Come richiamato alla nota 4 dell’Allegato 1, la verifica (di assoggetabilita) deve
essere effettuata tre volte, per valutare in modo disgiunto i pericoli complessivi

associati a:
e tossicita per 'uomo,
e inflammabilita / esplosivita,
e tossicita per 'ambiente (ecotossicita).

Le disposizioni del D.Lgs. N. 105/2015 si applicano qualora una qualsiasi delle

sommatorie risulti maggiore o uguale a 1.

Nella tabella riportata nella pagina seguente vengono riportate le sostanze che si
intendono impiegare nel processo di anodizzazione in progetto, con le massime
guantita in deposito previste e le relative categorie di pericolo (conformi al
regolamento CE n. 1272/2008) ricavate dalle schede di sicurezza.
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CSP Group s.r.l.

ing. Ruggero Rigoni

I R I Max quantita
Materia prima-ausiliaria Indicazioni di Lo . . .
.. ) Categorie di pericolo in deposito
Denominazione sostanza perlcolo Kg
ALFICLEAN 154/4 GHS05, H318 Eye Dam. 1 1250 Kg
ESCASTRIP 51641 GHS05, H318, H314 | Eye Dam. 1, Skin Corr. 1A 1450 Kg
STEINEX 22 /1] /1] 1450 Kg
GHS05, GHS07, H318
! ! " | Eye Dam. 1, Acute Tox. 4, .
ALFIDEOX 75 H302, H332, H315, Skin Irit. 2. STOT SE 3 1400 Kg
H335
GHSO05, H290, H314, Met. Corr. 1, Skin Corr. .
ALFIFLEX 495 a1 1A Eve bam. 1 1450 Kg
ALFISEAL 942 /1] /1] 1250 Kg
WA 4068GRU999 H319 Eye Irrit. 2 1200 Kg
SODA CAUSTICA SOL. 50% H290, H314, H318 Met. Corr. 1, Skin Corr. 7'600 Kg
1A, Eye Dam. 1
ACIDO SOLFORICO 66° Be H314, H318 Skin Corr. 1A, Eye Dam. 1 8'900 Kg
ACIDO FOSFORICO 75% H290, H314, H318 Met. Corr. 1, Skin Corr. 7°900 Kg
1A, Eye Dam. 1
SODA CAUSTICA SOL. 28% H290, H314, H318 Met. Corr. 1, Skin Corr. 27200 Kg
1A, Eye Dam. 1
ACIDO CLORIDRICO 31+33% H314, H335 Skin Corr. 1B, STOT SE 3 5000 Kg

Nessuna delle sostanze che si prevede di utilizzare nell’impianto in progetto di
CSP Group s.r.l. rientra nelle categorie di sostanze pericolose e sostanze

pericolose specificate di cui alle parti 1 e 2 dell’Allegato 1 al D.Lgs. N. 105/2015.

L'impianto in progetto non rientra pertanto nel campo di applicazione della

Direttiva comunitaria 2012/18/UE sugli incidenti rilevanti.

Il Tecnico relatore
- ing. Ruggero Rigoni -
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