
 

 

Spett.li 

Amm. Provinciale di Vicenza 
Servizio Suolo, Rifiuti, Acqua 
 
COMUNE DI VICENZA 
 
ARPAV - Dip.to provinciale di Vicenza 
 
ARPAV  
Area Tecnica e Gestionale  
U.O. Economia Circolare, Ciclo dei Rifiuti, 
EoW e Sottoprodotti 
 
Azienda ULSS n. 8 Berica 

Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco 
Vicenza – Ufficio Prevenzione Incendi 

 

Vicenza, 7/11/2023 

 

Oggetto: Ditta Insieme soc.coop. sociale a r.l. – stabilimento in comune di Vicenza via B. Dalla Scola, 255. 

Avvio procedimento di approvazione progetto impianto recupero rifiuti ex art. 208 D.Lgs. 152/2006 e 

contestuale indizione di Conferenza di Servizi semplificata e asincrona ai sensi dell’art. 14-bis della 

L.241/1990 e s.m.i – presentazione documenti per il prosieguo dell’istruttoria. 

A seguito della vs PEC Prot.N. GE 2023/0043855 del 12/10/2023, siamo a presentare quanto richiesto. 

1. Si allega dichiarazione di esenzione dall’imposta di bollo in qualità di ente del terzo settore in 
quanto Impresa Sociale. 

2. Nuovo rifiuto ingresso impianto codice EER 150203 Assorbenti, materiali filtranti, stracci e 
indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 150202 
 

Integrazioni documentali richieste Integrazioni documentali fornite 

La ditta dichiara trattasi di “Indumenti protettivi 

marchiati CE”, considerato che è un codice a 

specchio: presentare procedura per verifica di 

non pericolosità 

Si allega procedura relativa alla gestione degli 

sgomberi industriali PO06 rev. 07 del 

09/01/2023 (rif.to pag. 3) per verifica non 

pericolosità (coerente con il PGO). La procedura 

individuata è quella degli sgomberi industriali in 

quanto i clienti e le modalità operative 

commerciali, raccolta, trasporto, trattamento e 

gestione della sicurezza vengono gestite da 

questo processo. 

“Rifiuto con codice a specchio o che presenta 

elementi di dubbio per l’identificazione: viene 

richiesta la compilazione dell’omologa (Scheda 

di caratterizzazione MD025) da parte del 
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produttore; vengono raccolte le schede del 

prodotto se disponibili; in relazione alla 

tipologia dei rifiuti che potranno essere conferiti 

all’impianto, si prevede la possibilità di 

effettuare analisi a campione per categoria di 

rifiuto conferito, da effettuare almeno una volta 

ogni due anni. Quindi si procede 

all’assegnazione del codice corretto dall’elenco 

EER” 

EoW Preparazione per il riutilizzo “Indumenti 

protettivi da destinare alla loro funzione 

originaria”: presentare procedura operativa per 

la preparazione al riutilizzo 

Si allega procedura PO13 rev. 08 del 

25/08/2023 con l’aggiunta dei nuovi codici EER. 

EoW “Tessuti e accessori di abbigliamento e altri 

prodotti” mediante attività di 

upcycling sartoriale ed EoW “Fibre tessili 

sfilacciate”: compilare, per ciascuna richiesta 

di EoW, la scheda allegata alla presente 

Si allegano nr 2 schede compilate, modello 

dichiarazione di conformità, procedura PO19 

gestione impianti e convenzione Insieme/IUAV 

Sfilacciatrice e mescolatore: approfondimenti 

sulle possibili emissioni aeriformi ed acustiche 

I macchinari saranno installati all’interno di un 

locale isolato a loro dedicato pertanto le 

emissioni aeriformi e acustiche saranno 

contenute e limitate a questo spazio. Gli unici 

esposti saranno gli addetti all’uso delle 

macchine (2 persone) dato che le lavorazioni 

avverranno a porte e serramenti chiusi. Per lo 

stesso motivo le emissioni acustiche, come 

quelle aeriformi non avranno un impatto 

significativo all’esterno della struttura. 

Sulla base dei dati forniti dal fabbricante sulla 

rumorosità delle macchine (si allegano estratti 

del manuale uso e manutenzione della 

sfilacciatrice SF2CA-11, del mescolatore M1P-

11 e dell’aspiratore ASR3-9) si preventiva 

l’utilizzo di dispositivi di protezione dell’udito e 

in seguito ad un’indagine fonometrica sarà 

valutata la tipologia di otoprotettori più 

adeguata. 

Per quanto riguarda le emissioni aeriformi, 

secondo le informazioni del fabbricante, queste 

non sono di particolare rilievo. Gli operatori 

utilizzeranno in via cautelativa mascherine 

antipolvere e si occuperanno della 

manutenzione e pulizia quotidiana dei 

macchinari. 

 

3. Nuovo rifiuto ingresso impianto codice EER 160304 Rifiuti inorganici diversi da quelli di cui alla 
voce 160303 e codice EER 160306 Rifiuti organici diversi da quelli di cui alla voce 160305 
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Integrazioni documentali richieste Integrazioni documentali fornite 

Relazione tecnica descrittiva dei potenziali 

produttori dei rifiuti e maggior dettaglio sulle 

tipologie di rifiuti che la ditta intende gestire 

Si allega relazione 

 

Procedura per verifica di non pericolosità Si allega procedura relativa alla gestione degli 

sgomberi industriali PO06 rev. 07 del 

09/01/2023 (rif.to pag. 3) per verifica non 

pericolosità (coerente con il PGO). La procedura 

individuata è quella degli sgomberi industriali in 

quanto i clienti e le modalità operative 

commerciali, raccolta, trasporto, trattamento e 

gestione della sicurezza vengono gestite da 

questo processo. 

“Rifiuto con codice a specchio o che presenta 

elementi di dubbio per l’identificazione: viene 

richiesta la compilazione dell’omologa (Scheda 

di caratterizzazione MD025) da parte del 

produttore; vengono raccolte le schede del 

prodotto se disponibili; in relazione alla 

tipologia dei rifiuti che potranno essere conferiti 

all’impianto, si prevede la possibilità di 

effettuare analisi a campione per categoria di 

rifiuto conferito, da effettuare almeno una volta 

ogni due anni. Quindi si procede 

all’assegnazione del codice corretto dall’elenco 

EER” 

Dettagliare le modalità delle operazioni di 

recupero effettuate che non portano alle EoW 

codificate con R12 “Riduzione volumetrica” e la 

successiva destinazione 

Si veda nuova tabella in documento allegato 

“Estratto di tabella EER 160304 e EER 160306” 

che annulla e sostituisce la parte 

corrispondente della tabella a pagina 13 e 14 

della richiesta di autorizzazione già presentata. 

Non verranno effettuate operazioni di recupero 

codificate con R12 “Riduzione volumetrica” che 

non portano alle EoW. Si specifica che lo scarto 

delle operazioni di R3-R4 o R5 verranno inviati a 

impianti di recupero (riciclo o recupero 

energetico) oppure a smaltimento. 

 

EoW Preparazione al riutilizzo: procedura 

operativa qualora diversa da quella di cui sopra 

Si allega procedura PO13 rev. 08 del 25/08/2023 

con l’aggiunta dei nuovi codici EER. 

 
4. Rifiuti prodotti dall’attività di recupero EER 160215:  

Specificare modalità di stoccaggio e di 
gestione dell’area che risulta essere 
promiscua con lo stoccaggio dei rifiuti EER 
160213 in ingresso impianto 

I rifiuti in ingresso verranno posizionati in 
casse metalliche ubicate a terra e identificate 
con etichette. I rifiuti prodotti vengono 
imballati in apposite scatole di cartone, con 
etichetta di identificazione, posizionate in 
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bancali di legno. In questo modo è possibile 
individuare immediatamente i rifiuti in 
ingresso e quelli prodotti, senza possibilità di 
confusione. 

 
 

Restiamo a disposizione per ulteriori informazioni e salutiamo cordialmente.  

 

Insieme soc. coop. Sociale a r.l.  

Fornasier Marina  

 

 

 

Allegati: 

 Allegato 1 Dichiarazione esenzione imposta di bollo 

 Allegato 2 Procedura PO06 Gestione sgomberi industriali 

 Allegato 3 MD025 Scheda di caratterizzazione 

 Allegato 4 Procedura PO13 Preparazione per il riutilizzo 

 Allegato 5 Modello dichiarazione di conformità 

 Allegato 6 Scheda ARPAV richiesta EoW caso per caso tessile sfilacciato 

 Allegato 7 Scheda ARPAV richiesta EoW caso per caso per upcycling 

 Allegato 8 Procedura PO19 Gestione impianti 

 Allegato 9 Convenzione Insieme/IUAV 

 Allegato 10 Estratto manuale uso e manutenzione sfilacciatrice SF2CA-11 

 Allegato 11 Estratto manuale uso e manutenzione mescolatore M1P-11 

 Allegato 12 Estratto manuale uso e manutenzione aspiratore ASR3-9 

 Allegato 13 Relazione tecnica EER 160304 e EER 160306 

 Allegato 14 Estratto tabella EER 160304 e EER 160306 
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