
W.C.

W.C.

Forni di fusori ad induzione

raffreddamento

UFFICI

VUOTO SU PIANO TERRA

W.C.

UFFICI

RAMPA DI ACCESSO 1° PIANO
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PIANTA PIANO PRIMO - scala 1:500
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AMPLIAMENTO MAGAZZINO MANUTEZIONE

OFFICINA MANUTENZIONE

MAGAZZINO RICAMBI/MANUTENZIONE
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FERRO

C.T.

PORTICO - DEPOSITO
MERCI IN SPEDIZIONE

MAGAZZINO SPEDIZIONE

UFFICIO
TECNICO

CONTROLLO QUALITÀ

AREA PESA SPEDIZIONE

W.C.
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CONTROLLO FINITURA
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scambiatore raffreddatore

granigliatrice a grappolo

PIANTA PIANO TERRA - scala 1:500

Forno rotativo a metano/ossigeno

Forno rotativo a metano/ossigeno
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Granigliatrice a tamburo
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Nuovo
magazzino
automatico

uff. manutenzioneuff. programmazione

arrivo siviera
dopo spilata

stazione
scorifica

forno di colata
CAP

Cabina sferoidizzazione

Camino n°14

Camino n°1 Camino n°17 Camino n°3

Camino n°26

Camino n°15

Camino n°16

Camino n°23

colata

Camino n°19

Planimetria dello stabilimento con
individuazione dei punti di emissione e
trattamenti degli scarichi in atmosfera

LEGENDA CAMINI

1

Camino
N°

22

23

NORD

24

21

- 2026 - 

Lavorazione terre (molazzatura)

Sterratura - raffreddamento 
e setacciatura terre

Elettroesaustore bonifica
zona nastri trasporto terre

Elettroesaustori bonifica
zona forni elettrici

Fusione con forni rotativi

Fusione con forni rotativi
(camini di emergenza)

Granigliatura con granigliatrice a tappeto
Granigliatrice a grappolo

Raffreddamento getti 

Granigliatura con
granigliatrice a tamburo

Processo

Sferoidizzazione

Manutenzione (saldatura)

Fusione con forni rotativi e siviera
spillamento

100 20 40.000

Diametro
(cm)

Altezza
(m)

Portata max
gas secco

(Nmc/h)

50 18 10.000

25 10 2.500

115 17,5 60.000

25
Travaso siviere di alimentazione CAP 
Colata
Raffreddamento dopo colata
Magazzino motte 

220 17,5 200.000

2 140 17,5 50.000

3 160 15 100.000

4 70 17 13.500

5 - 6 - 7 100 17 45.000 cad.

14 110 17,5 40.000

15 - 16 110 17,5 15.000 cad.

17 60 12 12.000

19 140 15 80.000

Fusione - forni elettrici

ELIMINATO-CONVOGLIATO  ALL'ABBATTITORE 
TRIBUTARIO DEL CAMINO N°26

26
Nuovo impianto terre (nastro elevatore,
elevatore, tramoggia, setaccio poligonale,
nuovo raffreddatore terre)
Granigliatrice a tamburo

150 17,5 90.000

Camino :
camini esistenti soggetti a controllo

camini esistenti non soggetti a controllo

Camino :

B.20:
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