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3 Premessa

Il presente elaborato consiste nella Relazione Tecnica, richiesta nella normativa nazionale e
regionale, volta alla valutazione della disponibilita di alternative all'impiego di sostanze classificate
come cancerogene, tossiche per la riproduzione, mutagene (H340, H350, H350i, H360, H360D,
H360F, H360FD, H360Df, H360Fd), di tossicita e cumulabilita particolarmente elevata ed
estremamente preoccupanti (sostanze SVHC), nel presente documento definite come “Sostanze
102/2020”, nei processi industriali dell’azienda CROMAPLAST S.p.A. (a seguire la Societa) con sede
produttiva in Valdagno (VI) Via Zona Industriale Piana n. 39, operativa in conformita all’AIA n.
14/2013 del 05/12/2013 e s.m.i, cosi come successivamente aggiornata con nota prot. N.
GE/2021/0009282 del 04/03/2021.

La relazione, in particolare, risponde alle richieste normative contenute all'interno del D.Igs
102/2020 e successivamente approfondito da alcune norme regionali (a riferimento si prenda, ad
esempio, la D.g.R. della Regione Lombardia del 7.06.2021 n. IX/4837) ed e strutturata come segue:

1) Inquadramento normativo di riferimento;

2) Descrizione del ciclo produttivo dell’azienda;

3) Analisi delle sostanze presenti all’interno del ciclo produttivo oggetto della norma sopra
citata (Sostanze di cui al D.Igs. 102/2020) in uso.

4) Analisi della funzione specifica delle sostanze ed effetti relativi alle emissioni;

5) Eventuali valutazioni di alternative tecnico-economiche.

In particolare, gli approfondimenti tecnico-economici sono approfonditi a livello bibliografico e/o
di maggiore dettaglio in funzione della potenzialita di sostituzione della sostanza in esame e dello
stato di avanzamento del mercato di alternative per la sostanza stessa.

L’analisi comprende un approfondimento delle alternative disponibili per ogni sostanza di cui
riferito e la valutazione di fattibilita tecnica ed economica circa la sostituzione.

3.1 Riferimenti giuridico-normativi

Il documento e stato elaborato sulla base delle seguenti indicazioni di carattere normativo:

Adempimenti CMR-SVHC (Lombardia, 2021);
Adempimenti CMR-SVHC (VIcenza, 2021);
Decreto semplificazioni (Repubblica, 2020);
Decreto 183/2017 (Repubblica, 2017)

Testo Unico Ambientale (Repubblica, 2006);
Regolamento REACH (UE, 2006);

SRR

3.2 Riferimenti tecnici

Si sono, inoltre, presi in considerazione i seguenti riferimenti tecnici

1. ISO 9227 Prove di corrosione in nebbia salina (UNI, 2017)
2. 1ISO 10289 Valutazione delle prove di corrosione (UNI, 2001)
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ISO 6507 Test di durezza Vickers (UNI, 2018)

ISO 2819 Prove di aderenza per rivestimenti metallici (UNI, 2018)
ISO 2409 Test di adesione cross-cut (UNI, 2020)

ISO 11664-4 Spazio dei colori (UNI, 2019)

BAuA report (BAuA, 2020)

Progetto NANOCOAT (INNOVA FVG, 2016)

3.3 Modalita di esecuzione

Il documento e stato elaborato secondo le seguenti specifiche:

1.

SRS LI SIS

Start Engineering S.r.1.
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Sopralluogo presso il sito aziendale per la verifica delle condizioni operative dello
stabilimento;

Colloquio con I'ufficio tecnico/amministrativo per la individuazione degli aspetti di
riferimento;

Richiesta di dati e informazioni necessari all’espletamento della pratica;

Analisi della documentazione fornita;

Eventuali richieste integrative di dati e/ o altro;

Elaborazione della documentazione in formato definitivo, con eventuali stime di dati non
reperiti e/ o indicazione di dati incerti all'interno della presente.
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4 Elementi normativi di base

Il D.Lgs. 30 Luglio 2020, n. 102 apporta alcune importanti modifiche al Testo Unico Ambientale
(D.Lgs 3 Aprile 2006, n. 156). In particolare, viene aggiunto all’art. 271 il comma 7-bis:

«Le emissioni delle sostanze classificate come cancerogene o tossiche per la riproduzione o mutagene (H340,
H350, H360) e delle sostanze di tossicita e cumulabilita particolarmente elevata devono essere limitate nella
maggior misura possibile dal punto di vista tecnico e dell’esercizio. Dette sostanze e quelle classificate
estremamente preoccupanti dal regolamento (CE) n. 1907/2006, del Parlamento europeo e del Consiglio del 18
dicembre 2006, concernente la registrazione, la valutazione, l'autorizzazione e la restrizione delle sostanze
chimiche (REACH) devono essere sostituite non appena tecnicamente ed economicamente possibile nei cicli
produttivi da cui originano emissioni delle sostanze stesse [...]»

L’articolo 57 del REACH definisce come “estremamente preoccupanti” (Substances of Very High
Concern, SVHC) le sostanze che rispondono ad uno dei seguenti criteri:

1. Sostanze cancerogene, mutagene o tossiche per la riproduzione di categoria 1A o 1B ai sensi
dell’Allegato I al regolamento (CE) 1272/2008 (CLP);

2. Sostanze Persistenti, Bioaccumulabili e Tossiche (PBT) ai sensi dei criteri elencati
nell’Allegato XIII al regolamento REACH,;

3. Sostanze molto Persistenti e molto Bioaccumulabili (vPvB) ai sensi dei criteri elencati
nell’Allegato XIII al regolamento REACH.

Figura 1 - Estratto dell'allegato XIII al regolamento REACH (continua a pag. sequente)

1.  SOSTANZE PBT

Una sostanza che soddisfa i tre criteri enunciati qui di seguito & una sostanza PBT.

1.1. Persistenza
Una sostanza soddisfa il criterio di persistenza (P-) quando:
— il periodo di emivita nell'acqua di mare & superiore a 60 giorni, o
— il periedo di emivita in acqua dolce o di estuario & superiore a 40 giorni, o
— il periodo di emivita in sedimenti marini & superiore a 180 giorni, o
— il periodo di emivita in sedimenti d'acqua dolce o di estuario & superiore a 120 giorni, o
— il periodo di emivita nel suolo & superiore a 120 giorni.

La valutazione della persistenza nell'ambiente ¢ basata sui dati disponibili relativi al periodo di emivita, raccolti in
condizioni appropriate che sono descritte dal dichiarante.

1.2. Bioaccumulo
Una sostanza soddisfa il eriterio di bioaceumulo (B-) quando:
— il fattore di bioconcentrazione (BCF) & superiore a 2 000.

La valutazione del bioaccumulo & basata su dati misurati relativi alla bioconcentrazione in specie acquatiche. I dati
utilizzati possono riguardare specie d'acqua dolce ¢ specie d'acqua di mare.
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1.3. Tossicita

Una sostanza soddisfa il criterio di tossicith (T-) quando:

— la concentrazione senza effetti osservati (NOEC) a lungo termine per gli organismi marini o d'acqua dolce & infe-
riore a 0,01 mg/l, o

— la sostanza & classificata come cancerogena (categoria 1 o 2), mutagena (categoria 1 o 2), o tossica per la riprodu-
zione (categoria 1, 2 0 3), 0

— esistono altre prove di tossicith cronica, identificata dalle classificazioni T, R48, o XN, R48 a norma della direttiva
67/548|CEE.
2. SOSTANZE vPvB

Una sostanza che soddisfa i eriteri enunciati qui di seguito & una sostanza vPvB.

2.1. Persistenza

Una sostanza ¢ considerata molto persistente (vP-) quando:
— il periodo di emivita in acqua di mare, acqua dolce o acqua di estuario & superiore a 60 giorni, o
— il periodo di emivita in sedimenti d'acqua di mare, d'acqua dolce o d'acqua di estuario & superiore a 180 giorni, o

— il periodo di emivita nel suolo & superiore a 180 giorni.

2.2, Bioaccumulo

Una sostanza & considerata molto bioaccumulabile (vB-) quando:

— il fattore di bioconcentrazione é superiore a 5 000.

La Commissione Europea identifica le sostanze che, a suo giudizio, rispondono ai criteri sopra
riportati e le include in un elenco (la cosiddetta “candidate list”) aggiornato e pubblicato a cura
dell’Agenzia Europea per le sostanze chimiche (ECHA).

Per i gestori degli stabilimenti interessati dal provvedimento, cioé di quegli stabilimenti dove una o
piu sostanze rispondenti ai criteri sopra indicati sono impiegate in cicli produttivi da cui originano
emissioni in ambiente delle sostanze stesse, sono previsti i seguenti obblighi:

1. Sostituire tali sostanze non appena tecnicamente ed economicamente possibile.

2. Presentare all’Autorita Competente, ogni cinque anni dal rilascio o rinnovo
dell’autorizzazione, una relazione con la quale si analizza la disponibilita di alternative, se
ne considerano i rischi e si esamina la fattibilita tecnica ed economica della sostituzione.

3. Per gli impianti gia autorizzati al momento dell’entrata in vigore del Decreto (28 Agosto
2020), presentare la relazione di cui al punto precedente entro un anno dall’entrata in vigore
del Decreto stesso (cioe entro il 28 Agosto 2021).

4. Presentare una domanda di autorizzazione (o di adeguamento) relativa alle emissioni in
ambiente entro il 1° Gennaio 2025 o entro una data precedente individuata dall’AC alla luce
della relazione di cui ai punti precedenti.
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Inoltre, il comma 4 dell’art. 272 del TUA viene cosi modificato (modifiche in grassetto):

4. Le disposizioni dei commi 2 e 3 [termini dell’ Autorizzazione Generale per impianti caratterizzati da
emissioni scarsamente rilevanti] non si applicano nel caso in cui siano utilizzate, nei cicli produttivi da
cui originano le emissioni, le sostanze o le miscele con indicazioni di pericolo H350, H340, H350i, H360D,
H360F, H360FD, H360Df e H360Fd o quelle classificate estremamente preoccupanti, ai sensi della
normativa europea vigente in materia di classificazione, etichettatura e imballaggio delle sostanze e delle
miscele. Nel caso in cui, a seguito di una modifica della classificazione di una sostanza, uno o pin impianti o
attivitd ricompresi in autorizzazioni generali siano soggetti al divieto previsto al presente comma, il gestore
deve presentare all'autorita competente, entro tre anni dalla modifica della classificazione, una domanda di
autorizzazione ai sensi dell'articolo 269. In caso di mancata presentazione, lo stabilimento si considera in
esercizio senza autorizzazione.

I gestori degli stabilimenti in Autorizzazione Generale, che per effetto del D.Lgs. 102/2020 risultano
esclusi da tale regime autorizzativo, sono tenuti a presentare una domanda di AUA entro tre anni
dall’entrata in vigore del decreto stesso (art. 3 comma 2), mentre per quegli impianti o attivita che
ne vengono esclusi per effetto del D.Lgs. 15 Novembre 2017 n. 183, si applicano le tempistiche di
adeguamento e le procedure di rilascio, rinnovo o riesame dell’autorizzazione del relativo
stabilimento previsti per i medi impianti di combustione di potenza termica nominale pari o
inferiore a 5 MW (art. 1, comma 1, lettera 1)), e, quindi, il termine ultimo per la presentazione della
domanda di AUA per tali stabilimenti e il 1° Gennaio 2028.

Le indicazioni normative nazionali non riferiscono in modo specifico di quali siano i contenuti
minimi della relazione tecnica di riferimento. Si prende a riferimento quanto indicato all'interno
della documentazione riportata in sezione dedicata del portale provinciale della Provincia di
Vicenzal.

Si prende, inoltre, a titolo informativo, in considerazione anche quanto indicato all’interno della
D.g.R. n. IX/4837 del 7.06.20212 di Regione Lombardjia in tal senso.

1 https:/ /www.provincia.vicenza.it/ ente/la-struttura-della-provincia/ servizi/ambiente / emissioni-in-
atmosfera-modello-relazione_art-271-c-7-bis-d-1gs-152-06-parte-v-1

2 Linea guida Regionale per l'applicazione degli adempimenti previsti dall’Art. 271 c. 7bis del D.lgs 152/06 ed
ulteriori disposizioni per la limitazione delle emissioni in atmosfera delle sostanze pericolose.
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5 Localizzazione

All'interno del presente paragrafo sono riportate le informazioni relative alla localizzazione del sito
di intervento. In particolare, ’area di interesse e collocata presso il Comune di Valdagno (VI), in via
Zona Industriale Piana n. 39.

Nella figura seguente si riporta la collocazione del sito su vista aerofotogrammetrica (fonte Google
Earth Pro ©).

Figura 2: Aerofotogrammetrico

All'interno della figura seguente é riportata la visualizzazione su Carta Tecnica Regionale.
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Figura 3: CTR
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Tabella 1: Tabella di prova

Longitudine  Latitudine UTM32WGS84 X UTM32WGS84'Y
Coord. Centroide | 11°18'46.37"E | 45°37'18.46"N | 680307.01 m E | 5054629.38 m N |

Confini del sito:

- Direzione nord: Edifici/ Abitazioni

- Direzione sud: Area industriale

- Direzione ovest: Confinante con Via IX Settembre

- Direzione est: Confinante con Via Zona Industriale Piana
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6 Descrizione sintetica dell’attivita produttiva
Attivita svolta/e dalla Societa: Galvanotecnica

Autorizzazione vigente: AIA n. 14/2013 del 05/12/2013 e s.m.i., cosi come successivamente
aggiornata con nota prot. N. GE/2021/0009282 del 04/03/2021

Breve descrizione del ciclo produttivo:

Allo stato di fatto la Societa risulta autorizzata allo svolgimento dell’attivita IPPC 2.6 “impianti per
il trattamento di superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici o chimici
[...]7. Il ciclo produttivo aziendale si compone di diverse fasi, tra le quali sono citate, a titolo
esemplificativo:

- Impianto di produzione:
o Stampaggio;
o Linea di trattamento chimico/galvanico;
o Finiture accessorie;
- Stoccaggi e magazzini
- Servizi ed aree comuni
o Centrale termica
o Circuiti Utilities
o Uffici, laboratori, mensa aziendale;
o Trattamento chimico-fisico delle acque reflue

La provenienza delle emissioni di sostanze oggetto della presente relazione ¢ limitata alla sola fase
di produzione con riferimento alla linea di trattamento chimico/ galvanico.

In relazione alla specifica richiesta normativa, contenuta all'interno del D.Igs 102 /2020 “Disposizioni
integrative e correttive al decreto legislativo 15 Novembre 2017, n. 183, di attuazione della direttiva
(UE) 2015/2193 ... relativa alla limitazione delle emissioni nell’atmosfera di taluni inquinanti
originati da impianti di combustione medi, nonché per il riordino del quadro normativo degli
stabilimenti che producono emissioni nell’atmosfera, ai sensi dell’ Art. 17 della Legge 12 Agosto 2016,
n. 170”, si procedera con la presente relazione a fornire indicazioni in merito alle sostanze/miscele
oggetto di indagine che producono potenziali emissioni in atmosfera.
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Riepilogo punti di emissioni in atmosfera:

Nella seguente tabella vengono riepilogati i punti di emissione in atmosfera presenti nel sito

produttivo.

Tabella 2: Tabella di prova

Provenienza
Emissione Durata Temperatura Inquinanti monitorati | Sistemi di abbattimento
Descrizione
Fase galvanica ; ;
T 1
Camino la Linea A1-A2 24h/d Ambiente CrVI, Ni e suoi composti orre di avagglo scrubber
. a umido
Posizioni 36 e 50
. Fase galvanica . Ni e suoi composti; Torre di lavaggio scrubber
Camino 1b Linea A1-A2 24h/d Ambiente Ammonio come NHs a umido
Smetallizzazione telai
Camino 1c Fase galvanica 24h/d Ambiente HCI, NO«
Linea A1-A2
Camino 2 Forno di asciugatura 24h/d Ambiente - -
Camino 3 Forno di asciugatura 24h/d Ambiente - -
Camino 4 Forno di asciugatura 24h/d Ambiente - -
Camino 5 Forno di asciugatura 24h/d Ambiente - -
Smetallizzazione telai
Camino 6 Fase galvanica 24h/d Ambiente HCI, NO«
Linea 2004
Camino 16a Caldaia a Metano 24h/d Ambiente NO« -
ldaia a M
Camino 16b Caldaia a Metano 24h/d Ambiente NO« -
Caldaia a Met
Camino 16¢ adaiaa vetano 24h/d Ambiente NOx -
Mordenzatura Fase Crvl Torre di lavaggio scrubber
Camino 25 .. 24h/d Ambiente Ac. Solforico, SOx (come gg
chimica linea A1-A2 SOy a umido
2
. Fase nichel chimico e . CrVI, Ni, HC], Torre di lavaggio scrubber
Camino 26 cromatura, linea A1-A2 24h/d Ambiente Ammonio come NH3 a umido
. Fase rame galvanico, . Cu, Ac. Solforico, SOx  |Torre di lavaggio scrubber
Camino 27 linea 2004 24h/d Ambiente (come SO,), HCI a umido
Mordenzatura Fase Crvl Torre di lavaggio scrubber
Camino 28 . 24h/d Ambiente Ac. Solforico, SOx (come g.g
chimica linea 2004 a umido
502)
Camino 29 Fase cromatura, linea 24h/d Ambiente CrVI, Ni Torre di lavagglo scrubber
2004 a umido
. Fase nichel chimico, . Ni, HCl, Ammonio come |Torre di lavaggio scrubber
Camino 30 linea 2004 24h/d Ambiente NH; a umido
Camino 31 Fase m'chel galvanico, 24h/d Ambiente Ni, HCl, Ac. Solforico, SOx |Torre di Iavagglo scrubber
linea 2004 (come SO») a umido
. Fase nichel satinato, . CrVI, Ni, HF, Ac. Solforico, | Torre di lavaggio scrubber
Camino 32 linea 2004 24h/d Ambiente SOx (come SOz), HCI a umido
RELAZIONE TECNICA
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7 Elenco delle sostanze oggetto del D.lgs. 102/2020 impiegate

Per ogni sostanza impiegata nel ciclo produttivo é stata consultata la scheda dei dati di sicurezza, al

fine di verificarne la pericolosita e decidere se procedere ad ulteriori valutazioni, nel rispetto degli
obblighi previsti dal D.Lgs. 152/2006 art. 271, comma 7-bis.

E stato, inoltre, preso in considerazione l'elenco delle sostanze classificate come “estremamente
preoccupanti” (Substances of Very High Concern, SVHC), la cosiddetta “candidate list”, consultabile
al link https://echa.europa.eu/it/candidatelist-table. Tale lista viene pubblicata ed aggiornata a
cura dell’Agenzia Europea per le sostanze chimiche (ECHA).

Nella seguente tabella viene riassunto I'elenco delle sostanze impiegate nel ciclo produttivo con le
informazioni circa le quantita impiegate nell’ultimo anno di lavoro (2020). Per ogni sostanza o
miscela impiegata si riportano i composti rilevanti al fine della presente analisi, eventualmente
presenti in emissione, insieme ad una indicazione del punto di emissione associato.

Tabella 3: Elenco di sostanze impiegate nel ciclo produttivo e relative emissioni

Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza - . o . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
Eye Irrit. 2
1 | Ammonio Acetato 372 H319, H335, H315 STOT SE 3 631-61-8 -
Skin Irrit. 2
Acute Tox. 4, Eye
2 | Ammonio Cloruro 197 H302, H319, H412 Irrit. 2, 12125-02-9 -
Agq. Chronic 3
Flam. Liq. 3, Skin
3 | Acido Acetico 80% 835 H226, H314, H318 Corr. 1B, Eye 64-19-7 -
Dam. 1
. . Flam. Liq. 3, Skin
g | Acido Acetico 0 H226, H314, H318|  Corr. 1B, Eye |  64-19-7 .
glaciale Dam. 1
. . Camini 1B,
5 Acido Borico 2488 H360FD Repr. 1B 10043-35-3 B(OH)3 31 32
Acido Cloridrico Skin Corr. 1B,
6 339 6732 H314, H335 STOT SE 3 7647-01-0 -
Acute Tox. 3,
Skin Corr. 1A,
Skin Sens. 1,
H301, H311, Acute Tox. 2,
H314, H317, H330, Resp. Sens. 1,
7 | Acido Cromico 37% 0 H334, H340, H350, Muta. 1B, 1333-82-0 Cr(VI) -
H372, H400, H410, Carc. 1A,
H361f STOTRE 1,
Aq. Acute 1,
Aq. Chronic 1,
Repr. 2
Acido Nitrico Ox. Lig. 2,
8 67.5% 0 H272, H314, H330 Skin Corr. 1A, 7697-37-2
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza - . o . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
Acute Tox. 1
9 Ac’d‘gg‘j}f"”‘"’ 0 H314 Skin Corr. 1A | 7664-93-9 -
10 A‘”d‘gg‘z/lf oreo 0 H314 Skin Corr. 1A | 7664-93-9 -
11 Ac’d‘;g‘j}f"”‘"’ 23902 H314 Skin Corr. 1A | 7664-93-9 -
. Acute Tox. 4, Eye
12 A"q”‘l"ggsﬁmm 0 H30é'3i?’31%;3 181 Dam. 1, skin 1rrit.|  7722-84-1 -
’ ! 2, STOT SE 3
13| Acticarbone SM 0 - n.c. 7440-44-0 -
Adhemax Ox. Sol. 3,
14 Accelerator 1 2769 H272, H318 Eye Dam. 1 ) )
Met. Corr., Skin
. H290, H314, H318, Corr. 1B, Eye
15 Adhem“’;;‘“w“to’ 1192 H317, H335, H373, | Dam. 1, Skin Sens. ; ;
H412 1, STOT SE 3, Aq.
Chronic 3
16|  Adhemax EN 454 H312 Acute Tox. 4 - -
Stabilizer 3
17|  Adhemax EN 170 H290 Met. Corr. - -
Stabilizer 4
Met. Corr., Skin
18 Adhemax 0 H?290, H314, H318, Corr. 1B, Eye ) )
Immersion Cu A H411 Dam. 1,
Aq. Chronic 2
Skin Irrit. 2. Eye
19 Adhemax 0 H315, H319, H400, Irrit. 2, ) )
Immersion Cu B H411 Aq. Acute 1,
Aq. Chronic 1
Met. Corr., Skin
2 Adhemax 185 H290, H315, H319, Ig”géfsy; i’rllt' ] ]
Neutralizer Cr H317, H351, H373 ! v
Carc. 2,
STOT SE 2
Met. Corr., Acute
Tox 4, Skin Irrit.
H290, H302, H315,| 2, Skin Sens. 1,
. H317, H334, H241, Resp. Sens. 1, . Camini 26,
21 | Adhemax Ni LFS 1 8937 H350i, H360D, Carc. 1A, - Ni 30
H372, H411 Repr. 1B, STOT
RE 1, Aq. Chronic
2
22 | Adhemax Ni LFS 2 8033 - n.c. - -
23| Adhemax Ni LFS 3 1968 H360D Repr. 1B - B(OH); C”m;’g 26,
24| Adhemax PW1 0 H302, H31g | Acute Tox. 4 Eye - -
Dam. 1
Skin Corr. 1B, Eye
25| Ammoniaca 31% 14719 H314, H318, H335 | Dam. 1, STOT SE| 1336-21-6 -
3
RELAZIONE TECNICA
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza o . . . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
26 | Antipuntinante Cr 169 H314 318 | Skim Corr- 1B, Eye - -
Dam. 1
Antipuntinante .
27 NP-A 179 H319 Eye Irrit. 2 - -
28 | Arbocel BC 1000 0 - n.c. 9004-34-6 -
Met. Corr., Acute
Attivatore H290, H302, H314, Tl"g' g’ f’g’;nf";r'
29 Soluzione 76 H318, H317, H335, S/kig Sens 1 ’ - -
Correttrice H373, H412 STOT SE 3, Aq.
Chronic 3
30 Bario Carbonato 0 H302 Acute Tox. 4 513-77-9 -
31| B lsozf’;g f,jl Sodio 193 H302, EUH031 Acute Tox. 4 | 7631-90-5 -
Skin Irrit. 2, Eye
32 Calce Idrata 0 H315, H318, H335 | Dam. 1, STOT SE| 1305-62-0 -
3
Chrome
33 | Alimentazione 2403 51 - n.c - -
(BF)
'Chromg H300, H330, H310, Acu_te Tox. 2, Skin
34 Alimentazione 278 H315 H318 Irrit. 2, Eye Dam. - -
2404 (BF) ! 1
35 Chrome. Wetting LF 68 H314, H318 Skin Corr. 1B, Eye ) )
Maintenance Dam. 1
36 Chrome Wetting LF 0 H314, H318 Skin Corr. 1B, Eye ) )
2 Dam. 1
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
H360D. H301 Acute Tox. 3,
57| N “’;ﬁ;’t’””’ 3435 H372, H315, H331, g;%rﬁf 3 | 7718589 Ni C"g;m; 213,
H334, H317, H400, ) ’
H410 Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1
Aq. Acute 1
Aq. Chronic 1
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
H360D. H301 Acute Tox. 3,
38 Clg::;;zli’zz;‘;gd 0 H372, H315, H331, g;%rﬁf ; 7718-54-9 Ni C”;”{"; 213,
H334, H317, H400, ) ’
H410 Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1
Agq. Acute 1
Aq. Chronic 1
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza - . o . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
Acute Tox. 3,
Cloruro di nichel TEIA00) BB, STOT RE 1 Camini 1B
39 Esaidrato 0 H331, H372, H315, Skin Irvit. 2 7718-54-9 Ni 31 32 ’
H334, H317, H400, ) !
H410 Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1
Agq. Acute 1
Aq. Chronic 1
Cloruro Ferrico 40- Met. Corr., Acute
40 41% 0 H290, H302, H314 | Tox. 4, Skin Corr.| 7705-08-0 -
? 1B
41 CR 842 L 0 H318 Eye Dam. 1 - -
Cr Activator
42 Additive 492 - n.c. - -
. Skin Irrit. 2, Eye
43 AS;Z:Z% f ?151?) 2613 H315, H318, H411 Dam. 1, - -
Agq. Chronic 2
Skin Irrit. 2, Skin
44 Cupracid PoP Part 1842 H315, H317, H318,| Sens. 1, Eye Dam. ) )
A (BF) H412 1,
Agq. Chronic 3
Skin Irrit. 2, Skin
45 Cupracid PoP Part 1061 H315, H317, H318,| Sens. 1, Eye Dam. ) )
B (BF) H411 1,
Aq. Chronic 2
Cupracid Super Skin Irrit. 2, Eye
46 Wet 42 120 H315, H319 Irrit 2 - -
D60 additivo
v depuratore SAITA 0 ) e ) )
ELPELYTLS 1 Acute Tox. 4,
48 Brightener 0 H332, H319 Eye Irrit. 2, ) )
ELPELYT Wetting Skin Irrit. 2,
49 Agent 22 C 0 H315, H318 Eye Dam. 1, ) )
ELPELYT Wetting Skin Irrit. 2,
50 Agent 62A 0 H315, H318 Eye Dam. 1, ) )
ELPELYTLS 1
51 Carrier X5 0 ) ¢ ) )
EXPT Adhemax
52 Pre-Etch 2 0 H318 Eye Dam. 1 - -
Skin Corr. 1B, Eye
53 EXPT Covertron 0 H314, H318, H317,| Dam. 1, Skin Sens. ) )
CD ACT1 H335, H412 1, STOT SE 3, Aq.
Chronic 3
Met. Corr.,,
54 EXPT Y409_1 0 H290, H314, H318 | Skin Corr. 1B, Eye - -
Dam. 1
EXPT Y409_2 Met. Corr.,
55 0 H290, H314, H318 | Skin Corr. 1B, Eye - -
Dam. 1
RELAZIONE TECNICA

IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR

CROMAPLAST S.p.A.



Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza o . . . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
EXPT Y409_3 Eye Irrit. 2, STOT
56 0 H319, H373, H411 | SE 3, Aq. Chronic - -
2
EXPT Y409 4 Skin Corr. 1B, Eye
57 0 H314, H318, H400, | Dam. 1, Aq. Acute ) )
H410 1
Ag. Chronic 1
Met. Corr.,,
H290, H315, H319,| Skin Irrit. 2, Eye
58 | EXPT Y690 716 A1 0 H412 Iriit. 2, - -
Agq. Chronic 3
Met. Corr.,,
59 | EXPT Y690 716 B1 0 H290, H314, H318 | Skin Corr. 1B, Eye - -
Dam. 1
60 | EXPT Y690 716 C1 0 - n.c. - -
61 Idrosolfito di Sodio 0 H251, H302 Self Heat. 1, Acute 231-890-0 )
88% Tox. 4
Met. Corr.,
o . Skin Corr. 1B, Eye
Ipoclorito di Sodio H290, H314, H318, 4
62 14/15 Vol. 0 H400, H411 Dam. 1, zlﬁq. Acute| 7681-52-9 -
Aq. Chronic 2
63 KENITE 3000 0 - n.c. - -
Mark 90 M 901 Acute Tox. 4, Eye
64 (BC) 349 H302, H319 Irrit 2 - -
Acute Tox. 4, Skin
65 Mark 90 M 902 1725 H302, H315, H317,| Irrit. 2, Skin Sens. ) )
Splendogeno H318, H411 1, Eye Dam. 1,
Agq. Chronic 2
Acute Tox. 4, Skin
H302, H315, H319, Igﬂééﬁ!ﬁ;ggt
Mark 90 M 904 H317, H350i, ’ Y . Camini 30,
66 Additivo 508 H360D, H373, Carc. 14, . Ni, BOOH)s | 3 3,
H410 Repr. 1B, STOT
RE 2, Ag. Chronic
1
Acute Tox. 4, Skin
Irrit. 2, Eye Dam.
67 Mark 90 M 906 925 11?30127’ 1;113315561.1_1337138’ 1, Skin Sens. 1, . Ni Camini 30,
Livellante ! H412 ’ " | Carc. 1A, STOT 31, 32
RE 2, Ag. Chronic
3
METEX Ecostrip .
68 A 703 264 H319 Eye Irrit. 2 - -
METEX Ecostrip .
69 F 501 100 H319 Eye Irrit. 2 - -
METEX Ecostrip .
70 TA 602 88 H319 Eye Irrit. 2 - -
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza - . o . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in .
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione | 2°S0ciata
ecc)
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350, H341, Aiet’e’"TZf' ;
71 MPS 300 Liquid 45 H360D, H331, STOT RE’ 1’ ) Ni Camini 31,
Additive H372, H315, Skin Irvit. 2 32
H334, H317, H412 )
Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1
Aq. Chronic 3
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
. H360D, H331, X2 »
MPS 800 Liquid STOTRE 1 . Camini 31,
Z Additive 16 8877, 55, Skin Irrit. 2 ) A 32
H334, H317, H319, )
H412 Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1, Eye
Irrit. 2,
Aq. Chronic 3
Acute Tox. 4,
Carc. 1A,
H302, H350i, H341, Muta. 2,
73 Nickel Bath Bright 0 H360D, H331, Repr. 1B, STOT ) Ni Camini 31,
250/65 H372, H334, H317,| RE 1, Resp. Sens. 32
H411 1
Skin Sens. 1, Aq.
Chronic 2
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
Acute Tox. 3,
Nichel Cloruro ALIOND), 3L, STOT RE 1 Camini 31
74 Soluzione 0 H331, H372, H315, Skin Irvit. 2 7718-54-9 Ni 32 !
H334, H317, H400, )
H410 Resp. Sens. 1
Skin Sens. 1
Agq. Acute 1
Aq. Chronic 1
Carc. 1A,
Muta. 2,
H350i, H341, Repr. 1B,
Nichel H360D, H302, Acute Tox. 4, Camini 31
75 | Idrossicarbonato 25 H332, H372, H315, STOT RE 1 - Ni 3 /
49% H334, H317, H400, Skin Irrit. 2
H410 Skin Sens. 1
Agq. Acute 1
Aq. Chronic 1
Skin Sens. 1, Carc.
76 Nichel metallo 30899 H317, H351, H372 2, 7440-02-0 -
STOTRE 1
H302, H315, H317, ‘;‘;féﬂ"éh 452‘1’:
Nichel Solfato H332, H334, H341, . ’ . Camini 31,
“ NORILSK 7725 H372, H400, H410, IR‘:SC;t“;ZTfo'14 7786-81-4 Ni 32
H350i, H360D Muta, 2,
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza o . . . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
STOT RE 1,
Aquatic Acute 1,
Aq Chronic 1
Carc. 1A,
Repr. 1B
Nickel Additivo
78 SA-1 909 - n.c. - -
Nickel Carrier A-5
79 2X) 862 - n.c. - -
NIMAC 32 C
80 Wetter 0 H318 Eye dam. 1 - -
81 NIMAC 610 0 - n.c. - -
NIMAC SF
82 Ductilizer 0 B n.c. ) )
Resp. Sens. 1, Skin
L, I5EH, 2, Sens(;’;;c]vllﬁu. . Camini 1B
83 PNS PN 1A 333 H350i, H360D, R IB; SfOT - Ni 3 ’
H372, H411 epr- 15
RE 1,
Aq. Chronic 2
Skin Sens. 1,
H317, H350i, Carc. 1A, Camini 1B
84 PNS PN 2A 285 H360D, H373, Repr. 1B, STOT - Ni 32 ’
H412 RE 2,
Agq. Chronic 3
35 Polzelfzttr.olzta 0 ) ne. ) )
Anionico
86 | Potassio Cloruro 20 - n.c. 7447-40-7 -
87 | Rame Elettrolitico 35660 - n.c. - -
Acute Tox. 4,
Eye Irrit. 2,
88 | Rame Solfato Neve 5525 H302, H319, H315, Skin Irrit. 2, 7758-99-8 -
H400, H410
Agq. Acute 1
Ag, Chronic 1
89 | Sale per Addolcitori 0 - n.c. 7647-14-5 -
SATILUME PLUS
901 Additivo P 1 178 - e - -
g1 | SATILUMEPLUS 650 H412 Aq. Chronic 3 . .
AF 6
SATILUME PLUS
92 Base P2 310 - n.c. - -
93 SATILUME PLUS 400 H315, H319 Skin Irrft. 2, Eye ) )
LS1 Irrit. 2
94 SATILUME PLUS 145 . e ) )
LS2
95 | Soda Caustica 30% 577 H290, H314 Met, Corr,, 1310-73-2 -
Skin Corr. 1A
Start Engineering S.r.l. .E
Tel. +39. 030.5281283 Via per Rovato, 29/C www starteng, it ENGINEERING

25030 - Erbusco (BS)

info@starteng.it



http://www.starteng.it/
mailto:info@starteng.it

Pag. 19 di 64

Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 Ol8 .
ID Sostanza - . o . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
g6 | Sodio Saccarinato 193 - n.c 128-44-9 -
Cristalli
Soluzione
97 Correttrice 2000 0 ) 1-c ) )
08 SLIPREME PLUS 550 ) e ) )
Livellante
99 SUPREME PLUS 969 H302 + H312 Acute Tox. 4 - -
Splendogeno
TRICHROME Eye Irrit. 2, Repr. ..
100 Additivo 375 H319, H360FD 1B - B(OH)3 Camini 32
101 TRICHROME 495 H332 Acute Tox. 4 - -
Adjuster
102) TRICHROME 66 H314 Skin Corr. 1B ; ;
Corrector
TRICHROME ICE
103 Make Up 38 - n.c - -
104 TRICHROME ICE 1745 . ne ) )
Part 1
105 TRICHROME ICE 500 H319 Eye Irrit. 2 - -
Part 2
TRICHROME ICE
106 Part 3 (BG) 868 - n.c. - -
107 TRICHROME ICE 369 H319 Eye Irrit. 2 - -
Part 4
108 TRICH;%]S\AE = 0 H360FD Repr. 1B - B(OH);3 Camini 32
TRICHROME ICE .
109 Salts (BG) 1132 H360FD Repr. 1B - B(OH); Camini 32
TRICHROME ICE Flam. Liq. 3, Eye
110 WA 61 H226, H318 Dam. 1 - -
TRICHROME
111 Ion-Exchange 0 - n.c 68584-09-8 -
Resina
TRICHROME
112 Regulator LR 108 H318 Eye Dam. 1 - -
Skin Irrit. 2, Eye
113 TRIC.HROME 755 H315, H319, H335 | Irrit. 2, STOT SE - -
Stabilizzatore 3
TRILYTE CP Skin Corr. 1A,
114 Additive 2 0 H314, H318 Eye Dam. 1 ) )
TRILYTE CP Skin Corr. 1A,
115 Additive 3 0 H314, H412 Aq. Chronic 3 ) )
TRILYTE CP H302 + H312 +
116/ Iuhibitor Fe 0 H332 Acute Tox. 4 - -
117 TriMac BLUE 0 _ ne ) )
Booster
TriMac BLUE
118 Brightener 0 ) ¢ ) )
TriMac BLUE ..
119 Buffer 0 H360 Repr. 1B - B(OH); Camini 32
RELAZIONE TECNICA
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Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 . g .
ID Sostanza o . . . | emissione/i
utilizzato prima specificare CAS presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
. Acute Tox. 4,
120 TriMac BLUE 0 H332, H314, H318 | Skin Corr. 1B, ; ;
Chrome
Eye Dam. 1
Met. Corr. 1,
121 TriMac BLUE 0 H?290, H302, H314, Acute Tox. 4, ) )
Complexor H318 Skin Corr. 1,
Eye Dam. 1,
122| TriMac BLUE CS 0 H411 Agquatic Chronic 2, - -
123 1rMac BLUE 0 - n.c. - -
Initial
TriMac BLUE
124 Replenisher 0 ) e i i
Acute Tox. 4,
125 TriMac BLUE 0 H302, H314, H317, Skin Corr. 1, . .
Stabilizer H370 Skin Sens. 1,
STOT SE 1
126 ~17iMac BLUE 0 H314 Skin Corr. 1A -
Steel
TriMac BLUE Skin Irrit. 2,
127 Wetter 0 H315, H318 Eye Dam. 1 ) )
Ox. Sol. 1,
Acute Tox. 3,
Acute Tox. 3,
Skin Corr. 1A,
H271, H301, H311, Skin Sens. 1,
.. . H314, H317, Acute Tox. 2, ..
128 T”"“f;g’mcmmo 7636 H330, H334, H340,|  Resp. Sens.1, | 1333-82-0|  Cr(VI) g;mzl’;’ sz\
H350, H372, H400, Muta. 1B, e
H410, H361f Carc. 1A,
STOTRE 1,
Aq. Acute 1,
Agq. Chronic 1,
Repr. 2
129| TRISEAL 300 EP 590 H315, H318 Skin Irrit. 2, - -
Eye Dam. 1
Ox. Sol. 2
Acute Tox. 4,
H272, H302, H314, Skin Corr. 1,
130| TRISEAL 500 A 0 H318, H372, H400, Eye Dam. 1, - -
H410 STOT RE 2,
Aq. Acute 1,
0Agq. Chronic 1
131| TRISEAL 500 B 0 - n.c. - -
Acido Solforico .
132 Concentrato 96% 4220 H314 Skin Corr. 1 -
Acute Tox. 4,
133| UNICLEAN 697 400 H302, H314, H412 Skin Corr. 1, - -
Agq. Chronic 3
134 UNISTRIP 2500 H319 Eye Irrit. 2 - -
Start Engineering S.r.l. .E
Tel. +39. 030.5281283 Via per Rovato, 29/C www starteng, it ENGINEERING

25030 - Erbusco (BS)

info@starteng.it



http://www.starteng.it/
mailto:info@starteng.it

Pag. 21 di 64

Rientrante
Quantitativo indicazioni di nell’elenco Sostanza Siola
annuo pericolo materia (SVHC) - Codice 102/2020 Ol8 .
ID Sostanza atilizzato . i CAS . | emissione/i
prima specificare presente in associata
(kg) (sostanza/miscela)| motivo (es. PBT, emissione
ecc)
Rackstrip BR
UNISTRIP Ox. Lig. 3,
135 Rackstrip Corrector 710 H272, H319 Eye Irrit. 2 i i
136 tg;fg 7 Asgen ; 557 H319 Eye Irrit. 2 - -
ZD 520 Nickel
137 Bagno Additivo 0 ) e i i

All'interno della tabella precedente sono fornite le indicazioni circa la presenza di sostanze
pericolose all'interno dello stabilimento e il quantitativo presente nell’intero ciclo produttivo. I
diversi composti pericolosi, tuttavia, sono presenti in proporzioni diverse all’interno delle diverse
linee di produzione.

Solo per le sostanze di interesse per la presente relazione sono stati indicati i camini riferiti alla
relativa emissione.

All'interno del ciclo produttivo aziendale, per 'anno 2020 (ultimo anno solare disponibile per
I'effettuazione delle valutazioni di cui sopra), sono state consumate circa 200t di materie prime3.

In totale, la valutazione e stata effettuata relativamente a 137 diverse schede di sicurezza, dalla cui
analisi e risultato che:

- 1117% dei prodotti (23 SDS) di cui si & in possesso di scheda di sicurezza* presenta pericoli
fisici;

- 1174% dei prodotti (101 SDS) di cui si e in possesso di scheda di sicurezza presenta pericoli
per la salute umana;

- 1126% dei prodotti (36 SDS) di cui si € in possesso di scheda di sicurezza presenta pericoli
per 'ambiente.

Di questi, tuttavia, solo una quota parte ridotta & in uso presso I'azienda, in particolare:

- L’8% dei prodotti (11 SDS) di cui si e in possesso di scheda di sicurezza presenta pericoli
fisici;

- 1142% dei prodotti (58 SDS) di cui si € in possesso di scheda di sicurezza presenta pericoli
per la salute umana;

- 1115% dei prodotti (21 SDS) di cui si e in possesso di scheda di sicurezza presenta pericoli
per 'ambiente.

311 totale dei consumi delle materie prime indicate in tabella ammonta ad un valore di 198.722 kg.
4 Tutti i prodotti a magazzino sono dotati di scheda di sicurezza. Non tutti i prodotti di cui ¢’é una scheda di
sicurezza risultano, tuttavia, in uso allo stato attuale (ma potrebbero esserlo stato in passato).
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Figura 4: Confronto tra le SDS in uso e quelle totali registrate

Confronto SDS totali e in USO

H400 Ambiente | —

H300 Salute |
[
[ —

H200 fisici
0 20 40 60 80 100 120
H200 fisici H300 Salute H400 Ambiente
mSDS in uso 11 58 21
| SDS tot 23 101 36

B SDSinuso mSDS tot

N

Tra le sostanze pericolose solo una quota parte residuale e riferibile alle sostanze oggetto di
valutazione, in particolare, nel corso dell’anno 2020, solo 15 miscele sono risultate contenere sostanze
oggetto di valutazione ai sensi della presente relazione (pericolosita per la salute umana).

Dalla analisi della totalita delle schede di sicurezza indagate, complessivamente, risultano essere
presenti n. 4 sostanze/composti di pertinenza per 'analisi in essere, in particolare si tratta di:

1. Cromo Triossido (o soluzione acquosa di cromo al 37%, non pit1 in uso);
2. Acido Borico;

3. Nichel Cloruro;

4. Nichel Solfato (in generale composti del Nichel).

L’'impiego di sostanze pericolose risulta essere diversamente distribuito tra i reparti, in funzione
delle specifiche necessita di tipo tecnico/impiantistico.

Per una piti chiara comprensione dei dati sotto riportati si indicano i seguenti reparti impiantistici:

- LCA1: Linea chimica - Al

- LGAZ2: Linea galvanica - A2

- LC2004: Linea chimica - 2004

- LG2004: Linea galvanica - 2004
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Figura 5: Distribuzione all'interno delle linee produttive.

Distribuzione Sostanze in linee produttive

70
60
50
40
30
. el -
H200 fisici H300 Salute H400 Ambiente
HLCAl 7 12 4
HLGA2 2 29 12
LC2004 6 10 3
LG2004 5 47 18
W Complessivo 11 58 21

HLCA1 mLGA2 LC2004 LG2004 ® Complessivo

Dalla verifica degli istogrammi sopra riportati> e evidente che le linee con maggioranza di prodotti
pericolosi impiegati sono le linee galvaniche, con prevalenza della linea galvanica 2004.

Pur tuttavia, le sostanze oggetto di indagine (ricomprese tra le H300 - pericoli per la salute) sono
presenti in tutte le linee produttive.

Oltre alla distribuzione all’interno dei reparti produttivi si € proceduto con l'analisi della quantita
di sostanze di interesse® impiegate in azienda.

L’analisi del consumo di sostanze pericolose mostra che circa il 25% dei quantitativi di sostanze
pericolose per la salute umana sono oggetto di approfondimento.

5 Che riferiscono esclusivamente della numerosita delle SDS impiegate in ciclo.
¢ Con cio6 facendo riferimento alle sostanze di cui al Capitolo 4 figura 1.
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Figura 6: Confronto tra i consumi di sostanze a DB e sostanze in uso - solo sostanze rilevanti

Consumo di sostanze [kg]

H300 salute _
H200 fisici ‘

0 20.000 40.000 60.000 80.000 100.000 120.000 140.000 160.000

H200 fisici H300 Salute H400 Ambiente
M Sostanze rilevanti (102/2020) 16.573 35.992 30.029
B Sostanze in uso totali 24.821 147.848 45.310

Consumo di sostanze [kg]

m Sostanze rilevanti (102/2020) B Sostanze in uso totali

Ogni reparto produttivo, inoltre, presenta caratteristiche di peculiarita che sono descritte pit in
dettaglio all’interno degli approfondimenti seguenti, che mostra consumi di sostanze rilevanti per
reparto produttivo.

Distribuzione Sostanze in linee produttive [Quantita consumata]
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H200 fisici H300 Salute H400 Ambiente
mLCAl 2803 3406 2803
W LGA2 1422 4706 4218
mLC2004 8634 9999 8634
LG2004 3714 17881 14374
H Complessivo 16573 35992 30029
HLCA1 mLGA2 mLC2004 LG2004 = Complessivo
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Il dato di maggiore rilievo che emerge dalla visualizzazione sopra riportata e che il consumo di
materie prime di interesse, pericolose per la salute umana, e collegato alla linea di produzione 2004
(sia la parte chimica che quella galvanica).

Un ulteriore livello di dettaglio viene fornito in figura seguente, in cui si riportano i consumi
(espressi in kg per linea produttiva e complessivi all'interno dello stabilimento) per singola
sostanza/miscela pericolosa (Cromo, Nichel e composti, Acido borico).

Figura 7: Consumo di sostanze di interesse - suddivisione per sostanze pericolosa

Distribuzione Sostanze in linee produttive [Quantita consumata]
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Ai sensi dell’art. 271 coma 7-bis del D.Lgs. 152/2006, le emissioni di sostanze “[...] classificate come
cancerogene o tossiche per la riproduzione o mutagene (H340, H350, H360) e delle sostanze di
tossicita e cumulabilita particolarmente elevata [...]” devono essere ridotte al livello piti basso
tecnicamente e praticamente possibile. Dette sostanze e quelle classificate come estremamente
preoccupanti, inoltre, “[...] devono essere sostituite non appena tecnicamente ed economicamente
possibile nei cicli produttivi da cui originano emissioni delle sostanze stesse [...]".

L’azienda sta attivamente lavorando per ridurre al minimo il consumo e sostituire le sostanze per le
quali tale aspetto risulta essere piu possibile e gia oggetto di restrizione da parte della Comunita
Europea (Cromo VI, SVHC soggetto ad autorizzazione).

Pertanto, nelle valutazioni di cui ai capitoli seguenti, si sono prese in considerazione solo le sostanze
che rispondono ai criteri sopra indicati (evidenziate nella tabella precedente).
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7.1 Miscele e sostanze pericolose oggetto di valutazione

711 CROMO TRIOSSIDO - CAS: 1333-82-0

L’anidride cromica, meglio nota con il nome di triossido di cromo, & identificata dalla formula CrOs;
e a temperatura ambiente si presenta come un solido rosso scuro inodore e deliquescente.

I1 CrOs € un composto del cromo nel suo stato di ossidazione piui elevato, +6: € fortemente ossidante,
molto tossico, corrosivo, cancerogeno e pericoloso per 1'ambiente.

Tale sostanza risulta essere fondamentale sia per il processo di cromatura che per quello di
mordenzatura utilizzanti il CrVL

Figura 8: Indicazioni di pericolo del Cromo Triossido

Classification Labelling
Hazard Class and Category Code(s) Hazard Statement Code(s) Hazard Statement Code(s) Supplementary Hazard Statement Code(s) Pictograms, Signal Word Code(s)
0Ox. Sol. 1 H271 H271 GHS09
Acute Tox, 3 * H301 H301 crsos
GHS08
Acute Tox. 3 * H311 H311 GHS05
GHS06
Skin Corr. 1A H314 H314 Dar
Skin Sens. 1 H317 H317
Acute Tox, 2 * H230 H320
Resp. Sens. 1 H334 H2324
Muta. 1B H340 H340
Carc., 14 H350 H350
STOTRE 1 H372 ** H372 **
Aguatic Acute 1 H400
Aquatic Chronic 1 H410 H410
Repr, 2 H361f *** H361f *+*
& & @ & &
Environment Flame over dircle Health hazard Corrosion Skull and crossbones
https:/ /echa.europa.eu/it/information-on-chemicals/cl-inventory-database/-/ discli/ details /14356
. .
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7.1.2 ACIDO BORICO - CAS: 11113-50-1

L'acido borico & un acido debole, solubile in acqua. Viene utilizzato come tampone e agente
complessante nei processi galvanici di nichelatura e cromatura con CrlII

La formula bruta & B(OH)s.

Classification Labelling

Hazard Class and Category Code(s) Hazard Statement Code(s) Hazard Statement Code(s) Supplementary Hazard Statement Cade(s) Pictograms, Signal Ward Code(s)

Health hazard

GHS08

Repr. 1B H360FD H360FD
Dar

https:/ /echa.europa.eu/it/information-on-chemicals/cl-inventory-database/ -/ discli/ details /32191

7.1.3 NICHEL CLORURO - CAS: 7718-54-9
I1 cloruro di nichel non e altro che il sale di nichel (II) dell'acido cloridrico.

E un composto tossico, allergenico, pericoloso per I'ambiente, e a temperatura ambiente si presenta
come un solido verde inodore.

Il cloruro di nichel risulta essere fondamentale nel processo di nichelatura.

Classification Labelling
Hazard Class and Category Code(s) Hazard Statement Code(s) Hazard Statement Code(s) Supplementary Hazard Statement Code(s) Pictograms, Signal Word Code(s)
Acute Tox, 3 = H301 H301 GHS09
ki i - GHS08
in Irrit, 2 H215 H215 GHSO06
Skin Sens. 1 H317 H317 Dar
Acute Tox, 3 H331 H331
Resp. Sens. 1 H334 H324
Muta. 2 H341 H341
STOTRE 1 H372 == H372 ==
Aquatic Acute 1 H400
Aguatic Chronic 1 H410 H410
Carc, 1A H350i H350i
Repr. 1B H360D *== H360D **=
&
Environment Health hazard Skull and crossbones

https:/ /echa.europa.eu/it/information-on-chemicals/ cl-inventory-database/ -/ discli/ details /31944
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Il cloruro di nickel & impiegato come fonte di ioni Ni2* nella preparazione del bagno galvanico di
nichelatura. Il contro-ione CI- in combinazione con lo ione solfato (SO42) agisce da coadiuvante nel
processo di elettrodeposizione.

I processi di nichelatura (galvanici o chimici) sono impiegati per fornire al materiale trattato
un’elevata resistenza alla corrosione, caratteristica fondamentale per svariate applicazioni. Un
processo alternativo che non faccia uso di composti del nichel dovra quantomeno essere in grado di
fornire una resistenza alla corrosione paragonabile a quella ottenibile con i processi di nichelatura.

La resistenza alla corrosione varia in funzione dello spessore dello strato di nichel depositato e per
applicazioni decorative, anche in funzione del tipo di deposito (es. nichel colonnare vs nichel
satinato).

714 NICHEL SOLFATO - CAS: 7786-81-4

Il solfato di nichel non é altro che il sale di nichel (II) dell'acido solforico.

E un composto nocivo, allergenico, pericoloso per I'ambiente, e a temperatura ambiente si presenta
come un solido cristallino verde inodore.

Il solfato di nichel risulta essere fondamentale nei processi di nichelatura elettrochimici.

Classification Labelling

Hazard Class and Category Code(s) Hazard Statement Code(s) Hazard Statement Code(s) Supplementary Hazard Statement Code(s) Pictograms, Signal Word Code(s)
Acute Tox, 4 = H302 H302 GHS09
ki . - GHS08

in Irrit. 2 H215 H215 GHSO7
skin Sens. 1 H317 H317 Dar
Acute Tox, 4 ™ H332 H332
Resp. Sens. 1 H334 H224
Muta. 2 H341 H341
STOTRE 1 H372 *= H372 *=
Aquatic Acute 1 H400
Aguatic Chronic 1 H410 H410
Carc, 1A H350i H350i
Repr. 1B H360D **= H360D **=

&

Environment Health hazard Exclamation mark

https:/ /echa.europa.eu/it/information-on-chemicals/cl-inventory-database/ -/ discli/ details /9597

Il solfato di nickel e impiegato come fonte di ioni Ni2* nella preparazione del bagno galvanico di
nichelatura. Il contro-ione SO42 in combinazione con lo ione cloruro (Cl") agisce da coadiuvante nel
processo di elettrodeposizione.
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8 Valutazione delle alternative
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Impiegando come strumento giuridico di riferimento la D.g.r. 4837/21 di Regione Lombardia, al fine
di valutare con maggior livello di dettaglio I'opportunita di introdurre nuove alternative, si &
proceduto con la valutazione di significativita delle emissioni secondo il seguente schema di

riferimento.

Tabella 4: Tabella di riferimento per la valutazione della significativita delle sostanze

_ . Valore soglia di
Categoria Indicazione di Famiglia/composti stabilimento alle
pericolo/SVHC emissioni in atmosfera
Composti o sostanze
organiche che si
H340; H350; H360 presentano 210g/h
COV (e relativi COdi_Ci Es:;e;lzr;te:;e()nf;sc;’;tg *sostanze con uguale
supplementari) & P indicazione di pericolo
oppure SVHC esempi: formaldeide; si sommano
benzene; metilacrilato;
isocianati;
H340; I__I?fSO/' H?’_60 esempi: cadmio, cromo VI, 25g/h
Polveri e composti (e relativi COdl_Cl berillio, asbesto, piombo o ** ]a miscele vanno
di metalli supplementari) miscele che li contengono valutate come
oppure SVHC (esempio vernici in polvere) polveri
H340; H350; H360 ) . >25¢g/h
Spstanze non . (e relativi codici esempi: nonilfenolo e cloro " sostanze con ueuale
riconducibili alle classi supplementari) isoalcani - sostal nugt _
di cui sopra oppure SVHC Cio+ Ci3 (cloroparaffine) indicazione di pericolo si

sommano

Sulla base dei dati raccolti nel corso delle attivita di monitoraggio delle emissioni (richieste dallo
stato autorizzativo dell'impianto), si & proceduto ad effettuare una stima del livello di significativita
delle emissioni. I dati utilizzati a tal proposito sono quelli riferiti agli ultimi tre anni.

Tutti i valori rilevati che risultano essere inferiori al limite di rilevabilita del metodo di analisi
impiegato sono stati considerati, a favore di cautela, come il valore del limite di rilevabilita
strumentale. Tale aspetto determina, inevitabilmente, una sovrastima della significativita delle

emissioni.
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Sostanze Flusso di Flusso di Tivoloei Superla.mzr.lto
A Punto di 102/2020 . massa totale 1pologia | Soga dl s
nno emissione resenti in massa orario stabilimento (Coyv, significativita
presen (g/h) polveri/metalli) (tab.4) per
emissione (g/h) =
CrVI 0/13
Camino 1A
Ni 013 |
Camino 1B Ni 010 |
Camino 25 CrVI 0,26 ‘
. CrVI 03 |
Camino 26 -
Ni 03 |
2018 Carming 28 Ja 00 | 20 Metalli NO
, CrVI 011 |
Camino 29 -
Ni 011 |
Camino 30 Ni 015 |
Camino 31 Ni 0,12
. CrVI 0,10
Camino 32 -
Ni 0,10
CrvI 012 |
Camino 1A
Ni 012 |
Camino 1B Ni 010 |
Camino 25 CrVI 0,25 ‘
. CrVI 031 |
Camino 26 -
Ni 031 |
2019 Camino 28 CrVI 0,10 ‘ 1,99 Metalli NO
. CrvI 011 |
Camino 29 -
Ni 011 |
Camino 30 Ni 015 |
Camino 31 Ni 0,11
, CrvI 0,10
Camino 32
Ni 0,10
Crvi 012 |
Camino 1A
Ni 0,12 ‘
Camino 1B Ni 0,10 ‘
Camino 25 CrVI 0,27 ‘
, CrVI 031 |
Camino 26
Ni 031 |
2020 Catning 28 - 012 | 203 Metalli NO
, CrVI 011 |
Camino 29
Ni 011 |
Camino 30 Ni 015 |
Camino 31 Ni 0,11
) CrVI 0,10
Camino 32 -
Ni 0,10
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Per esprimere un giudizio sintetico, si fa riferimento ai limiti specificati nella D.g.r. 7 giugno 2021 n.
XI/4837 di Regione Lombardia: come si evince dalla precedente tabella, le emissioni in atmosfera
che originano dallo stabilimento ammontano ad un flusso di massa complessivo per le sostanze di
cui sopra, ben al di sotto del valore di soglia di significativita (5 g/h per polveri e composti di metalli.
Tale limite di soglia ¢ conforme al valore riportato nell’allegato I alla parte V del Testo Unico
Ambientale per gli inquinanti atmosferici CMR di classe II, a cui appartengono sia i composti del
nichel che quelli del CrVI).

Oltre ai composti del nichel e del cromo esavalente, I'unica sostanza rilevante ai fini della presente
analisi, impiegata dall’azienda all’interno del proprio ciclo produttivo, risulta essere 1’acido borico.

Il monitoraggio delle possibili emissioni in atmosfera di tale sostanza non ¢ richiesto, in base a
quanto disposto dall” AIA vigente per lo stabilimento in esame, ma, considerando che i composti
che lo contengono vengono impiegati come additivi nei bagni di nichelatura e cromatura con CrlIII,
e che vengono impiegate in concentrazioni molto minori rispetto ai composti del nichel e di quelli
del CrVI, siritiene che tali emissioni rappresentino una quota parte di quanto costituito, in emissione
dal Nichel.

Al riguardo si consideri, ad esempio, che la concentrazione di acido borico all'interno dei bagni
galvanici e, generalmente, significativamente inferiore rispetto alla concentrazione dei Sali
costituenti il bagno (anche valori inferiori al 25% dei sali di base).

Si ritiene di specificare che la concentrazione all’interno del bagno galvanico (diversa in funzione
della tipologia di bagno) deve trovarsi all'interno di un range specificato dal fornitore che risulta
essere sempre pitl ristretto, a dimostrazione della gia rilevante attenzione alla riduzione di consumo
di prodotti pericolosi.

In particolare, ad esempio, a fronte di concentrazioni di Nichel (tra metallo, esaidrato sia solfato che
cloruro) di circa 500 g/1, si deve mantenere una concentrazione di acido borico di circa 40 g/1 (meno
di un decimo della concentrazione del Nichel).
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8.1 Analisi delle possibili alternative disponibili per ogni sostanza 102 /2020

8.1.1 CROMO TRIOSSIDO - CAS: 1333-82-0

8.1.1.1  Descrizione Impiego — Cromatura Decorativa
Il triossido di cromo e impiegato nella preparazione del bagno di cromatura e nelle successive
aggiunte necessarie a ristabilire la concentrazione di elettrolita.

N

Il bagno di cromatura e costituito da una soluzione contenente acido cromico (ottenuto dalla
reazione del triossido di cromo con l'acqua) in concentrazione di circa 200-220 g/1, acido solforico
in concentrazione di circa 0,5-1 g/1 ed eventualmente catalizzatori ed altri additivi (es. anti-fumo,
aggiunto per limitare la formazione di aerosol durante il processo)

Il processo di cromatura opera ad una temperatura di circa 30-35 °C (variabile in funzione della
geometria dei pezzi trattati). Lo spessore dello strato di cromo depositato varia in funzione della
specifica applicazione ed e in genere compreso tra 0,2 e 1 pm.

Prestazioni generalmente ottenibili

Resistenza alla corrosione: sulla base degli standard richiesti dai clienti e variabile in
funzione del trattamento sottostante il layer di finitura con Cromo

Adesione del deposito: conforme a ISO 2409, classe 0; conforme a ASTM D3170 (chipping
test); conforme a standard specifici per OEM.

Resistenza alle sollecitazioni termiche: DIN 53100, standard specifici per cliente.

Resistenza all’esposizione a raggi UV: test di esposizione ISO 4892, valutazione risultati ISO
4582, 1SO 11664

Resistenza ad agenti chimici specifici variabile a seconda dell’applicazione
Aspetto: conforme a ISO 11664-4 con settaggio indicato dal cliente (in termini di L* a* b¥)
Spessore dello strato depositato: 0,2+1um (a seconda dell’applicazione)

Rugosita superficiale Ra< 0.2 pm

8.1.1.2  Descrizione Impiego — Mordenzatura
La mordenzatura consiste in una aggressione chimica della superficie del pezzo da trattare. Si tratta
di uno step di pre-trattamento assolutamente necessario nei processi di galvanostegia su plastica.

Come ¢ noto, le materie plastiche non sono buoni conduttori di corrente. Al fine di rendere possibile
l'elettrodeposizione di strati metallici sulla superficie di componenti in plastica & necessario
depositare chimicamente uno strato di materiale conduttivo. Per garantire una buona adesione dello
strato depositato chimicamente, la superficie del pezzo da trattare deve presentare una porosita
adeguata.
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Nel processo di mordenzatura, il cromo esavalente € usato per ossidare siti specifici nelle catene
polimeriche che costituiscono la materia plastica, andando a creare cavita ben distribuite su tutta la
superficie del pezzo.

Il bagno di mordenzatura e costituito da una soluzione contenente acido cromico in concentrazione
di circa 350-400 g/1, acido solforico in concentrazione di circa 400 g/1 ed opera ad una temperatura
compresa trai65ei75 °C.

POTENZIALI RISCHI RELATIVI ALL’EMISSIONE IN ATMOSFERA:

Per quanto riguarda il cromo esavalente ed i suoi composti, &€ bene precisare che non e possibile
identificare una soglia di concentrazione al di sotto della quale non esista alcun rischio per la salute
umana. Risulta, quindi, di fondamentale importanza la riduzione delle emissioni in ambiente al
livello pit1 basso tecnicamente possibile.

Nello stabilimento produttivo sito in Via Zona Industriale Piana 39, le emissioni di CrVI vengono
limitate tramite 1'impiego di scrubber a umido. Si tratta di torri di lavaggio ad acqua in
controcorrente, riempite di anelli Raschig per massimizzare il contatto tra 'acqua di lavaggio e le
emissioni gassose trattate. Tale sistema di abbattimento risulta conforme alle migliori tecniche
disponibili (BAT).

8.1.1.3 ALTERNATIVE GIA” APPROFONDITE:

L’azienda ha avviato un percorso di ricerca e sviluppo per identificare possibili trattamenti
alternativi, che prevedano I'utilizzo di sostanze meno pericolose per la salute umana. Ad oggi le
possibili alternative individuate sono

81131 PVD/CVD

I processi di deposizione da fase vapore (Physical Vapour Deposition, PVD e Chemical Vapour
Deposition, CVD) sono trattamenti superficiali che consentono la formazione di un deposito (con un
processo puramente fisico per il PVD, e tramite una reazione chimica dei reagenti gassosi nel caso
del CVD) direttamente sulla superficie del pezzo trattato.

I pezzi da trattare sono inseriti in una apposita camera a vuoto, mentre il materiale da depositare (o
dei suoi precursori chimici) viene vaporizzato tramite plasma o arco elettrico. Il gas cosi ottenuto &
ionizzato, e la deposizione viene favorita applicando una differenza di potenziale.

I limiti di questo tipo di trattamento sono:

- La qualita del deposito ottenuto (in termini di prestazioni tecniche) dipende dallo strato
sottostante. Questo rende il PVD/CVD pit adatto a trattamenti di finitura estetica, piuttosto
che depositi tecnici.

- Il processo puo essere condotto solo in apposita camera a vuoto. Trattare pezzi di dimensioni
>1,5m, richiede la realizzazione di impianti su misura, con costi che tipicamente superano
1,5 ME per singolo macchinario.

- Il processo non & adatto a trattare geometrie complesse (foronomie, superfici interne non
visibili, ecc.)

- Anche nel caso di pezzi di piccole dimensioni, la capacita produttiva non & paragonabile a
quella dei tradizionali processi galvanici. Cid comporta la necessita di installare diversi
impianti PVD per sostituire una singola linea di cromatura.
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Le valutazioni condotte dall’azienda non hanno mostrato come tecnicamente fattibile la sostituzione
mediante un processo di natura diversa da quella galvanica. In ragione della scelta adottata da parte
di Cromaplast S.p.A. di procedere con la sostituzione dei bagni galvanici di cromo esavalente con
altri di cromo trivalente, I'alternativa PVD é stata scartata, sia per ragioni tecniche, che per ragioni
economiche.

CrIII

Il processo galvanico di cromatura con Crlll rappresenta, in teoria, l'alternativa naturale alla
cromatura con CrVI. Trattandosi di un processo di elettrodeposizione, infatti, gran parte delle
strutture necessarie al funzionamento della linea galvanica potrebbero essere riutilizzate. Esistono,
tuttavia, alcune problematiche legate alla gestione del processo ed alle caratteristiche del deposito
ottenuto:

- L’elettrodeposizione dello ione Cr3* e cineticamente ostacolata dalla formazione di acquoioni
[Cr(H:0)6*

- In prossimita della superficie del catodo, a causa dell’elevata concentrazione di ioni H*, gli
acquoioni idrolizzano portando alla formazione di complessi di olazione (oligomeri ad
elevato peso molecolare) che sottraggono il cromo all’elettrodeposizione

- I due fenomeni sopra descritti portano alla formazione di depositi di qualita scadente,
spessore limitato e tempi di deposizione pitt lunghi rispetto alla cromatura tradizionale

N

Per ovviare alle problematiche sopra descritte & necessario impiegare bagni galvanici con una
chimica ben pitt complessa rispetto a quelli tradizionali, utilizzando una combinazione di agenti
complessanti organici, tensioattivi, composti tampone e altri additivi specifici.

Oltre ad avere una formulazione piltt complessa, le prestazioni del bagno galvanico sono molto pitt
suscettibili ad agenti inquinanti (ioni metallici quali Fe, Ni, Cu, Zn) e necessitano, quindi, di una pitt
attenta gestione del processo (oltre che di attrezzature dedicate):

- Per evitare la contaminazione del bagno di cromatura, la linea galvanica deve prevedere piu
risciacqui e la movimentazione dei telai da una vasca a quella successiva deve avvenire pitt
lentamente rispetto ad altri processi galvanici, in modo da limitare il trascinamento di
soluzioni da un bagno a quello successivo;

- La formazione di depositi solidi puo interferire significativamente con il processo e devono
essere tempestivamente rimossi. La vasca di cromatura deve, quindi, essere dotata di pompa
filtro;

- La presenza di ioni metallici inquinanti deve essere mantenuta al di sotto di soglie specifiche
(tipicamente alcuni ppm), la soluzione del bagno deve essere costantemente purificata da
resine a scambio ionico;

- Speciali anodi compositi in grafite e ossidi metallici misti devono essere impiegati;

- Per ottenere depositi con caratteristiche tecniche accettabili & necessario installare appositi
raddrizzatori in corrente pulsata.

Start Engineering S.r.1. P
Tel. +39. 030.5281283 Via per Rovato, 29/C www.starteng,.it . ENGINEERING

25030 - Erbusco (BS) info@starteng.it



http://www.starteng.it/
mailto:info@starteng.it

Pag. 35 di 64

Oltre a portare ad un aumento significativo dei costi di gestione del processo, le misure sopra
indicate comportano un uso meno efficiente dello spazio disponibile (maggior numero di vasche,
movimentazione pit lenta) portando ad una diminuzione della capacita produttiva.

Per quanto riguarda le applicazioni decorative, ad oggi le prestazioni ottenibili dalla cromatura in
trivalente sono paragonabili (seppur inferiori) a quelle della cromatura tradizionale (in termini di
resistenza alla corrosione ed agli agenti chimici, adesione del deposito al substrato, resistenza alle
sollecitazioni termiche, aspetto esteriore del pezzo cromato). Al riguardo e bene precisare che, per il
settore dell’auto, principale mercato dell’azienda, sono in corso processi di omologazione di
particolari con finiture diverse dal Cromo VI (non per tutti i produttori e non per tutte le linee), ma
non sono ancora prossime le condizioni di produzione totalmente esente da Cromo VI (anche per la
fase di mordenzatura).

Costi di investimento? Costi di lavorazione/ capacita | Adattabilita del processo?
produttivad

W IR ICIC | WO TR | W ICLEINY

L’azienda ha gia investito significativamente nella preparazione alla sostituzione del processo di
cromatura tradizionale con tecniche alternative di cromatura trivalente.

Pur tuttavia, nonostante gli sforzi profusi, permangono ostacoli di natura tecnica oltre che di
natura economica e di mercato per poter procedere con una sostituzione completa.

L’azienda, al riguardo, ha gia provveduto a predisporre gli atti autorizzativi e la configurazione
impiantistica per il processo di cromatura in trivalente (sia a base solfati che a base cloruri).

E’, tuttavia, necessario che:

- Il processo di stabilizzi (con la nuova chimica) per consentire agli operatori aziendali di
procedere con la cromatura senza produrre tassi di scarti elevati e/o pezzi non conformi
che andrebbero ad aggravare il computo dei rifiuti;

- Le differenti prestazioni di natura tecnica (per ogni aspetto richiesto da parte dei clienti,
ivi compresa I'accettabilita sulla base dei parametri visivi) debbono essere accettate dal
mercato. Diversamente I'azienda, trovandosi nella condizione di essere operatore conto-
terzi, non potrebbe procedere con la lavorazione con modalita diverse da quelle stabilite
all’interno dei contratti commerciali e dei capitolati tecnici del settore automotive.

Le scelte aziendali hanno portato, nel tempo, alla installazione di bagni di cromatura trivalente
sia a base solfati che base cloruri. Entrambe le soluzioni tecniche, sebbene volte alla riduzione
delle sostanze CMR (oggetto della presente valutazione), necessitano per un corretto
funzionamento di quantitativi non trascurabili di altre sostanze (acido borico, in primis) che
presentano, comunque, caratteristiche di pericolo non trascurabili.

Anche in questo senso 'azienda ha ricercato, tra i vari fornitori e le composizioni chimiche
proposte, alternative piti performanti, sia dal punto di vista tecnico che dal profilo ambientale.
L’azienda é in costante contatto con fornitori di tecnologia e di chimica per la ricerca di soluzioni
alternative meno impattanti (sia per la salute umana, che per I'ambiente).

7 Con costi di investimento crescenti si riporta un numero di stelle inferiore

8 Con costi di lavorazione crescenti/Capacita produttiva inferiore si riporta un numero di stelle inferiore

9 L’adattabilita del processo é riferibile a diversi aspetti tra cui: dimensioni dei pezzi da trattare, specifiche
tecniche (se non del tutto rispettate restituiscono un numero di stelle inferiore),
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Chromium-free Etching

Ad oggi gli unici processi di mordenzatura disponibili che non fanno uso di CrVI sono in fase
sperimentale e, al momento, non sono adattabili ad un processo produttivo su scala industriale.

L’azienda ha avviato un percorso di ricerca e sviluppo in partnership con un noto fornitore di
prodotti chimici, ma, ad oggi, non si sono ancora ottenuti risultati soddisfacenti.

Non e pertanto, possibile sostituire il processo di mordenzatura sino a che la ricerca e sviluppo
condotta in laboratorio (e nei siti produttivi che hanno siglato le partnership con i potenziali fornitori
di tecnologia) forniranno risultati stabili e garanzie per la produzione.

L’azienda, tuttavia, ha definito un programma di riduzione dei consumi di cromo esavalente
cercando di ottimizzare il processo ed ha, recentemente, effettuato una richiesta di modifica del
processo di pre-mordenzatura, eliminando il Cromo esavalente da tale bagno in ragione di altre
sostanze meno impattantil®.

8.1.2 ACIDO BORICO - CAS: 11113-50-1

L’acido borico viene impiegato come tampone nei processi galvanici di nichelatura e cromatura con
CrllL

I processi galvanici sono spesso caratterizzati da scarsa efficienza catodica: a causa di fattori sia
cinetici che termodinamici, parte della corrente elettrica applicata viene consumata per la riduzione
degli ioni H* ad idrogeno gassoso, con conseguente aumento del pH nel bagno galvanico e
diminuzione localizzata del pH in prossimita della superficie del catodo (dovuto all’aumento di
concentrazione di ioni H*, che migrano contro gradiente di concentrazione spinti dalla differenza di
potenziale).

L’aggiunta di un tampone, in grado di contenere le variazioni del pH sopra indicate, permette di
controllare un’importante variabile di processo, e di ottenere depositi di maggior spessore e migliori
proprieta.

La scelta dell’acido borico come tampone e motivata anche dalle buone caratteristiche di
coordinazione con gli ioni Ni2*: & infatti necessario sequestrare tali ioni dall’equilibrio di formazione
dell'idrossido (dovuto all'innalzamento del pH del bagno galvanico), ma non da quello di
deposizione al catodo (il legame tra complessante e ione Ni2* non deve essere “troppo” forte),
permettendo cosi di ottenere depositi di spessore elevato (tipicamente fino a 50um) e buone
proprieta di adesione.

L’acido borico gioca un ruolo simile anche nei processi di cromatura con CrllII (in questo caso gli
equilibri interessati sono quelli di deposizione e formazione di complessi di olazione dello ione Cr3+)

10 Comunicazione di Cromaplast S.p.A. del 14.06.2021 opec2941.20210614174841.30459.67.1.69

Start Engineering S.r.1. P
Tel. +39. 030.5281283 Via per Rovato, 29/C www.starteng,.it . ENGINEERING

25030 - Erbusco (BS) info@starteng.it



http://www.starteng.it/
mailto:info@starteng.it

Pag. 37 di 64

Una sostanza (o una miscela) che sostituisca I'impiego dell’acido borico dovra quindi presentare
entrambi gli aspetti sopra descritti: potere tamponante e capacita di coordinarsi agli ioni Ni2* e Cr3*
senza ostacolarne 1'elettrodeposizione.

Esistono in commercio delle formulazioni per bagni galvanici di nichelatura che sostituiscono 1'uso
dell’acido borico con miscele di composti organici (es. acidi carbossilici). Tali soluzioni non sono
necessariamente applicabili a tutti i processi di nichelatura elettrolitici: i composti organici tendono
a formare complessi che vengono inglobati nel deposito, modificandone le proprieta (possono, ad
esempio, ridurne la durezza o modificarne la morfologia, sfavorendo trattamenti successivi).

POTENZIALI RISCHI RELATIVI ALL’EMISSIONE IN ATMOSFERA

L’acido borico é tossico per la riproduzione, con un NOAEL di 17,5 mg/kg di massa corporea al
giorno (dato da studi tossicologici condotti su ratti). E opportuno limitarne le emissioni in ambiente
(soprattutto nelle acque di scarico) al livello pitt basso possibile.

Nello stabilimento produttivo sito in Valdagno, Zona Industriale Piana le emissioni di Acido Borico
vengono limitate tramite I'impiego di scrubber a umido, presente sia per gli impianti di cromatura
in trivalente che per gli impianti di nichelatura.

ALTERNATIVE GIA” VALUTATE

Esistono processi di nichelatura che utilizzano miscele di acidi carbossilici e altri composti organici
in sostituzione all’acido borico. Al momento I'azienda sta valutando la possibilita di adottare una di
queste soluzioni.

Sono stati contattati diversi fornitori di chimica e tecnologie alternative ed al momento sono in fase
di studio solo formulazioni con minore consumo di acido borico. Tale aspetto ¢ da considerarsi in
relazione anche all’eventuale transizione al nuovo processo di cromatura.

E opportuno precisare che la verifica della adattabilita del ciclo produttivo alle possibili alternative
e tuttora in corso, e sara possibile adottare una soluzione definitiva solo dopo aver effettuato le
dovute valutazioni sul complesso ciclo produttivo.

Al fine di garantire la continuita produttiva ed il rispetto dei requisiti tecnici richiesti da parte della
clientela (settore automotive, nonché fornitori del settore automotive), sia in termini di requisiti tecnici
espressi nei capitolati che di requisiti di capacita produttiva (in termini di tecnologia produttiva e
stabilita del processo) & necessario procedere per gradi con la valutazione delle alternative alla
sostituzione delle sostanze.

La collaborazione con i fornitori di chimica consente di ridurre al minimo tecnicamente possibile il
consumo di prodotto in esame.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
CROMAPLAST S.p.A.



8.1.3 NICHEL CLORURO - CAS: 7718-54-9

Il cloruro di nickel e impiegato come fonte di ioni Ni?* nella preparazione del bagno galvanico di
nichelatura. Il contro-ione CI- in combinazione con lo ione solfato (5SO4%) agisce da coadiuvante nel
processo di elettrodeposizione.

I processi di nichelatura (galvanici o chimici) sono impiegati per fornire al materiale trattato
un’elevata resistenza alla corrosione, caratteristica fondamentale per svariate applicazioni. Un
processo alternativo che non faccia uso di composti del nichel dovra quantomeno essere in grado di
fornire una resistenza alla corrosione paragonabile a quella ottenibile con i processi di nichelatura.

La resistenza alla corrosione varia in funzione dello spessore dello strato di nichel depositato e per
applicazioni decorative su plastica, anche in funzione del tipo di deposito (es. nichel microporoso o
nichel lucido)

8.14 NICHEL SOLFATO - CAS: 7786-81-4

Il solfato di nickel e impiegato come fonte di ioni Ni?* nella preparazione del bagno galvanico di
nichelatura. Il contro-ione SO4% in combinazione con lo ione cloruro (Cl) agisce da coadiuvante nel
processo di elettrodeposizione.

I processi di nichelatura (galvanici o chimici) sono impiegati per fornire al materiale trattato
un’elevata resistenza alla corrosione, caratteristica fondamentale per svariate applicazioni.

La resistenza alla corrosione varia in funzione dello spessore e delle caratteristiche morfologiche
dello strato di nichel depositato (es. nichel microporoso vs. nichel lucido vs. nichel satinato in
applicazioni decorative).

Oltre alla resistenza alla corrosione, le caratteristiche principali che favoriscono la scelta della
nichelatura come processo di trattamento sono:

¢ Una buona adesione con numerosi altri materiali, tra cui rame, acciaio e cromo (es. in
applicazioni decorative su ottone o plastica il nichel mostra un’ottima adesione sia con lo
strato sottostante di rame che con quello di cromo depositato successivamente). Una buona
adesione dello strato depositato € un requisito fondamentale per mantenere le
caratteristiche del rivestimento anche in caso di sollecitazioni prevedibili nelle condizioni
di utilizzo (abrasione, urti, deformazioni, ecc.)

e La possibilita di ottenere depositi uniformi e di spessore e morfologia facilmente regolabili
(in funzione delle proprieta richieste per la specifica applicazione, i depositi di nichel
variano tipicamente tra 1 e 50 pm). L'uniformita del deposito, in termini di spessore e
caratteristiche morfologiche, permette di garantire le stesse prestazioni tecniche (resistenza
alla corrosione, adesione, ecc.) in tutti i punti del pezzo nichelato, oltre a facilitare
I'uniformita di eventuali deposizioni successive (es. cromo)

Esistono diverse formulazioni per bagni galvanici di nichelatura, le pitt comuni sono basate su
cloruro, solfato, solfammato o fluoroborato di nichel. Sono possibili anche miscele di questi sali (la
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scelta della composizione specifica viene fatta in funzione delle caratteristiche che si vogliono
ottenere oltre a possibili problemi di compatibilita con altri step nel processo produttivo).

La maggior parte delle formulazioni disponibili a livello commerciale fa uso anche di acido borico
come tampone (ed in ragione delle sue proprieta di coordinazione).

I processi di nichelatura chimica permettono di ottenere depositi con una maggiore adesione al
substrato rispetto all’elettrodeposizione: il deposito si sviluppa in seguito alla formazione di legami
chimici preferenzialmente con il substrato, e solo successivamente con lo strato di nichel gia
depositato.

Gli svantaggi connessi ai processi di deposizione chimica sono la maggiore difficolta di controllare
le caratteristiche del deposito e i maggiori tempi di trattamento rispetto ai processi galvanici (in
particolare, i tempi di trattamento sono troppo lunghi per la produzione automatizzata su vasta
scala). Nei processi elettrolitici, infatti, € possibile agire direttamente sia sulla termodinamica che
sulla cinetica delle reazioni di ossidoriduzione applicando una differenza di potenziale e regolando
parametri come la densita di corrente (oltre, ovviamente, a temperatura e composizione chimica del
bagno), mentre nella nichelatura chimica le uniche variabili di processo su cui & possibile agire sono
composizione chimica, temperatura e velocita di agitazione.

La maggior parte dei composti del nichel appartiene alla classe di pericolo dei cancerogeni (o
sospetti tali), molti di quelli utilizzati nei processi industriali di nichelatura sono anche tossici per la
riproduzione; in ragione anche delle restrizioni all'uso del nichel negli articoli a contatto con la pelle
(a causa delle proprieta allergeniche del nichel), negli anni sono stati fatti numerosi tentativi di
sostituire I'uso del nichel con sostanze meno pericolose o processi alternativi.

Oltre a garantire una buona resistenza alla corrosione, le caratteristiche richieste ad un trattamento
che si propone di sostituire la nichelatura sono:

e Costi di lavorazione, costi di investimento e capacita produttiva tali da rendere la
sostituzione economicamente sostenibile;

e Compatibilita con altre fasi del processo produttivo (nel caso in esame la nichelatura e uno
di vari step di elettrodeposizione);

e Compatibilita con il substrato: alcuni trattamenti compatibili con applicazioni funzionali su
acciaio non sono applicabili alle materie plastiche plastica (basti pensare a trattamenti termo-
chimici quali la nitrurazione, rivestimenti alternativi tipo thermal spraying, laser cladding,
ecc.);

e Buona adesione al substrato e a materiali eventualmente depositati successivamente;

e Impiego di sostanze meno pericolose dei composti di nichel (processi alternativi a base di
composti del cobalto non possono essere considerati come alternative percorribili, in quanto
questi ultimi presentano le stesse problematiche dei composti del nichel);

Per applicazioni decorative e possibile sostituire la nichelatura con altri trattamenti galvanici, come,
ad esempio, 1'elettrodeposizione di una lega a base di rame-zinco-stagno (il cosiddetto “bronzo
bianco”) o la ramatura elettrolitica seguita dalla cromatura.

In entrambi i casi sopra citati, la resistenza alla corrosione ottenibile & inferiore a quella della
nichelatura e, per la maggior parte delle applicazioni (soprattutto su plastica), insufficiente a
garantire le prestazioni richieste ai prodotti finiti.
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Un'altra possibile alternativa al Nichel, per applicazioni su plastica, consiste nella ramatura chimica:
uno strato di rame metallico e depositato sul pezzo da trattare utilizzando formaldeide per ridurre
ioni Cu?* in ambiente alcalino. Si ottiene un deposito con caratteristiche di adesione simili a quelle
del Ni chimico, le problematiche in questo caso sono legate all’utilizzo della formaldeide
(cancerogeno, da tempo aggiunto alla candidate list), oltre che alle prestazioni in termini di resistenza
alla corrosione.

Un’ulteriore via di sostituzione del nichel, possibile solo in casi particolari, &€ rappresentata
dall"utilizzo di metalli preziosi, ovviamente non sostenibile per la produzione in serie su larga scala.

Oltre alle deposizioni chimiche ed elettrolitiche, & possibile sfruttare processi di deposizione da fase
vapore (PVD e CVD, precedentemente descritti), ma anche in questo caso la resistenza alla
corrosione e l'adesione del rivestimento ottenibili dipendono dalle caratteristiche del materiale
depositato.

Nessuna delle alternative sopra citate & in grado di fornire prestazioni tecniche e affidabilita del
processo sufficienti a giustificare interventi di sostituzione dei trattamenti di nichelatura
attualmente impiegati dall’azienda

8.1.4.1  Potenziali rischi relativi all’emissione in atmosfera

Per quanto riguarda i composti del nichel, & bene precisare che non é possibile identificare una soglia
di concentrazione al di sotto della quale non esista alcun rischio per la salute umana. Risulta, quindi,
di fondamentale importanza la riduzione delle emissioni in ambiente al livello pitt basso
tecnicamente possibile.

Nello stabilimento produttivo sito in Valdagno, Zona Industriale Piana le emissioni di Ni vengono
limitate tramite 1'impiego di scrubber a umido, presente sia per gli impianti di cromatura in
trivalente che per gli impianti di nichelatura. Gli esiti sono riportati all'interno della valutazione
della significativita delle emissioni nel capitolo dedicato.

8.1.4.2  Alternative valutate
Non sono, ad oggi, disponibili alternative ai processi di nichelatura (galvanici e non) per
applicazioni decorative se non per limitate applicazioni, non applicabili al caso in esame.

Le possibili alternative, anche se non applicabili al caso in esame, sarebbero percorribili con una
completa conversione produttiva aziendale, con gli annessi rischi di mancanza di spazi per lo
sviluppo della fase di transizione, fermi produttivi, ricerca di personale qualificato per il
funzionamento del processo e costi di conversione, con cio rendendo impossibile il processo di
sostituzione. La condizione operativa come conto-terzista, inoltre, non consente la totale liberta di
scelta nella valutazione delle alternative e devono essere rispettati i requisiti in termini di
trattamento indicati all’interno dei capitolati tecnici di omologazione dei clienti.
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9 Conclusioni

L’azienda utilizza in totale n. 4 sostanze classificate come cancerogene, mutagene o tossiche per la
riproduzione (Cromo Triossido, Composti del Nichel e Acido Borico). Si tratta di composti necessari
per i trattamenti del ciclo galvanico condotto (in particolare, funzionale ai trattamenti di cromatura
e nichelatura).

Pur tuttavia I’azienda € impegnata da tempo per la ricerca di un trattamento alternativo a quello che
prevede l'impiego di sostanze oggetto della presente relazione, con particolare riferimento al
trattamento con presenza di Cromo Esavalente.

N

Il processo di sostituzione per il Cromo Esavalente e stato approfondito per tutte le sezioni
impiantistiche (sia per la linea chimica che per quella galvanica) e la relativa valutazione é gia stata
oggetto di diverse richieste, sia in campo nazionale che Comunitario.

Poiché il percorso di sostituzione comporta la ridefinizione di parametri di processo, otre che della
configurazione impiantistica, si rende necessario ultimare il percorso di sostituzione di una sostanza
prima di potersi concentrare attivamente sulle successive.

Si procedera, pertanto, per gradi nel processo di valutazione della riduzione e/ o sostituzione delle
sostanze pericolose impiegate (a partire dal Cromo sino ai composti di Nichel e Acido borico).

La valutazione e le informazioni elaborate all’interno del presente documento rispondono alle
richieste di cui alle indicazioni della Provincia di Vicenza ma hanno preso in considerazione anche
le disposizioni presenti all’interno dell’Allegato 1 alla D.g.r. n. XI/4837 di regione Lombardia,
secondo i quali criteri le emissioni derivanti dal processo produttivo di Cromaplast S.p.A. sono da
ritenersi trascurabili.

L’azienda, pur impegnandosi attivamente per la sostituzione, pertanto, non ¢ in grado di sostituire,
nel breve termine, alcuna delle sostanze indicate in precedenza, ma procedera, non appena possibile,
alla riduzione dei consumi!! qualora ve ne fosse disponibilita.

11 Intesi come consumo per unita prodotta, con processi pil1 efficienti e meno impattanti.

RELAZIONE TECNICA
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10 Allegati

10.1 Schede di sicurezza approfondite

~ampere.

italia

SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
BORIC ACID

SEZIONE 1: Identificazione della sostanza/miscela e della societd/impresa

1.1. Identificatore del prodotto
Nome del prodotto

Numero di registrazione
REACH

CAS number
EU index number
EC number

Perlicoll fisicl
Pericoli per la salute

Pericoli per l'ambiente

.Glasslﬂcazlone (67/548/CEE)
0 (1999/45/CE)

2.2. Elementi dell'stichetta
EC number

Pittogramma

Avvertenza
Indicazionl dl percolo

Consigli di prudenza

Start Engineering S.r.1.

Tel. +39. 030.5281283

BORIC ACID

01-2119486683-25-XXXX

10043-35-3
005-007-00-2

233-139-2

MNon classificato.
Repr. 1B - H360FD

Non classificato.

Repr. Cat. 1 R60, R61

233-139-2

Pericolo
H360FD Pud nuocere alla fertilita. Pud nuocere al feto.

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell’'uso.

P202 Non manipolare prima di avere latto € compreso tutte le avvertenze.

P280 Indossare guanti/ indumenti prctettivi/ Froteggere gli occhi/ Proteggere il viso.
P308+P313 IN CASO di esposizione o di possibile esposizione, consultare un medico.
P405 Conservare sotto chiave.

P501 Smaltire il prodotto/ recipiente in conformita alla regolamentazione nazionale.

START
ENGINEERING

Via per Rovato, 29/C www.starteng.it
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Revisione n. 7

() Unichimica S.r.l.
unichimica ,
Data revisione 10/07/2018

0036 - ACIDO BORICO GRANULARE Stampata 10/071201

Paginan. 1/12

Scheda di Dati di Sicurezza

SEZIONE 1. Identificazione della sostanza/miscela e della societa/impresa

1.1. Identificatore del prodotto

Codice: 0036

Denominazione ACIDO BORICO GRANULARE
Nome chimico e sinonimi Acido Ortoborico, Acido Boracico
Numero CE 233-139-2

Numero CAS 10043-35-3

Numero Registrazione 01-2119486683-25-xxxx

Revisione n. 7

C) Unichimica S.r.l.
unichimica ,
Data revisione 10/07/2018

0036 - ACIDO BORICO GRANULARE Stampata i 100772018

Pagina n. 2/12

Il prodotto € classificato pericoloso ai sensi delle disposizioni di cui al Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) (e successive modifiche ed adeguamenti). Il
prodotto pertanto richiede una scheda dati di sicurezza conforme alle disposizioni del Regclamento (UE) 2015/830.
Eventuali informazioni aggiuntive riguardanti i rischi per la salute e/o I'ambiente sono riportate alle sez. 11 e 12 della presente scheda.

Classificazione e indicazioni di pericolo:
Tossicita per la riproduzione, categoria 1B H360FD Pud nuocere alla fertilita. Puo nuocere al feto.

2.2. Elementi dell’etichetta

Etichettatura di pericolo ai sensi del Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) e successive modifiche ed adeguamenti.

Pittogrammii di pericolo:

*,

RELAZIONE TECNICA
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.\ SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
9 ﬂTuTE cH secondo il Regolamento (CE) Num. 1907/2006

ADHEMAX NI LFS 1

Versione 2.0 Numero SDS: 1681460-1300-1-
SDSIT 000 Data di revisione: 20.04.2018
|i, Categonia 1

Tossicita acuta, Categona 4

lIrritazione cutanea, Categona 2

2.2 Elementi dell’etichetta

H302: Mocivo se ingerito.

H315: Provoca imtazione cutanea.

Sensibilizzazione delle vie respiratorie, H334: Pud provocare sintomi allergici o asmatici o

ICategona 1 difficolta respiratorie se inalato.

Sensibilizzazione cutanea, Categona 1 H317: Pud provocare una reazione allergica cuta-
nea.

Mutagenicita delle cellule germinali, Ca- H341: Sospettato di provocare alterazioni geneti-

egoria 2 che.

Cancerogenicita, Categona 1A H350i: Pud provocare il cancro se inalato.
Tossicita per la riproduzione, Categoria H3600: Pud nuocere al feto.

1B

Tossicita specifica per organi bersaglio - H372: Provoca danni agli organi in caso di esposi-
esposizione ripetuta, Categoria 1, Vie zione prolungata o ripetuta.
[respiratorie

Tossicita cronica per I'ambiente acquati- H411: Tossico per gli organismi acquatici con effet-
I[:D, Categornia 2 ti di lunga durata.

Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

|Pittogrammi di pericolo :

Avvertenza

lIndicazioni di pericolo

IConsigli di prudenza

OPO®

Pericolo

H290 Pud essere corrosivo per i metalli.

H302 Mocivo se ingerito.

H315 Provoca imtazione cutanea.

H317 Pud provocare una reazione allergica cutanea.

H334 Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta
respiratorie se inalato.

H341 Sospettato di provocare alterazioni genetiche.

H350i Pud provocare il cancro se inalato.

H3600 Pud nuocere al feto.

H372 Provoca danni agli organi (Vie respiratorie) in caso di
esposizione prolungata o ripetuta.

H411 Tossico per gli organismi acquatici con effetti di lunga
durata.

Prevenzione:

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
P260 Non respirare la polvere/ | fumif i gas/ la nebbia/ | vapo-

2117
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A SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
é ATBTE cH secondo il Regolamento (CE) Mum. 1907/2006

ADHEMAX NI LFS 3

Versione 2.0 MNumero SDS: 1681462-0025-1-
sSDS IT 000 Data di revisione: 20.07 2017
]

2.2 Elementi dell’etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

|Pittogrammi di pericolo

Avvertenza - Pericolo
lIndicazioni di pericolo : H360FD Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di nuoce-
re al feto.

IConsigli di prudenza Prevenzione:

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

P202 Non manipolare prima di avere letto e compreso tutte
le avvertenze.

P280 Indossare guanti/ indumenti protettivi/ Proteggere gli
occhif il viso.

Reazione:

P308 + P213  IN CASO di esposizione o di possibile esposi-
zZione, consultare un medico.

Immagazzinamento:

P405 Conservare sotto chiave.

Eliminazione:

P501  Smaltire il prodotto/recipients in un impianto d'elimina-
zione di rifiuti autorizzato.

Componenti pericolosi da segnalare in etichetta:

IIacidc: borico

Etichettatura aggiuntiva
Uso nistretto agli utilizzatori professionali.
2.3 Ntri pericoli

(Juesta sostanza/miscela non contiene componenti considerati sia persistenti, bioaccumulabili
che tossici (PBT), oppure molto persistenti e molto bioaccumulabili {(vPvB) a concentrazioni di
0.1% o superiori.

MNon sono disponibili ulterion informazioni

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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] i |T
Metal Cleaning S.p.A.
Stampata il 17/4/2015

N A
NICHEL CLORURO ERAMET | S35 2

SEZIONE 2. Identificazione dei pericoli. .../ >>

2.2, Elementi dell'etichetta.
Etichettatura di pericolo ai sensi del Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) & successive modifiche ed adeguamenti.

FPittogrammi di percolo:

S

Auvvertenze: Pericolo

Indicazioni di pericolo:

Ha50i Pud provocars il cancro se inalato.

H341 Sospettato di provocars alterazioni genetiche.

H3GOD Pud nuccers al feto.

H301 Tossico se ingerito.

H331 Tossico se inalato.

HaT2 Provoca danni agli organi in caso di esposizione prolungata o ripetuta.
H315 Provoca irmitazione cutanea.

H334 Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta respiratorie se inalato.
HT Pud provocare una reazione allergica cutanea.

H410 Maolto tossico per gli organismi acquatici con =ffetti di lunga durata.

Uso ristratto agli utilizzator professionali.

Consigli di prudenza:

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
PZT3 MNon disperdere nell ambients.
FZE0 Indos=sare guanti / indumenti protettivi / proteggere gli ocehi | il viso.
P301+F310 IN CASC DI INGESTIONE: contattars immediataments un CEMTRC ANTIVELEMI o un medico.
P304+P341 IN CASO DI INALAZIONE: se la respirazione & difficile. trasportare I'infortunato all'aria aperta @ mantenero a riposo
in posizione che favorisca la respirazions.
Pa03+P233 Tenere il recipientz ben chiuso & in luogo ben ventilato.
INDEX. 02e8-011-00-6

2.3, Altri pericoli.

Informazicni non disponibili.

Start Engineering S.r.1.

START
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f‘p ATOTECH SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA

Versione 2.0
SDS T

secondo il Regolamento (CE) Mum. 190772006

MARK 90 M 904 ADDITIVO

Mumero SDS: 1666172-0025-1-
0oo Data di revisione: 25.04 2018
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Imitazione cutanea, Categoria 2
Imitazione oculare, Categoria 2

Sensibilizzazione cutanea, Categoria 1

Cancerogenicita, Categoria 14

ossicita per la riproduzione, Categoria
1B

ossicita specifica per organi bersaglio -
sizione ripetuta, Categoria 2, Vie
respiratorie

ossicita cronica per 'ambiente acquati-
co, Categoria 3

2.2 Elementi dell'etichetta

H315: Provoca imitazione cutanea.
H319: Provoca grave imitazione oculare.

H317: Pud provocare una reazione allergica cuta-
nea.

H350i: Pud provocare il cancro se inalato.

H360FD: Pud nuocere alla fertilith. Sospettato di
nuocere al feto.

H373: Pud provocare danni agli organi in caso di
esposizions prolungata o ripetuta.

H412: Mocivo per gli onganismi acquatici con effett
di lunga durata.

Etichettatura {REGDLAMEHTD (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo ' :

wverienza

H302
H315
H317
H319
H350i

Indicazioni di pericolo

H360FD

Pericolo

Mocivo se ingerito.

Provoca imitazione cutanea.

Pud provocare una reazione allergica cutanea.
Provoca grave imitazione oculare.

Pud provocare il cancro se inalato.

Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di nuoce-

re al feto.

H373

Pud provocare danni agli organi (Vie respiratorie) in

caso di esposizions prolungata o ripetuta.

H412

durata.

Consigli di prudenza

P201
P260

Mocivo per gli organismi acquatici con effetti di lunga

Prevenzione:

Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
Mon respirare la polvere/ | fumif | gas/ la nebbial | vapo-

ri/ gli aemosol.

P273
P2a0

Mon disperdere nellambiente.
Indossare guantl indumenti protettivil Proteggere gli

occhil il viso.

Immagazzinamento:

P405

Conservare sotto chiave.

RELAZIONE TECNICA

Eliminazione:

IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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fﬂ‘! ATOTECH SCHEDADIDATI DI SICUREZZA
secondo il Regolamento (CE) Mum. 190772006

MARK 90 M 904 ADDITIVO

Wersione 2.0 Mumero SD5: 1666172-0025-1-
SOS_IT 0oo

Componenti pericolosi da segnalare in efichetta:
|E 2 2-tricioroetan-1, 1-diolo

Data di revigione: 25.04 2018

P501  Smaltire il prodottofrecipiente in un impianto d'elimina-
Zione di rfiuti autorzzato.

cido borico
olfato di nichel

Etichettatura aggiuntiva
Uso ristretio agli utilizzaton professionali.
2.3 Altri pericoli

Questa sostanza/miscela non contiens componenti considerati sia persistenti, bicaccumulakbili

che tossic (PET), oppure molto persistenti & molto bicaccumulabili (vPvB) a concentrazioni di
0.1% o superior.

MNon zono digponibili ulterion informazioni

Start Engineering S.r.1.

g .E
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MARK 90 M 906 LIVELLANTE

Pag. 49 di 64

Versione 1.0 Numero SDS: 2200164-0025-1-
SDS_IT 000 Data di revisione: 01.11.2016
Lesioni oculari gravi, Categoria 1 H3186: Provoca gravi lesioni oculan.
Sensibilizzazione cutanea, Categona 1 H317: Pud provocare una reazione allergica cuta-
nea.
Cancerogenicita, Categoria 1A H350i: Pud provocare il cancro se inalato.
Tossicita specifica per organi bersaglio - H373: Puod provocare danni agli organi in caso di
esposizione ripetuta, Categoria 2 esposizione prolungata o ripetuta.
Tossicita cronica per 'ambiente acquati- H412: Nocivo per gli organismi acquatici con effetti
co, Categoria 3 di lunga durata.

2.2 Elementi dell’etichetta

Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

TETE S O

Ayvertenza : Pericolo

Indicazioni di pericolo - H302
H315
H317

H318
H350i
H373
H412

Consigh di prudenza . Prevenzione:

P201
P260

P273
P280

Reazione:

Nocivo se ingento.

Provoca imtazione cutanea.

Fuo provocare una reazione allergica cuta-
nea.

Provoca gravi lesioni oculari.

Pub provocare il cancro se inalato.

Pud provocare danni agli organi in caso di
esposizione prolungata o npetuta.

Nocivo per gli organismi acquatici con effetti
di lunga durata.

Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'u-
S0.

MNon respirare |a polvere/ | fumi/ 1 gas/ la
nebbial i vapori/ gl aerosol.

Non disperdere nell'ambiente.

Indossare guanti/ indumenti protettivi/ Pro-
teggere gli occhil il viso.

P305 + P3561 + P338 + P310  IN CASO DI CONTATTO CCN

GLI OCCHI: sciacquare accuratamente per
parecchi minuli. Togliere le eventuali lenti a
contatto se & agevole farlo. Continuare a
sciacquare. Contattare immediatamente un
CENTRO ANTIVELENIfun medico.

Immagazzinamento:

P405

Eliminazione:

P501

Conservare sotto chiave.

Smaltire il prodottofrecipiente in un impianto
d'eliminazione di rifiuti autorizzato.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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MPS 300 LIQUID ADDITIVE

Versione 3.0
SDS T Numero SDS: 1682229 Data di revisione: 11.11.2019

SEZIONE 2: identificazione dei pericoli

2.1 Classificazione della sostanza o della miscela

Classificazione (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Sensibilizzazione delle vie respiratorie, H334: Pud provocare sintomi allergici o asmatici o

Categona 1 difficolta respiratorie se inalato.

Sensibilizzazione cutanea, Categona 1 H317: Pud provocare una reazione allergica
cutanea.

Mutagenicita delle cellule germinali, H341: Sospettato di provocare alterazioni

Categona 2 genetiche.

Cancerogenicita, Categoria 1A H350i: Pud provocare il cancro se inalato.

Tossicita per la riproduzione, Categoria H3600: Pud nuocere al feto.

1B

Tossicita specifica per organi bersaglio - H372: Provoca danni agli organi in caso di

esposizione nipetuta, Categoria 1 esposizione prolungata o ripetuta.

Pericolo a lungo termine (cronico) per H412: Nocivo per gli organismi acquatici con effetti

I'ambiente acquatico, Categoria 3 di lunga durata.

2.2 Elementi dell’'etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO ({CE) N. 1272/2008)

|Pittogrammi di pericolo

Avvertenza - Pericolo

lindicazioni di pericolo : H317 Pud provocare una reazione allergica cutanea.

H334 Pub provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta
respiratorie se inalato.

H341 Sospettato di provocare alterazioni genetiche.

H350i Pubd provecare il cancro se inalato.

H360D Pud nuocere al feto.

H372 Provoca danni agli organi in caso di esposizione
prolungata o ripetuta.

H412 NMocivo per gli organismi acquatici con effetti di lunga
durata.

IConsigli di prudenza Prevenzione:

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
P260 Mon respirare la polvere/ | fumif i gas/ la nebbia/ i

vapori/ gli aerosol.

P273 Non disperdere nell'ambiente.
Start Engineering S.r.1. .E
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SEZIONE 2: identificazione dei pericoli

2.1 Classificazione della sostanza o della miscela

Classificazione (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)
Irritazione oculare, Categoria 2 H319: Provoca grave immitazione oculare.

1714

rAW ATOTECH SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA

secondo il Regolamento (CE) Num. 1907/2006

MPS 800 LIQUID ADDITIVE

Versione 1.0 Numero SDS: 1683119-0025-1-

SDS 1T 0oo Data di revisione: 29.12 2016
Sensibilizzazione delle vie respiratone, H334: Puo provocare sintomi allergici o asmatici o
Categoria 1 difficolta respiratorie se inalato.

Sensibilizzazione cutanea, Categona 1 H317: Pub provocare una reazione allergica cuta-
nea.

Mutagenicita delle cellule germinali, Ca- H341: Sospettato di provocare alterazioni geneti-

tegoria 2 che.

Cancerogenicita, Categoria 1A H350i: Pud provocare il cancro se inalato.

Tossicita per la riproduzione, Categoria H360D: Pud nuocere al feto.

1B

Tossicita specifica per organi bersaglio - H372: Provoca danni agli organi in caso di esposi-

esposizione ripetuta, Categoria 1 zione prolungata o ripetuta.

Tossicita cronica per I'ambiente acquati- H412: Nocivo per gli organismi acquatici con effett

co, Categonia 3 di lunga durata.

RELAZIONE TECNICA

IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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2.2 Elementi dell'etichetta

Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo

Avvertenza - Pericolo

Indicazioni di pericolo . H317 Pud provocare una reazione allergica cutanea.
H319 Provoca grave imtazione oculare.
H334 Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta
respiratorie se inalato.
H341 Sospettato di provocare alterazioni genetiche.
H350i Puo provocare il cancro se inalato.
H360D Fuo nuocere al feto.
H372 Provoca danni agli organi in caso di esposizione pro-
lungata o ripetuta.
H412 Nocivo per gli organismi acquatici con effetti di lunga
durata.

Consigli di prudenza Prevenzione:

P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

P260 Non respirare la polvere/ i fumi/ i gas/ la nebbia/ i vapo-
n/ gli aerosol.

P273 Non disperdere nell'ambiente.

P280 Indossare guanti/ indumenti protettivi/ Proteggere gli
occhif il viso.

Reazione:

P304 + P340 IN CASO DI INALAZIONE: trasportare
l'infortunato all'aria aperta e mantenerlo a riposo in posizione
che favorisca la respirazione.

2114

Start Engineering S.r.1. ARt
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.\ SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
A ATuTE cH secondo il Regolamento (CE) Num. 1907/2006

NICKEL BATH BRIGHT 250/65

Versione 1.0
SDS 1T

Numero SDS: 1676365

Data di revisione: 24052018

Tossicita acuta, Categona 4

Sensibilizzazione delle vie respiratorie,
Categona 1

Sensibilizzazione cutanea, Categona 1
Mutagenicita delle cellule germinali,
Categoria 2

Cancerogenicita, Categoria 1A

Tossicita per la nproduzicne, Categona
1B

Tossicita specifica per organi bersaglio -
esposizione ripetuta, Categoria 1

Tossicita cronica per 'ambiente
acquatico, Categona 2

2.2 Elementi dell'etichetta

H302: Nocivo se ingerito.

H334: Pud provocare sintomi allergici o asmatici o
difficolta respiratorie se inalato.

H317: Pud provocare una reazione allergica
cutanea.

H341: Sospettato di provocare alterazioni
genetiche.

H350i: Pud provocare il cancro se inalato.
H360D0: Pud nuocere al feto.

H372: Provoca danni agli organi in caso di
esposizione prolungata o ripetuta.

H411: Tessico per gli organismi acquatici con
effetti di lunga durata.

Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

R AU

Avvertenza

Indicazioni di pericolo

Pericolo

H302 Nocivo se ingerito.

H317 Puo provocare una reazione allergica cutanea.
H334 Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta
respiratorie se inalato.

H341
H350i

Sospettato di provocare alterazioni genetiche.
Pud provocare il cancro se inalato.

H3600 Pud nuocere al feto.
H372 Provoca danni agli organi in caso di esposizione
prolungata o ripetuta.

H411
durata.

Consigli di prudenza
P201

Tossico per gli organismi acquatici con effetti di lunga

Prevenzione:
Procurarsi istruzioni specifiche pnma dell'uso.

P260 Non respirare la polvere/ i fumi/ i gas/ la nebbia/ i
vapori/ gli aerosol.
P273 Non disperdere nell'ambiente.

P280 Indossare guanti/ indumenti protettivi’ Proteggere gli
occhil il viso.

Reazione:

P304 + P340 IN CASO DI INALAZIONE: trasportare

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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2.2. Elementi dell’etichetta.

Etichettatura di pericelo ai

Pitbogrammi di pericolo:

Auvvertenze:

Indicazioni di pericolo:
H350i
H341
H380D
H302
Hi32
H372
H¥S
Hi34
HMT
H410

Consigli di prudenza:
P20
P273
Pze4
PIM+312
P304+P340

Contiens:

INDEX.

2.3_ Altri pericoli.

In base ai dati disponibili.

SEZIONE 2. ldentificazione dei pericoli. .../ ==

sensi del Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) & successive modifiche ed adeguamenti.

AU

FPericole

Pud provocare il cancro se inalato.

Sospettate di provocars alterazioni genetiche.

Pud nuccers al feto.

Macivo se ingerito.

Maocivo se inalato.

Provoca danni agli organi in caso di esposizione prolungata o ripetuta.
Frovoca irritazione cutanea.

Pué provocare sintomi allergici o asmatici o difficoltd respiratorie se inalato.
Fud provocars una reazione allergica cutanea.

kot tossico per gli organismi acquatici con effetti di lunga durata.
Uso ristratto agli utilizzaton professionali.

Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

Mon disperdere nell ambizntz.

[Quande la ventilazione del locale & insufficients] indessare un apparecchio di protezione respiratoria.

IN CASO DI INGESTIOME: contattare un CENTRO ANTIVELEMI ! un medico in caso di malessere.

1M CASO DI INALAZIDOMNE: trasportare l'infortunato all'ana aperta 2 mantenerlo a fiposo in posizione che favorisca
la respirazions.

[carbonatol2-[tetrahydroxytrinickel

0z28-010-00-0

il prodotto non contiene sostanze PBT o wPvE in percentuale superiore a 0, 1%.

3.1, Sostanze.
Contiene:
Identificazione.

[carbonatof2-)]tetrahydr
CGAS. 12607-70-4

CE. 235-715-3
INDEX. 028-010-00-0

Il testo completo delle ind

3.2 Miscele.

Start Engineering S.r.1.

Tel. +39. 030.5281283

SEZIONE 3. Composizione/informazioni sugli ingredienti.

Conc. %. Classificazione 1272/2008 (CLP).

oxytrinickel

44 - 54 Carz. 14 H350i, Muta. 2 H341, Repr. 1B H3G0D, Acute Tox. 4 H302, Acute Tox 4 H332,
STOT RE 1 H372, Skin Irrit. 2 H315, Resp. Sens. 1 H334, Skin Sens. 1 H317,
Aguatic Acute 1 H40D M=1, Aguatic Chronic 1 H410

Nr. Reg. 01-2119430826-25-xxxx

Mota: Valore superore del range escluso.

icazioni di pericolo (H) & riponato alla sezione 16 della scheda.

Informaziens non pertinente.

START
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SEZIONE 2. ldentificazione dei pericoli. .../ ==

2.2. Elementi dell'etichetta.
Etichettatura di pericolo ai sensi del Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) & successive modifiche ed adeguamenti.

Pittogrammi di pericolo:

SOL

Avvertenze: Pericolo

Indicazioni di pericolo:

Has0i Pud provecars il cancro se inalato.

H341 Sospettato di provocars alterazioni genetiche.

H3&s0D Pud nuocere al feto.

H302 Mocivo se ingerito.

H3az2 Mocivo se inalato.

HaT2 Provoca danni agli ergani in caso di esposizione prolungata o ripetuta.
H315 Frovoca iritazions cutanea.

Hi34 Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficoltd respiratorie se inalato.
H3T Pud provocare una reazions allergica cutanea.

H410 Maolto tossico per gli organismi acquatici con effett di lunga durata.

Uso ristratto agli utilizzaton professionali.

Consigli di prudenza:

Fzi1 FProcurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
FZT3 Mon disperdere nell ambiente.
F280 Indossare guanti ! indumenti protettivi / proteggere gli occhi /il viso.
P301+P312 IN CASO DI INGESTIOME accompagnata da malessere: contattare un CENTRO ANTIVELENI o un medico.
F304+P341 IN CASO DI INALAZIOME: se la respirazione & difficile, trasportare l'infortunato allaria aperta @ mantenero a riposo
in posizione che favorisca la respirazions.
INDEX. 028-009-00-5

2.3, Altri pericoli.

Informazicni non disponibili.

SEZIONE 3. Composizione/informazioni sugli ingredienti.

3.1. Bostanze.
Contiene:
ldentificazions. Conc. %. Classificazione 67/548/CEE. Classificazione 1272/2008 (CLP).
SOLFATO DI NICHEL
37.9% - elgmenio metalico
CAS. FPBE-31-4 o5 - 100 Cam Cat 1 R49, Muta. Cat 3 RSE, Repr. Cat 2 RET, Care. 1A H3S0|, Muts. 2 H341, Repr. 18 H360D, Acute Tox 4 H302,
CE T R4EZ3, Xn R20E2, Xn R42443, X R35, N R30S53, Mola E Aguie Tow, 4 H332, STOT RE 1 H372, Skin mit 2 H315,

Resp. Sens. 1 H34, Skin Sers. 1 H317, Agualic Acutz 1 HA0D M=1,
232-104-9 AgQuatic Chronic 1 H410

INDEX. 028-003-00-5
Nr. Req. 01-21719439367-44-xxxx

Maota: Valore superore del rangs escluso.
Il testo completo delle frasi di rischio (R) 2 dellz indicazioni di pericolo (H) & iportate alla sezione 18 della scheda.

T+ = MOl Tosoo(T+), T = ToSSCH{T), Xn = NOEVOXN], C = COMSo{C), X = WTHEmad), O = Comburente0), E = EMoSIvO(E), F+ = Estemaments Imammablie(F+), F = Faciments
InfiarmimatileF), N = Pesicoloso per 'Amblenizy)
3.2, Miscele.

Informazicnes non pertinente.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
CROMAPLAST S.p.A.




.\ SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
A nTuTEcH secondo il Regolamento (CE) Num. 190772006

PNS PN 1A
Versione 1.0 Numero SDS: 1668788-0025-1-
SDS T 000 Data di revisione: 31.12.2016
Sensibilizzazione cutanea, Categona 1 H317: Pud provocare una reazione allergica cuta-
nea.

Mutagenicita delle cellule germinali, Ca- H341: Sospettato di provocare alterazioni geneti-

tegoria 2 che.

Cancerogenicita, Categoria 1A H350i: Pud provocare il cancro se inalato.
Tossicita per la riproduzione, Categoria H3600: Pud nuocere al feto.

1B

Tossicita specifica per organi bersaglio - H372: Provoca danni agli organi in caso di esposi-
esposizione nipetuta, Categoria 1 zione prolungata o npetuta.

Tossicita cronica per 'ambiente acquati- H411: Tossico per gli organismi acquatici con effet-
co, Categoria 2 ti di lunga durata.

2.2 Elementi dell'etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo : @ g

Avvertenza - Pericolo

Indicazioni di pericolo : H317 Pud provocare una reazione allergica cutanea.
H334  Pub provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta
respiratorie se inalato.
H341 Sospettato di provocare alterazioni genetiche.
H350i Pubd provecare il cancro se inalato.
H360D Pud nuocere al feto.
H372 Provoca danni agli organi in caso di esposizione pro-
lungata o npetuta.
H411 Tossico per gli organismi acquatici con effetti di lunga
durata.

Consigli di prudenza Prevenzione:

P201  Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

P260 Mon respirare la polvere/ | fumi/ i gas/ la nebbia/ i vapo-
rif gli asrosol.

P273 Non disperdere nell'ambiente.

P280 Indossare guantif indumenti protettivi’ Proteggere gli
occhi/ il viso.

Reazione:

P304 + P340 IN CASO DI INALAZIONE: trasportare
l'infortunato all’ana aperta e mantenerlo a riposo in posizione
che favorisca la respirazione.

Immagazzinamento:

P405 Conservare sotto chiave.

Tel. +39. 030.5281283 Via per Rovato, 29/C www.starteng.it
25030 - Erbusco (BS) info@starteng.it
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2.4 Classificazione della sostanza o della mizcela

Classificazione (REGOLAMENTO (CE) N. 127272008)

Sensibilizzazione cutanea, Categoria 1

H317: Pud provocars una reazione allergica cuta-
nea.

1115

fﬂ“! ATOTECH SCHEDA DIDATI DI SICUREZZA
secondo il Regolamento (CE) Mum. 190772006

PNS PN 2A
Versione 1.0 Numero SD5: 1668789-0025-1-
SDS T 0oo Data di revigione: 31.12 2016
Cancerogenicitd, Categoria 1A H350i: Pud provocars il cancro s& inalato.

Tossicita per la riproduzione, Categoria
1B

Tossicita specifica per organi bersaglio -
esposizione ripetuta, Categoria 2

Tossicita cronica per l'ambiente acquati-
co, Categoria 3

2.2 Elementi dell’etichetta

H360D: Pud nuocere al feto.
H373: Pud provocare danni agli organi in caso di
esposizione prolungata o ripefuta.

H412: Mocivo per gli organismi acquafici con efetti
di lunga durata.

Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) M. 1272/2008)

B A

Avvertenza . Pericolo
Indicazioni di pericolo © H317 Pud provocars una reazione allergica cutanea.
H350i Pud provocare il cancro se inalato.

H360D Pud nuocere al feto.

H373 Pud provocare danni agli organi in caso di esposizions
prolungata o ripetuta.

H412 Mocivo per gli organiemi acguatici con effetti di lunga

durata.

Conzigli di prudenza

P201
P260

Prevenzione:
Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.
Mon regpirare la polveref | fumil | gas/ la nebbial | vapo-

rif gli asrosol.
P273 NMNon disperdere nellfambiente.

P280

Indossare guantiy indumenti protetiivil Proteggere gli

occhil il viso.

Immagazzinamento:
P4l Conservare soffo chiave.

Eliminazione:

P301

Smaltire il prodotio/recipients in un impianto d'elimina-

zione di rifiuti autorizzato.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR

CROMAPLAST S.p.A.



A SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
ﬂ nTuTE cH secondo il Regolamento (CE) Num. 1907/2006

TRICHROME ADDITIVO
Versione 3.0 Numero SDS: 1669120-0025-1-
sSDS IT 001 Data di revisione: 22.06 2017

Tossicita per la riproduzione, Categoria H360FD: Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di
1B nuocere al feto.

2.2 Elementi dell'etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo ; é‘ :

Avvertenza : Pericolo

Indicazioni di pencolo © H319 Provoca grave imtazione oculare.
H360FD Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di nuoce-
re al feto.

Consigli di prudenza Prevenzione:

P201  Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

P280 Indossare guanti indumenti protettivi’ Proteggere gli
occhif il viso.

Reazione:

P308 + P313  IN CASO di esposizione o di possibile esposi-
zione, consultare un medico.

P337 + P313  Se limtazione degli occhi persiste, consultare
un medico.

Immagazzinamento:

P405 Conservare softo chiave.

Eliminazione:

P501  Smaltire il prodotto/recipiente in un impianto d'elimina-
zione di rifiuti autorizzato.

Componenti pericolosi da segnalare in efichefta:
acido borico

Etichettatura aggiuntiva
Uso nistretto agli utilizzatori professionali.
2.3 Altri pericoli

Questa sostanza/miscela non contiene compenenti considerati sia persistenti, bicaccumulabili
che tossici (PBT), oppure molto persistenti e molto bioaccumulabili (vPvB) a concentrazioni di
0.1% o superiori.

MNon sono disponibili ulterion informazioni

Start Engineering S.r.1. ESTART
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A SCHEDA DI DATI DI SICUREZZA
n nTOTEcH secondo il Regolamento (CE) Num. 1907/2006

TRICHROME ICE SALTS

Versione 1.0
SDS T Numero SDS: 1687212 Data di revisiona: 16.07 2015

2.2 Elementi dell’etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo

Avvertenza : Pericolo
Indicazioni di pericolo : H360FD Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di
nuocere al feto.
Consigli di prudenza - Prevenzione:
P201 Procurarsi istruzioni specifiche prima
dell'uso.
P202 Nen manipolare prima di avere letto e
compreso tutte le avvertenze.
P280 Indossare guanti/ indumenti protettivi/
Proteggere gli occhil il viso.
Reazione:

P308 + P313 IN CASO di esposizione o di possibile
esposizione, consultare un medico.
Immagazzinamento:

P405 Conservare softo chiave.
Eliminazione:
P501 Smaltire il prodotto/recipients in un impianto

deliminazione di nfiuti autorizzato.

Componenti pericolosi da segnalare in etichetta:
acido berico

Etichettatura aggiuntiva:
Uso ristretto agli utilizzaton professionali.

2.3 Alini pericoli

(Questa sostanza/miscela non contiene componenti considerati sia persistenti, bioaccumulabili
che tossici (PBT), oppure molto persistenti e molto biocaccumulabili (vPvB) a concentrazioni di
0.1% o superiori.

MNessuna informazione disponibile.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
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A ATOTECH SCHEDADIDATI DI SICUREZZA

secondo il Regelamento (CE) Num. 1907/2006

TRICHROME ICE SALTS (BG)

Yersione 1.0
SDS IT Numero SDS: 1692518 Data di revisione: 20.07 2020

Tossicita per la riproduzione, Categoria H360FD: Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di
1B nuocere al feto.

2.2 Elementi dell'etichetta
Etichettatura (REGOLAMENTO (CE) N. 1272/2008)

Pittogrammi di pericolo

Avvertenza - Pencolo

Indicazioni di pericolo > H360FD Pud nuocere alla fertilita. Sospettato di
nuocere al feto.

Consigli di prudenza Prevenzione:

P201  Procurarsi istruzioni specifiche pnma dell'uso.

P202 Mon manipolare pima di avere letto & compreso tutte
le avvertenze.

P280 Indossare guantl indumenti protettivi’ proteggere gl
occhif proteggere il viso/ proteggere l'udito.

Reazione:

P308 + P313  IN CASO di esposizione o di possibile
esposizione, consultare un medico.

Immagazzinamento:

P405 Conservare sotto chiave.

Eliminazione:

P501  Smaltire il prodotto/ recipiente in un impianto
d'eliminazione di rifiuti autorizzato.

Etichettatura aggiuntiva
Uso nistretto agli utilizzatori professionali.
2.3 Altri pericoli

Cluesta sostanza/miscela non contiene componenti considerati sia persistenti, bioaccumulabili
che tossici (PBT), oppure molto persistenti e molto bioaccumulabili (vPvB) a concentrazioni di
0.1% o supenor.

MNon sono disponibili ulterion informazioni

Start Engineering S.r.1. ESTART
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Conforme al regolamento (CE) n. 190772006 (REACH), Allegato Il, & successivi adeguamenti introdotti dal regolamento della commissione [UE) n. 201350830 - ltalia

| TriMas BLUE Buffer 2714 |

Orario di operativita

T 240

SEZIONE 2: identificazione dei pericoli

2.1 Classificazione della sostanza o della miscela

Definizione del prodotto

: Miscela

Classificazione secondo Regolamento CE No. 127272008 [CLP/IGHS] *

Repr. 1B, H360

Cluesto prodotto & classificato come pericoloso a norma del Regolamento (CE) 1272/2008 e successive modifiche.
(*) Vedere il testo integrale delle frasi nel capitolo 16
Per informazioni pil dettagliate sugli effetti per |a salute e i sintomi, vedere la Sezione 11.

2.2 Elementi dell'etichetta
Pittogrammi di pericolo

Avvertenza
Indicazioni di pericolo

Consigli di prudenza
Prevenzione

Reazione

Conservazione
Smaltimento

Ingredienti pericolosi

Elementi supplementari
dell'etichetta

Allegato XVl - Restrizioni
in materia di fabbricazione,
immissione sul mercato e
uso di talune sostanze,
preparati e articoli
pericolosi

2.3 Altri pericoli

Altri pericoli non
menziconati nella
classificazione

: Pericolo
. H360 - Puéd nuocere alla fertilith o al feto.

- P201 - Procurarsi istruzioni specifiche prima dell'uso.

P280 - Indossare guanti protettivi: 4 - 8 ore (tempo di permeazione): gomma
fluorurata, spessore: 0,5 mm.< 1 ora (tempo di permeazione): gomma nitrile,
Cloroprene, spessore: 0,5 mm.. Indossare indumenti protettivi: Raccomandato: tuta
protettiva resistente alle sostanze chimiche (EN IS0 13982-1).. Fare uso diun
dispositivo di protezione degli occhi o dal viso.

. P308 + P313 - IN CASO di esposizione o di possibile esposizione: Consultare un

medico.

- Non applicabile.
- P501 - Smaltire il prodotto e il recipiente secondo ogni regolamento locale, regionale,

nazionale e internazionale.

: acido borico
: Non applicabile.

: Uso nstretio agh utilizzaton professionali.

: MNessuno conosciuto.

RELAZIONE TECNICA
IMPIEGO IN CICLO ED EMISSIONE DI CMR
CROMAPLAST S.p.A.



AN sisECAM

CHROMIC ACID

Italia Centro Antiveleni di Pavia ia Salvatore Mauger, 10 +30 03 822 4444
(CAV Centro Mazionale di 27100 Pavia
Infarmazione Tossicologica)
Centro Mazionale di
Informazione Tossicologica,
IRCCS Fondazione Mauger

Italia Centro Antiveleni Largo Agostino Gemelli 8 +30 08 305 4343
Dipartimento di Tossicologia 188 Roma
Clinica, Universita Cattalica
del Sacro Cuore

Italia Centro Antiveleni di Roma Piazza Sant'Onofrio, 4 D& 6850 3726
(CAV "Osp. Pediafrico 001685 Roma
Bambino Gesd” Dip.
Emergenza & Accettazions
DEA)

Italia Centro Antiveleni di Foggia W.le Luigi Pinto, 1 800 183 459
(Az. Osp. Univ. Foggia) 71122 Foggia

Italia Centro Antiveleni di Mapali Via A, Cardarelli, @ 081 5452233
[Az. Osp. "A. Cardarelli™) 80121 Mapoli

SEZIONE 2: ldentificazione dei p

2.1. Classificazione della sostanza o della miscela
Classificazione secondo il regolamento (CE) n. 1272/2008 [CLP]

Solidi comburenti, categoria 1 H271
Tossicitd acuta (per via orale), categoria 3 H3D1
Tossicita acuta (per via cutanea), categoria 2 H310
Tossicitd acuta in caso di inalazione, categoria 2 H330
Comosioneliritazione cutanea, categoria 1A Hai4
Gravi lesioni ocularifiritazione oculare, categoria 1 H3tB
Sensibilizzazione respiratoria, categoria 1 H3z4
Sensibilizzazione cutanea, categorna 1 H317
Mutagenicita sulle cellule germinali, categoria 1B H340
Cancerogenicita, categoria 1A H3s0
Tossicita per la riproduzicone, categoria 2 H3g1f
Tossicita specifica per organi bersaglic — esposizione rinetuta, H372
categoria 1

Pericoloso per l'ambiente acquatico — Percolo acuts, categornia 1 H400
Pericoloso per 'ambiente acquatico — Percolo cronico, categrria 1 H410

Testo completo delle frasi di rischio: ofr. sezione 18
Limiti di concentrazione specifici:

[ 1=<C <100} STOT SE 3. H328

Effetti avwersi fisico-chimici, per la salute umana e per 'ambiente

Pué provocare il canero. Pud provocare alterazionl genetiche. Sospettato di nuocere alla fertilita. Proveca danni agli organi in caso di esposizione
prolungata o ripetuta. Letale per contatto con ia pelle. Letale se inalato. Tossice se ingerto. Provoca gravi ustioni cutanes e gravi lesioni oculari.
Pué provecare una reazions slergica cutanea. Pud provocare sintomi allergici o asmatici o difficolta respiratorie se inalate. Maolto tossico per gli
organismi acquatici con effeth di lungs durata.

2.2. Elementi dell'etichetta
Etichettatura secondo il Regolamento CE n. 127272008 [CLP]

Pittogrammi di pericolo (CLP) :
SHEBY

GHS03 GHS05 GHS08 GHS08 GHS09
Avvertenza (CLP) : Pericolo

Start Engineering S.r.l.
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