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1. IL CICLO PRODUTTIVO  

La zincatura è un trattamento protettivo (dall’ossidazione) di metalli ferrosi (acciaio) reso possibile 

grazie alla formazione di uno strato superficiale di materiale sacrificale (lo zinco) in grado di reagire 

in luogo del ferro al fenomeno della corrosione, proteggendo quindi il metallo sottostante. 

Di seguito si riporta uno schema che raffigura il lay-out delle vasche nella conformazione attuale. 

 
E - Vasca vuota* 

Vol. 152 mc 

     
DEZINCATURA (STRIPPAGGIO) 

Vol. 139 mc 

     
DECAPAGGIO 1 

Vol. 255 mc 

     
DECAPAGGIO 7 

Vol. 255 mc 

     
SGRASSAGGIO 

Vol. 139 mc 

     
DECAPAGGIO 2 

Vol. 255 mc 

     
DECAPAGGIO 3 

Vol. 255 mc 

     
DECAPAGGIO 4 

Vol. 255 mc 

     
DECAPAGGIO 5 

Vol. 255 mc 

     
DECAPAGGIO 6 

Vol. 255 mc 
    

FLUSSAGGIO 

Vol. 255 mc 

     

Vasca vuota DEZINCATURA-BIS    
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F 

OVEST 67 mc 

G 

CENTRO 30 

mc 

H 

EST 30 mc 

     
LAVAGGIO 

Vol. 139 mc 

     
DECAPAGGIO LUNGO 

Vol. 152 mc 

     

ESSICCATOIO 

     
ZINCATURA A CALDO 

Vol. 157 mc 
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2. SCHEMA A BLOCCHI  

                 

 
INPUT 

 
FASE 

 
OUTPUT 

 

                

 
Gasolio per autotrazione 

 
P1 

PREPARAZIONE PEZZI 

 
Fumi di combustione carrelli 

elevatori 

 

 

  

 

                   

 Materiale grezzo, 

bancali/murali legno, filo 

di ferro/catene, en. 

elettrica, gasolio per 

autotrazione, propano, 

ossigeno, mat. consumo 

 

P2 

CARICO PEZZI 

 
Rifiuti di imballaggio, rottami 

ferro/acciaio, fumi combustione 

carrelli elevatori, bombole gas 

vuote, mat. consumato, rifiuti di 

imballaggio 

 

 

  

 

                   

 
Propano, ossigeno, en. 

elettrica, mat. consumo 

 P3 

VERIFICA 

ADEGUAMENTO 

FORATURA 

 

Bombole gas vuote, mat. 

consumato 

 

 

  

 

                   

 Acqua, acido cloridrico,  

add. sgrassante acido, en. 

elettrica, metano  

 

P4 

SGRASSAGGIO 

 Soluzioni da smaltire, rifiuti di 

imballaggio, vapori acidi (C1-

C2), fumi combustione caldaia 

(C6) 

 

 

  

 

                   

 
Acqua, acido cloridrico, 

acqua acida (da P6), 

additivo sgrassante, 

additivo emulsionante, 

inibitore di corrosione, en. 

elettrica, metano 

 

P5 

DECAPAGGIO 

 

Soluzioni da smaltire, rifiuti di 

imballaggio, vapori acidi (C1-

C2), fumi combustione caldaia 

(C6) 

 

 

  

 

                   

 Acqua, en. elettrica, acqua 

acida da scrubber (C1-C2) 

 P6 

LAVAGGIO 

 Acqua acida (a P5), vapori acidi 

(a C1-C2), soluzioni da smaltire 
 

 
  

 

                   

 Acqua, en. elettrica, 

metano, cloruro di 

ammonio, additivo 

bagnante, ammoniaca 

 

P7 

FLUSSAGGIO 

 
Flussaggio da depurare (a D1), 

fumi combustione caldaia (C6), 

rifiuti di imballaggio 

 

 

  

 

                   

 Metano, en. elettrica 
 P8 

PRERISCALDO 

 
Rifiuto sali essiccatoio  

 
  

 

                   

 Zinco elettrolitico, leghe di  P9  Fumi di combustione (C4), fumi  
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zinco, stagno, bismuto, en. 

elettrica, metano, GPL 
 ZINCATURA  bianchi e fumi ceneri (C3A e 

C3B), rifiuti (mattes e ceneri)  

                   

 Materiale zincato, en. 

elettrica, gasolio per 

autotrazione 

 
P10 

SCARICO PEZZI 

 
Fumi di combustione carrelli 

elevatori 

 

 

  

 

 
              

 

 Zinco spray, galvanite, 

materiali di imballaggio, 

materiale di consumo 

 
P11 

FINITURA 

 Rifiuti (barattoli vuoti, 

bombolette spray vuote), 

materiale consumato 

 

 

  

 

                   

 Acqua, acido cloridrico, 

inibitore di corrosione, 

antischiuma, en. elettrica 

 
P12 

STRIPPAGGIO 

(DEZINCATURA) 

 

Vapori acidi (C1-C2), soluzioni 

da smaltire 

 

 

  

 

                   

 
En. elettrica, gasolio per 

autotrazione 

 P13 

ARRIVO E 

STOCCAGGIO MAT. 

GREZZO E ZINCATO 

 

Fumi di combustione mezzi di 

trasporto e carrelli elevatori 

 

 

  

 

                   

 Materiali di imballaggio, 

en. elettrica, gasolio per 

autotrazione 

 P14 

STOCCAGGIO E 

SPEDIZIONE MAT. 

ZINCATO 

 

Fumi di combustione carrelli 

elevatori, rifiuti di imballaggio 

 

 

  

 

                   

 Gas tecnici, materiali di 

consumo, prod. chimici 

per manutenzione 

 P15 

OFFICINA / 

MANUTENZIONE 

 
Fumi saldatura (C7-C9), rifiuti di 

manutenzione 

 

 

  

 

                
 

Figura 1: input / output del processo di zincatura a caldo 
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 INPUT 
 

FASE 
 

OUTPUT  

                

 Vapori acidi (da P4, 

P5,P6, P7, P12), acqua, 

ammoniaca, en. elettrica 

 C1-C2  
Emissioni in atmosfera (C1-

C2), acqua acida (in P6), 

rifiuti di imballaggio 

 

 

 
ASPIRAZIONE E 

ABBATTIMENTO FUMI 

ACIDI 

 

 

                   

 
Fumi bianchi e fumi 

ceneri (da P9), calce 

idrata, en. elettrica 

 C3  Emissioni in atmosfera (C3A, 

C3B), rifiuti di polveri di 

abbattimento fumi bianchi e 

fumi ceneri e di imballaggi di 

calce 

 

 

 
ASPIRAZIONE E 

ABBATTIMENTO FUMI 

BIANCHI E FUMI CENERI 

 

 

                   

 Fumi di combustione 

bruciatori (da P9), en. 

elettrica, metano 

 C4  

Emissioni in atmosfera (C4) 

 

 

 
ASPIRAZIONE FUMI DI 

COMBUSTIONE FORNO 

ZINCATURA 

 

 

                   

 
En. elettrica, metano 

 C6  

Emissioni in atmosfera (C6) 
 

 

 FUMI DI COMBUSTIONE 

CALDAIA ACQUA CALDA 
 

 

                   

 En. elettrica 
 C7- C9 

FUMI SALDATURA 

 Emissioni in atmosfera (C7-

C9) 
 

 
  

 

                   

 Soluzione di flussaggio 

da depurare (da P7), 

acqua ossigenata, 

ammoniaca, en. elettrica 

 D1  
Soluzione di flussaggio 

trattata (a P7), rifiuti (fanghi), 

rifiuti di imballaggio 

 

 

 
IMPIANTO DI 

TRATTAMENTO 

FLUSSAGGIO 

 

 

                   

 
Acque meteoriche da 

trattare, acqua, quarzite, 

carbone attivo, resina a 

scambio ionico, en. 

elettrica 

 D1  

Scarico idrico (SF5/SF6), 

rifiuti da gestione impianto 

 

 

 
IMPIANTO DI 

DEPURAZIONE ACQUE 

METEORICHE 

 

 

                
Figura 2: input / output delle fasi di trattamento emissioni in atmosfera e scarichi idrici 
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3. BILANCIO (COMPLESSIVO DI IMPIANTO – RIF. CAPACIT À PRODUTTIVA) 

 
 
 

 
 
 
 
 

IMPIANTO 

Scarichi idrici SF4-SF5-SF6 
(esclusi solo civili) 

Rifiuti (2.238 t) 
) 

Acqua da acquedotto (A1 - A3) 
(5.421 mc) 

Materie prime 

MANUFATTI DA ZINCARE 

 

Energia Elettrica (2.075 MW/h) 

Emissioni da  
camini C1, C2, 
C3A-C3B, C4, C6 

MANUFATTI ZINCATI (53.707 t) 

Gas metano (1.687.290 mc) 
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